duimad

Solutions for a world in motion

Karos fokozomdi
GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutato




Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3 Kezelési utmutaté

Jelen utmutaté érvényessége: Ez az utmutaté a kdvetkezd karos fokozomUivekre vonatkozik:

GF 50.3 — GF 250.3.

Tartalomjegyzék Oldal
1. Biztonsagitudnivalok. . . . . . . . . .. . 3
1.1 Alkalmazasi terulet 3
1.2 Karbantartas 3
1.3 Figyelmeztetések 3
2. Rovidleiras . . . . . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 3
3. Miszakiadatok . . . . . . . . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e e 4
4. Szdllitds, tarolas éscsomagolas . . . . . . . . . .. . ... e e e e e e e e e e e e e e e e 6
4.1 Szallitas 6
4.2 Tarolas 6
4.3 Csomagolas 6
5. Felszerelés, kézikerék. . . . . . . . . . . i i i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 6
6. AKkilonbozo kivitelek szerelésipozicioi . . . . . . . . . . .. ... 7
7. SA/SAR forgatéhajtomiivek felszerelése. . . . . . . . . . . . . . . . .. ... 8
8. Elhelyezés és 0sszeszerelés . . . . . . . . . . . i i i i e e e e e e e e e e e e e e e e e 10
9. Végiitk6zok kézi Kézi miikédtetés bedllitasa . . . . . . . . . . ... .. ... ... ..... 13
9.1 ZARVA véghelyzet beallitasa 13
9.2 NYITVA véghelyzet beallitasa 13

10. Végqiitkozok felszerelt Forgatohajtomii beallitasa . . . . . . . . . ... ... ... ..... 14
10.1  ZARVA véghelyzet beallitasa 14
10.2 NYITVA véghelyzet beallitasa 15
11. Lengésiszogmodositasa. . . . . . . . . . . L L L. L e e e e e e e e e e e e 16
11.1  Lengési sz6g modositdsa a GF 50.3 — GF 125.3 mérettipusokon (opcid) 16
11.2 Lengési sz6g médositasa a GF 160.3 — GF 250.3 mérettipusokon 17
12 Karbantartas . . . . . . . . . . L e e e e e e e e e e e e e e 18
12.1  Altalanos tudnivaldk 18
12.2 Zsircsere GF 50.3 — GF 125.3 karos fokozému és VZ 2.3 — VZ 4.3 el6téthajtomi esetén 19
12.3 Zsircsere GF 160.3 — GF 250.3 karos fokozomu és GZ 160.3 — GZ 250.3 el6téthajtdmi esetén 20
12.4 Karbantartas utan 21
13.  Artalmatlanitas és Gjrahasznositas . . . . . . . . . . . o i e e e e e e e e 21
14, SzeIVizZ . . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 21
15.  Alkatrészjegyzék GF 50.3 — GF 125.3 karos fokozémiivek és VZ 2.3 — VZ 4.3 el6téthajtomiivek . 22
16. GF 160.3 — GF 250.3 karos fokozomiivek alkatrészjegyzékek . . . . . . . .. ... ... .. 24
17. GZ 160.3 — GZ 250.3 el6téthajtomiivek alkatrészjegyzékek (attétel 4:1és8:1) . . . ... .. 26
18. GZ 200.3 — GZ 250.3 alkatrészjegyzékek (attétel 16:1) . . . . . . . . . . . . .. ... .... 27
19. Megdfeleléségi tanusitvany és gyartomiivi nyilatkozat . . . . . . ... .. ... ... .... 28

CimekK . . . . e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 30




Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

1. Biztonsagi tudnivalok
1.1 Alkalmazasi teriilet

1.2 Karbantartas

1.3 Figyelmeztetések

g
A\

2. Rovid leiras

Az AUMA GF 50.3 — GF 250.3 karos fokozémUveket szerelvények rudazattal
térténd mikddtetéséhez lehet hasznalni, mint pl. impulzusnyomaték-
szabalyozok. Ezek az eszkdzok motor miikodtetést ellaté forgatohajtomivekre
szerelheték.

Egyéb alkalmazasokhoz ki kell kérni a gyartom(i véleményét. A gyartd nem
vallal felel6sséget a nem rendeltetésszer(i alkalmazasért és az abbdl eredd
karokért. Ennek kockazata kizarélag a felhasznalot terheli.

A rendeltetésszerl hasznalat része ennek a kezelési utmutaténak a
figyelembe vétele is.

A karbantartasi utasitasokat (lasd a 18. oldalon) figyelembe kell venni,
ellenkezb esetben nem biztosithat6 a karos fokozom(i biztonsagos mikédése.

A figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos sériléseket vagy anyagi
karokat okozhat. A kell6 szakképzettséggel rendelkez6 személyzetnek
alaposan ismernie kell a jelen Kezelési utmutatdban megadott
figyelmeztetéseket.

A kifogastalan és biztonsagos miikédés feltétele a szakszer(i szallitas, tarolas,
beépités és a gondos Uzembe helyezés.

A kezelési utmutatdan szerepld és elévigyazatossagot igényld folyamatokra az
itt kdvetkezb biztonsagi utasitasok érvényesek. Minden utasitast megfelelé
piktogram is jelez

A piktogram jelentése: Utasitas!

Az ,Utasitas” olyan tevékenységet vagy eljarast jeldl, amely Iényegesen
befolyasolja a rendeltetésszer(i miikddést. Az utasitasok figyelmen kivdl
hagyasa karokat okozhat bizonyos kérilmények kdzott.

A piktogram jelentése: Figyelmeztetés!

A ,Figyelmeztetés” olyan tevékenységre vagy eljarasra utal, amelynek nem
rendeltetésszerli elvégzése kockaztatja a személyi biztonsagot vagy anyagi
kart okozhat.

Az AUMA karos fokozom(ivek az AUMA jol bevalt GS csigahajtomi sorozatra
éplilnek. Egy talp és egy kar felszerelésével a csigahajtomi karos fokozémdivé
alakithato at.

A GS GF-fé torténd atépitésekor tgyelni kell a megfelel6 hazméretre.

Méret Zsirtoltés kg
Csigahajtomii Hazmeret Gs GF
GS 50.3 F10 0,09 0,13
GS 60.3 F12 0,27 0,3
GS 80.3 F14 0,36 0,5
GS 100.3 Lyu}f(llilgrn1h7?)zmm 0.9 12
GS 125.3 F25 1,17 1,5
GS 160.3 F30 3,0 3,85
GS 200.3 F35 6,0 7,65
GS 250.3 F40 11,0 14,0




Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutato

3. Miiszaki adatok

Felszereltség és funkciok

Uzemmod

A beallitas hajtasnak megfeleléen

Kivitel

Standard: RR jobbra forgd, LL balra forgo, opci6: RL, ill. LR

A haz anyaga

Standard: szirkedntvény (GJL-250)
Opcio6: szferoid 6ntvény (GJS-400-15)

Onfékezés A hajtdbmivek normal Uzemi kortlmények kdzott alld helyzetben dnfékezbek; erds razkddasok
kovetkeztében az dnfékezés megsziinhet. Mozg6 allapotb6l nem biztosithatd a biztonsagos
lefékezés. Ennek igénye esetén kuldn fékrél kell gondoskodni.

Hajtonyomatékok Tipus Hajtényomatékok

Csigakerék szferikus 6ntvénybél vagy bronzbél csak szferikus dntvény
100 % (névleges nyomaték) 140 % 200 %
max. Nm max. Nm max. Nm
GF 50.3 250 350 500
GF 63.3 500 700 1000
GF 80.3 1000 1400 2000
GF 100.3 2000 2800 4 000
GF 125.3 4000 5 600 8 000
GF 160.3 8 000 11 250 -
GF 200.3 16 000 22 500 -
GF 250.3 32 000 45 000 -
Végutk6zdk Alakzard mindkét véghelyzetben vandoranyaval, kis fokozatokban allithaté

Veégutkozd terhelhetésége

A végltkézdk garantalt terhelhetésége (Nm-ben) a bemeneti oldalon térténé miikddtetéskor

Tipus GF50.3 | GF63.3 | GF80.3 GF 100.3 GF 125.3
Eltéthajtomi| - - - vz23 | vz33 | vz43 | vz23 | vz33 | vz43
Nm 250 450 450 500 250 500 250
Tipus GF 160.3 GF 200.3 GF 250.3
Eldtéthajtomii GZ160.3 GZ 2003 GZ250.3
Csokkentd attétel 4:1 8:1 4:1 \ 8:1 \ 16:1 4:1 \ 8:1 \ 16:1
Nm 500 450 500 500

Lengési szdg
GF 50.3-GF 125.3

Standard: rogzitett sz6g max. 100°-ig; beallitas gyarilag 92°-ra, ha a rendeléskor nem adnak
meg mas szogértéket.
Opciok:  a kovetkezé tartomanyokon belll allithaté:
10°- 35°, 35° - 60°, 60° — 80°, 80° — 100°, 100° — 125°, 125° — 150°,
150° —170°, 170° — 190°
Bronz csigakerekes kivitel esetén: ha a lengési sz6g > 190°,
nincsenek végltkdzok, kdrbefordul, GSD kivitel

Lengési sz6g
GF 160.3 — GF 250.3

Standard: 80° és 100° k&z6tt allithatd; gyarilag 92°-ra beallitva, ha a rendeléskor
nem adnak meg mas értéket.

Opciok:  a kdvetkezb tartomanyokban éllithaté: 20° — 40°, 40° — 60°, 60° — 80°,
bronz csigakerekes kivitel esetén: ha a lengési szég > 100°,
nincsenek végltkdzok, kdrbefordul, GSD kivitel

Mechanikus helyzetjelz6

Standard: nincs helyzetjelzés (védbéfedél)
Opciok:  mutatos fedél védéfedél helyett a folyamatos helyzetjelzéshez

Bemend tengely

Retesszel ellatott hengeres tengely a DIN 6885.1 szerint

Miik6dtetés

Motoros lizem

Villamos forgatdhajtdmivel, kdzvetlenll vagy VZ/GZ elététhajtomiivel
A forgatdhajtémli felszereléséhez sziikséges régzité karimat lasd a kilén miszaki adatlapon.

Kézi izem

Kézikerékkel kozvetlenilil vagy VZ/GZ elététhajtomivel.
Lehetséges kézikerék atmeérok, a valaszték megfelel a legnagyobb kimené nyomatéknak:

Tipus GF 50.3 | GF 63.3 | GF 80.3 GF 100.3 GF 125.3
Elététhajtomi - - - - |VZ23|VZ33|VZ43| - |VZ23|VZ33|VZ43
Kézikerék & 160 250 315 400 315 315 250 500 | 400 400 315

mm 200 315 400 500 400 | 400 315 630 500 500 400
250 800
Tipus GF 160.3 GF 200.3 GF 250.3
Elététhajtomii - GZ 160.3 - GZ200.3 - GZ 250.3
Kézikerék & 630 400 315 - 500 | 400 315 - 800 500 400
mm 800 630 630

Elététhajtomii

El6téthajtom

Kilénboz6 attételli bolygomUivek a bemeneti nyomatékok csdkkentéséhez
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Talp és kar

Talp Szferikus 6ntvénybdl,
az alapon torténd felszereléshez 4 furattal a régzité csavarok szamara

Kar A kar a kilsé koérulmények figyelembevétele mellett tetszéleges helyzetben szerelhet6 fel a
kimeneti tengelyre.

G6mbcsuklok 2 gbémbcsuklé a karhoz illeszkedve,

ellenanyakkal és 2 hegesztett véggel, a cs6hoz illeszkedve a méretlap szerint

Alkalmazasi feltételek

Védettség az EN 60 529 szerint

Standard: IP 67

Korroziovédelem Standard: KN ipari berendezésekben, kis kérnyezeti terhelésii vizmiivekben vagy
erémlivekben val6 telepitésre alkalmas
Opcidk: KS alkalmankénti vagy folyamatos terhelés(, mérsékelt karosanyag-
koncentracioju kérnyezetben (pl. deritékben, vegyipari izemekben)
valo telepitésre alkalmas
Lakkozas Standard: GF 50.3 — GF 125.3: kétkomponens( vascsillam tartalmu festék
GF 160.3 — GF 250.3: alapozva
Opcio: GF 160.3 — GF 250.3:  vascsillam tartalmu, kétkomponensU festék
Szin Standard: szirrke (DB 702, RAL 9007-hez hasonl6)

Opci6: kérésre egyéb szinek is lehetségesek

Kornyezeti hémérséklet

Standard: —25°C és + 80 °C kozott

Opciok: —40°Cés+ 60 °C kdzott (alacsony hémérséklet(), L kivitel
—60°Cés+ 60 °C kozott (széls6ségesen alacsony hdmeérsékletd), EL kivitel
— 0°C és + 120 °C kozott (magas homérsékletd), H kivitel

Elettartam Vezérl tzem: Az élettartam megallapitasa a lengd szerelvények esetén jellemzé
terhelésprofil alapjan tértént
Tipus Miikédési ciklusok (NYIT — ZAR — NYIT)
90°-os (max. 100°-o0s) lengé mozgasok
esetén a kovetkez6é maximalis kimeneti nyomatékok mellett
Csigakerék szferikus dntvénybdl vagy bronzbol csak szferikus 6ntvény
100 % 140 % 200 %
GF 50.3 15 000 5000 1000
GF 63.3 15 000 5000 1000
GF 80.3 15 000 5000 1000
GF 100.3 15 000 5000 1000
GF 125.3 15 000 5000 1.000
GF 160.3 15 000 5000 -
GF 200.3 15 000 5000 -
GF 250.3 10 000 3000 -
Tartozék

Helyzettavadd egységek

WSG helyzettavado a helyzet és a végallasok jelzésére a 82° és 98° kozti lengési tartomanyu
kar helyzetének pontos, csekély jaték melletti visszacsatolasara
(Id. klloén adatlapot)

WGD helyzettavadé a helyzet és a végallasok jelzésére
180°-0s > lengési sz0g mellett (Id. kilon adatlapot)

Sajatossagok robbanasveszélyes kornyezetben val6 alkalmazas esetén

Robbanasvédelem

112G ¢ IIC T4 az ATEX 94/9/EK szerint

Uzemmod

Révid ideji izem S2 — 15 mm, max. 3 ciklus (NYIT — ZAR — NYIT) 90°, ezutan visszah(ités
kérnyezeti hBmeérsékletre

Szakaszos lzem S4 — 25 % a legnagyobb rendes nyomatékig

Lengési sz6g

Lengési szdg > 90° kulon kérésre

Koérnyezeti hdmérséklet

Standard: — 20 °C és + 40 °C kozott
Opciok: —40 °C és + 40 °C kozott (alacsony hédmérséklet)
— 20 °C és + 60 °C kozott
—40 °C és + 60 °C kozott (alacsony hdmérséklet)
—50 °C és + 60 °C kozott (szélséségesen alacsony hémérséklet)
—60 °C és + 60 °C kozott (szélséségesen alacsony hémérséklet)
Kombinaciok SA(R)ExC beallitd hajtasokkal > 40 °C kdrnyezeti hdmérsékleten kiuldnleges
kialakitassal

Egyebek

Referencia bizonylatok

GF 50.3 — GF 250.3 karos fokozém(vek prospektus
GF 50.3 — GF 125.3, GF 160.3 — GF 250.3 méretlapok
Gbmbcsuklok méretlap

GF 50.3 — GF 250.3 mUszaki adatok

SA, SAR, WSG, WGD mi(iszaki adatok




Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3 Kezelési utmutaté

4. Szaillitas, tarolas és csomagolas

41 Szallitas » A felhasznalasi helyre val6 szallitas szilard csomagolasban térténik.
= Forgatohajtémivel 6sszeszerelve:
Az emelGszerkezetet a hajtdmivon és nem a forgatdhajtason kell régziteni.

4.2 Tarolas n JOl szell6zott, szaraz helyen kell tarolni.
= Talajnedvesség elleni védelem érdekében polcon vagy raklapon kell tarolni.
= Porral és szennyez6déssel szemben burkolni kell.
= A csupasz fellleteket megfelel6 korrozidgatld anyaggal kell kezelni.

Ha a karos fokozém(ivet hosszabb ideig (6 honap felett) kell tarolni, akkor a
kovetkezd pontokat feltétlendl figyelembe kell venni:

= Betarolas el6tt: A csupasz fellileteket, kuiléndsen a hajtott alkatrészeket és a
beépitett fellleteket hosszu tavu korr6zidgatld anyaggal kell védeni.

= 6 hénapos idékézénkeént ellendrizni kell a korrézidképzédést. Korrdzids
nyomok esetén a védelmet meg kell ismételni.

4.3 Csomagolas A termékeinket a gyarbdl valé kiszallitashoz specialis csomagolasokkal
védjuk. Ezek kérnyezetbarat, kdnnyen szétvalaszthatd anyagokbdl éllnak, és
Ujrahasznosithatok.
A csomagoldanyagok artalmatlanitasahoz ujrahasznosité lzemeket
javasolunk.
A csomagoldanyagaink a kovetkezok:
fa/karton/papir/PE-félia

5. Felszerelés, kézikerék A kézi mikddtetésii karos fokozomiivekhez a kézikerék kiilén van mellékelve.
A felszerelés a 1. abra szerint térténik.

1. abra: Kézikerék

= Fogantyu
Tavtarté gydrd (opcio)

(esetenként sziikséges)

Tavtart6 gyri
Biztositogyr( (esetenként sziikséges)
\ Biztositogydrd
N u
A hajtdbmi csigatengelye Kézikerék




Kezelési utmutaté Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

6. AKkilénb6z6 kivitelek szerelési pozicidi

RR

A négy kivitel ismertetése, a vedofedél felé nézve
A hajtom(ivek kiszallitasa ZARVA véghelyzetben térténik, amennyiben a megrendeléskor ettél eltéréen nem rendelkeznek.

Rovid jelolés | A bemeneti tengely forgasiranya A csigatengely helyzete Forgasirany a kimeneten
RR jobbra forgd Jobbra Jobbra forgd

LL jobbra forgé Balra Balra forgd

RL jobbra forgo Balra Balra forgd

LR jobbra forgd Jobbra Jobbra forgd

AUMA karos fokozomiivel ellatott AUMA forgatéhajtomii szerelési pozicioi (kérjuk rendeléskor megadni)
Az abran mindenkor a kiszallitaskori allapot lathato.

GF kivitelek RR/RL
RL

RL

A B

GF kivitelek LL/LR

LL

A szerelési helyzetek utélag kissé modosithatok.

GF 125.3 méretig a forgatéhajtas-hajtomi kombinacié a megrendelt szerelési helyzetben keril kiszallitasra.
A GF 160.3 mérett6l csomagolasi okokbdl a hajtas és a hajtomi kildn keril szallitasra, és a karok merélegesen
vannak felszerelve.

Figyelem: SA/SAR 14.1/14.5 és GF 125.3 esetén a ,C” szerelési helyzetek az RR/RL kivitel mellett és az ,A”
szerelési helyzetek LL/LR kivitel mellett nem lehetségesek.
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7. SA/SAR forgatéhajtomiivek felszerelése

Ha a karos fokozémd a forgatohajtomvel egyditt kerul kiszallitasra, az
Osszeszerelés GF 125.3 méretig a gyarban torténik. GF 160.3 méret fol6tt az
Osszeszerelést a kdvetkezbkben leirtak szerint kell elvégezni.

Ha a régzité karima még nincs felszerelve a csigahajtomidire, ill.
az elététhajtomiire:

= Zsirtalanitsa gondosan a hajtomd, ill. az elététhajtom( és a rogzitd karima
felfekvd fellleteit.

= Helyezze fel a rogzité karimat, és csavarokkal és rugos alatétekkel rogzitse.
= A 2. tablazatban megadott forgatdnyomatékkal hizza meg atellenesen a

csavarokat.
2. abra: A forgatohajtomii felszerelése a karos fokozémiire
R8gzitd karima
SN~ -
Csapagykarima
Rogzit6 karima
> | .
]
El6téthajtoma %} ’
Csapagykarima

A forgatohajtomii felszerelése:

» Zsirtalanitsa gondosan a csapagykarima felfekvé fellletét a hajtason
és a rogzité karima felfekvé fellletét a karos fokozémdavon, ill. az
elététhajtomivon.

= Helyezze fel a forgatbhajtomivet a karos fokozomdire, ill. az elététhajtémire.

A forgatéhajtomi 90°-onként elforgatva szerelhet6 fel (lasd 7. oldalon,
szerelési helyzetek).

= Ugyeljen a karimak kdzpontositasara és teljes felfekvésére.

= A hajtast csavarokkal és rugos alatétekkel (lasd 1. tablazatot) rogzitse a
karos fokozém( karimajara.

= A 2. tablazatban megadott forgatdnyomatékkal hizza meg atellenesen a
csavarokat.

= A forgatéhajtomii emeléséhez az emeldszerkezetet nem
szabad a kézikerékre helyezni. Ha a forgatohajtomii fel van
szerelve a hajtomiire, az emelészerkezetet a hajtomiire, nem
pedig a forgatéhajtomiire kell régziteni.

= A felszereléskor tigyelni kell arra, hogy a forgatéhajtomii
felszereléséhez megfelelnek-e a helyviszonyok. A hajtas
nem keriilhet a kar lengéskoérzetébe.

» Uzembe helyezés elétt ligyelni kell arra, hogy személyek
vagy targyak ne tartézkodjanak a kar lengéskdrzetében.
Sziikség esetén véddboritast kell felhelyezni.



Kezelési utmutato Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

1. tablazat: Csavarok, melyekkel az AUMA forgatohajtomiivek karos fokozomiivekre, ill. el6téthajtomiivekre szerelhet6k
(szilardsagi osztaly min. 8.8)

Hajtomii/ SA(R) 07.1-F07 SA(R) 07.1-F10/GO SA(R) 07.5-F07 SA(R) 07.5-F10/GO
Elététhajtomd Csavar F\;llJégtgtS db | Csavar F\;llJégtgtS db | Csavar F\;llJégtgtS db | Csavar F\;llJégtgtS db
GF 50.3 M 8 x 20 B8 4 |M10x25 B 10 4
GF 63.3 M 8 x 20 B8 4 IM10x25 B 10 4 | M8x20 B8 4 |M10x25 B 10 4
GF 80.3 M 8 x 20 B8 4 [M10x25 B 10 4
GF 100.3
GF 100.3/VZ M 10 x 25 B 10 4 M 10 x 25 B 10 4
GF 125.3
GF 125.3/VZ M 10 x 25 B 10 4
GF 160.3
GF 160.3/GZ M 10 x 25 B 10 4
GF 200.3
GF 200.3/GZ M 10 x 25 B 10 4

Hajtomii/ SA(R) 10.1-F10/G0 SA(R) 14.1-F14/G"/. SA(R) 14.5-F14/G"/. SA(R) 16.1-F16/G3
ElStéthajtomd Csavar zré%gts db | Csavar F;:Jé?tgts db | Csavar Zré%cé)ts db | Csavar z?é%gts db
GF 63.3 M 10 x 25 B 10 4
GF 80.3 M 10 x 25 B 10 4
GF 100.3 M 10 x 25 B 10 4 |M16x40 B 16 4
GF 100.3/VZ M 10 x 25 B 10 4
GF 125.3 M 16 x 40 B 16 4 |M16 x40 B 16 4
GF 125.3/VZ M 10 x 25 B 10 4 |M16x40 B 16 4
GF 160.3 M 16 x 40 B 16 4 |M20x50 B 20 4
GF 160.3/GZ |M10x25 B 10 4 |M16x40 B 16 4
GF 200.3 M 20 x 50 B 20 4
GF 200.3/GZ |M10x25 B 10 4 |M16x40 B 16 4 |M16x40 B 16 4
GF 250.3
GF 250.3/GZ (M 10x25 B 10 4 |M16x40 B 16 4 |M16 x40 B 16 4 |M20x50 B 20 4

Hajtom(i/ SA(R) 25.1-F25 SA(R) 30.1-F30
Elététhajtomd Csavar E:g;tgts db | Csavar lejégtgts db
GF 160.3
GF 160.3/GZ
GF 200.3 M 16 x 50 B 16 8
GF 200.3/GZ
GF 250.3 M 16 x 50 B 16 8 |M20x50 B 20 8
GF 250.3/GZ




Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3 Kezelési utmutaté

8. Elhelyezés és

A felszerelés el6tt ellenérizze, hogy elegenddek-e a
Osszeszerelés

helyviszonyok. A hajtas vagy mas részek nem lehetnek a kar
lengéskorzetében (lasd 7. oldalon ,,Szerelési helyzetek”).

A karos fokozomiivet szilard, nem meghajlé és rezgésmentes
alapra kell felszerelni tigy, hogy ne legyenek a talp és a

régzitéelem kozott relativ mozgasok. Ezek ugyanis
befolyasolhatjak a kar kilengését.

» A szerelési helyzetet ugy kell beigazitani, hogy a hajtdém( lengdkarja és a
szerelvénykar egy sikban mozogjon (3. abra).
A megengedett szdgeltérés:

A hajtom(itél tavolodva: max. 10°
A hajtébmiihéz kézeledve: max. 3°

3. abra 4. abra

)

max. 10°

Lengdkar

Csb /

Kimeneti
tengely

z\ e
max. 3° . | Biztositogyri

= Gondosan zsirtalanitsa a talpkariman a felfekvd fellleteket
= A hajtdbmivet rogzitse négy csavarral (minimalis minéség 8.8) és rugos
alatétekkel.

A kar helyzete szlikség esetén megvaltoztathato.

= Tavolitsa el a biztositoégyr(t (4. abra).

= Vegye le a leng6kart és a kivant helyzetben hizza fel a hajtétengelyre.
= Biztositogy(irlivel biztositsa a lengdkart.

5. abra

Gombcsukld

Karos fokozom{ —|
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Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

= Helyezzen megfelel6 gémbcsuklét (kiildn rendelésre az AUMA-nal kaphatd)
a lengdkaron 1évé furatba, ellenanyaval régzitse és sasszeggel biztositsa be
onkioldas ellen (6. abra).

= Csavarozza le a két gdbmbcsuklo hegesztdanyajat (6. abra), és hegessze ra
a csbre.

A felhasznalénak kell elvégeznie a hegesztéanya és a csé
korréziovédelmét.

6. abra
Ellenanya Hegeszt6anya Csb Go6mbcsuklo
/AXm T ~ > ‘
[ | ' ’ | o
\ Hs |
Ellenanya >
xmin
Szerelvénykar Sasszeg Leng&kar

= Csavarozza be a csévet a GF leng6karon Iévé gémbcsukloba (6. abra).
= Csavarozza be a masodik gémbcsuklét a csébe.

Tartsa be a minimalis menetatfedést (X min., 6. abra) a két
goémbcsuklén. X min. =1 x menetatméré

» Allitsa azonos véghelyzetbe a csigahajtémiivet és a szerelvényt.

= A rudazat elforgatasaval igazitsa be a hosszisagot.
Az egyutt szallitott gémbcsuklok hasznélata esetén az egyik gémbcsukld
jobbmenetes, a masik balmenetes.

A hosszisag beallitasanal ligyeljen arra, hogy a szég az «
min., ill. ¢ max. értékek k6zé essen (lasd 7). Ellenkezé
esetben tul nagy erdk Iéphetnek fel, melyek a hajtomii

megrongalédasahoz vezethetnek.

Megengedett kilengési szdgek a esetén:

GF 50.3 - GF 100.3 a min. 30° @ max. 150°

GF 125.3 a min. 37° a max. 143°

GF 160.3 — GF 250.3 a min. 45° a max. 135° (kis x tavolsag)
GF 160.3 — GF 250.3 a min. 33° @ max. 147° (nagy y tavolsag)

Lengbkar

A 3 sz6g hatarértékeit (5. abra) a szerelvény gyartéjanak kell megadnia.

1



Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutato

12

= Helyezze be a gdbmbcsuklot a szerelvénykarba, rogzitse ellenanyaval, és

biztositsa be sasszeggel.

= HUzza meg erésen a csévon a két ellenanyat.

A hajtomii lizembe helyezése el6tt gondoskodjon arrél, hogy
ne legyenek sem személyek, sem targyak a kar lengés-
korzetében. Sziikség esetén alkalmazzon véddboritast.

2. tablazat: Csavarok meghuzasi nyomatéka
Meghuzasi nyomaték Ta [Nm]
Szilardsagi osztaly
Menet 8.8 A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M 6 11 8 10
M 8 25 18 24
M 10 51 36 48
M 12 87 61 82
M 16 214 150 200
M 20 431 294 392




Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

9.

9.1

9.2

ZARVA véghelyzet beallitasa

NYITVA véghelyzet beallitasa

Végilitkozok kézi Kézi miikodtetés beallitasa

Ha a GF karos fokozémivek szerelvénnyel keriilnek kiszallitasra, a
végutkdz8k altalaban mar be vannak allitva. Ha ez nem lenne igy, a beallitast
a kovetkezbk szerint kell elvégezni.

» Tavolitsa el az Gsszes csavart (03) a vegutk6zordl (10) ( 8., 9. abra).

s A kézikerékkel forgassa a szerelvényt ZARVA véghelyzetbe.

= Ha a végutkdzd (10) még nem forog egylitt, akkor forgassa azt az 6ramutato
jarasaval megegyezdéen Utkdzésig.

= Ha a véguitk6z6 (10) régzitd furatai nem esnek egybe a haz (1) mene-
tes furataival, huzza le és illeszkedd helyzetben tolja fel a végltkdz6t (10).

= Csavarja be a csavarokat (03) a rugos alatétekkel (04) egyutt.

= A 2. tabldzatban megadott forgatényomatékkal hizza meg atellenesen a
csavarokat.

» Mutatos fedéllel ellatott kivitel esetén (opcio).
Ha a mutatos fedél helyzete nem esik egybe a ZARVA jellel, kisseé meg kell
oldani a mutatés fedél csavarjait. Forgassa a mutatés fedelet a ZARVA jelre,
majd hizza meg ismét a csavarokat.

8. abra: Végiitk6z6 GF 125.3 tipusig 9. abra: Végiitk6z6 GF 160.3 tipustol

%

03/04 d |

I W\]
(1S |
o

A végutkdz6t mar nem kell allitani, mivel a lengési szdget a gyarban a kivant
értékre bedllitottak.
Ha a lengési sz6g nem egyezik meg, lasd a 11. fejezetet.
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutato

10. Végqiitkdozok felszerelt Forgatéhajtomii beallitasa

10.1 ZARVA véghelyzet beallitasa

14

= Ha a GF karos fokozéomii és a forgatohajtomii kiszallitasa
szerelvénnyel egyiitt térténik, a végiitk6z6k, valamint az ut-
és nyomatékkapcsolas mar be vannak allitva.

= Amennyiben az ut- és nyomatékkapcsolas még nincs
beallitva, akkor azokat a SA/SAR kezelési utmutatonak és a
szerelvénygyarto6 el6irasainak megfeleléen be kell allitani.

= A szerelvény gyartdja meghatarozza, hogy a szerelvény
lekapcsolasanak az uttél vagy a nyomatéktél fliggéen kell
megtorténnie.

» Hatarozza meg mindkét iranyban a forgatohajtom(i utanfutasat, vagyis azt, hogy
a szerelvény a motor kikapcsolasa utan meddig forogjon tovabb.

= Tavolitsa el az 6sszes csavart (03) a végiitkdzoérél (10) (10., 11. abra).

» Kapcsolja at a beallito hajtast kézi tzemre, és a kézikerékkel hajtsa a
szerelvényt ZARVA véghelyzetbe.

= Ha a végutkozd (10) még nem forog egyiitt, akkor forgassa azt az dramutatd
jarasaval megegyezden Utk6zésig.

» Forgassa vissza a végutkdz6ét (10) 1/2 fordulattal az dramutaté jarasaval
ellentétes iranyba. Ezzel biztosithatd, hogy a mechanikus végitkéz4
villamos Gzemben ne itk6zzdn fel, és igy nyomatékfliggd zarasnal a
szerelvény tdbmdéren zarjon.

= Ha a véguitk6zd (10) rogzitd furatai nem esnek egybe a haz (1) menetes
furataival, huzza le és illeszkedd helyzetben tolja fel a végtitk6zét (10).

= Csavarja be a csavarokat (03) a rugos alatétekkel (04) egyuitt.

= A 2. tablazatban megadott forgatdnyomatékkal hizza meg atellenesen a
csavarokat.

» Mutatds fedéllel ellatott kivitel esetén (opcid):

Ha a mutatos fedél helyzete nem esik egybe a ZARVA jellel, kissé meg kell
oldani a mutatés fedél csavarijait. Forgassa a mutatés fedelet a ZARVA jelre,
majd hiuzza meg ismét a csavarokat.

Utfiiggd kikapcsolas ZARVA véghelyzetben

= A szerelvényt hajtsa vissza véghelyzetbdl az utanfutas mértekével.

= Allitsa be az Utkapcsolast a SA/SAR kezelési utmutato szerint.

= Ellenérizze a ZARVA véghelyzethez tartozd nyomatékkapcsolast a SA/SAR
kezelési utmutat6 szerint, és sziikség esetén allitsa be a sziikséges értékre.

Forgatéonyomatéktol fiiggé kikapcsolas ZARVA véghelyzetben

» Forgassa a kézikereket kb. 4 — 6 fordulattal az 6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba.

» Allitsa be a ZARVA véghelyzethez tartoz6 utkapcsolast a SA/SAR kezelési
utmutatonak megfelelGen (jelzésre).

= Ellenérizze a ZARVA véghelyzethez tartozé forgatbnyomaték kapcsolast,
illetve allitsa a szlkséges értékre.

10. abra: Végiitk6z6 GF 125.3 tipusig 11. abra: Végiitk6z6 GF 160.3 tipustol
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Kezelési utmutato Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

10.2 NYITVA véghelyzet bedllitasa A végiitk6z6t mar nem kell allitani, mivel a lengési széget a gyarban a kivant
értékre beallitottak.

= Mozgassa a hajtomivet a NYITVA véghelyzethez tartozé végiitkbzésig.

Az Ut utolsé részét feltétleniil a kézikerékkel kell megtenni.

= Kézi lzemben a véghelyzetbdl az utdnfutas mertékével a visszahajtas a
kdvetkez6képpen torténik:
Kozvetleniil felszerelt beallité hajtas esetén:
kb. 4 — 6 fordulattal a kézikeréken.
Felszerelt VZ/GZ el6téthajtomiivel:
kb. 10 — 50 fordulattal a kézikeréken, az el6téthajtom attételétdl figgben.
» Allitsa be a forgatéhajtom(i NYITVA véghelyzetéhez tartozé Utkapcsolast a
SA/SAR kezelési utmutatd szerint.
Ha a lengési sz6g nem egyezik meg, lasd a 11. fejezetet.
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutato

11. Lengési sz6g modositasa A beallitas NYITVA véghelyzetben térténik.

A GF 50.3 — GF 125.3 mérettipus esetén opcibd
A GF 160.3 — GF 250.3 mérettipus esetén standard

Pontossag:
GF 50.3 — GF 125.3: 0,6°
GF 160.3 — GF 250.3: 0,11° és 0,14° kozott

11.1 Lengési sz6g moédositasa a GF 50.3 — GF 125.3 mérettipusokon (opcid)

16

» Csavarozza le a védGsapkat (16) a veguitk6zordl (10) (12. abra).
= Usse ki a szoritdhlvelyt (020) megfelel6 szerelé szerszammal (AUMA-nal
rendelhetd meg).

Lengési szog novelése
= Forgassa vissza a zarbanyat (15) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.

A zaréanyat (015) csak annyira szabad kicsavarni, hogy a
szoritéhiivelyt (020) még a hasitékon beliil be lehessen (itni.

= Vigye a szerelvényt a kivant véghelyzetbe.
» Forgassa az 6éramutaté jarasaval megegyezd iranyba a zaréanyat (15), hogy
az szilardan felfektdjon az ttkézdanyara (7).

Lengési szdg cs6kkentése

= Vigye a szerelvényt a kivant véghelyzetbe.

» Forgassa az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba a zaréanyat (15), hogy
az szilardan felfektidjon az ttk6zdanyara (7).

A szoritohiivelyt (020) a zaréanyanak (015) teljesen le kell
fednie.

12. abra: Végiitk6z6 GF 125.3 tipusig 13. abra: Végiitk6z6 GF 160.3 tipustol

% 082/083 03/04
777777 RN 058
m 22 iy
/ " [
/L 1| .
IIIII}"‘.%‘.‘B\\’\\\\\}\‘ 4
V.
16 34 15 054 056 10 7
055

16 020 15 08 10 7

= Usse be a szoritéhiivelyt (020) a szerel® szerszammal. Ha a zaréanyaban
(15) 1évé rés nem esik egybe a csigatengely furataval, forgassa el kissé a
zarbanyat (15) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, hogy a furatok egy
vonalba essenek, majd Usse be a szoritdhlvelyt.

n Vizsgalja meg az O-gy(r(t (08), és ha sérdlt, cserélje ki.

» Csavarozza fel a véd@sapkat (16).

» Az SA/ SAR kezelési utmutaté szerint allitsa be ujbol a NYITVA
véghelyzethez az utkapcsol6t. Ekdzben lgyeljen az utanfutasra.



Kezelési utmutato Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

11.2 Lengési sz6g moédositasa a GF 160.3 — GF 250.3 mérettipusokon

» Tavolitsa el az 6sszes csavart (054) és vegye le a véddsapkat (16)
(13. abra).
= Tavolitsa el a csavart (082) az alatéttel (058), és hizza le a beallitogydirdit (34).

Lengési szog novelése

» Forgassa vissza a zaréanyat (15) az 6ramutato6 jarasaval ellentétes iranyba.

= Vigye a szerelvényt a kivant véghelyzetbe.

= Forgassa az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba a zaréanyat (15), hogy
az szilardan felfekiidjon az Utk6zbéanyara (7).

Lengési szog csokkentése

= Vigye a szerelvényt a kivant véghelyzetbe.

= Forgassa az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba a zaréanyat (15), hogy
az szilardan felfekiidjon az Utk6zbéanyara (7).

= Hlzza fel a beallitogydirt (34), és biztositsa az alatéttel (058) és a csavarral
(082).

= Vizsgalja meg az O-gy(r(t (056), és ha sériilt, cserélje ki.

» HUzza fel a véd6sapkat (16), és csavarja be a csavarokat (054) a rugos
alatétekkel (055) egyiitt.

= A 2. tablazatban megadott forgatdbnyomatékkal hizza meg atellenesen a
csavarokat.

= Az SA/ SAR kezelési utmutato szerint éllitsa be ujbol a NYITVA
véghelyzethez az Utkapcsolot. Ekdzben lgyeljen az utanfutasra.
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Kezelési utmutato

12. Karbantartas
12.1 Altalanos tudnivalok

18

Uzembe helyezés utan ellenérizze a karos fokozémiivet, hogy nem sériilt-e a
lakkozasa.

A korrézioképzédés elkerllése érdekében gondosan javitsa ki a sériléseket.
Eredeti festéket az AUMA kis mennyiségben tud szallitani.

Az AUMA karos fokozomUvek gyakorlatilag nem igényelnek karbantartast.
A folyamatos Uzemkészség biztositasa érdekében, feltételezve, hogy
atlagosan évente nem tébb, mint 10 miikédtetés térténik, javasoljuk a
kdvetkezd intézkedéseket:

= Nagyjabdl 6 honappal az izembe helyezés utan, majd ezt kbvetden
minden évben ellendrizze a forgatohajtomU és a karos fokozom(, valamint
a talp és a régzitéelemszerelvény kozti csavarok meghuzott allapotat.
Amennyiben szikséges, utan kell huzni a 2, oldal 12, tablazataban megadott
nyomatékokkal.

= 6 havonta prébajaratast kell végezni, tovabba szemrevételezéssel ellendrizni
kell a zsir kilépéseét.

= 5 évente minden hajtom{ miikddését részletesen tesztelni kell.
Az eredményeket a késébbiekre valo tekintettel dokumentalni kell.

» Azokat a hajtomiiveket, melyek folyamatosan 40 °C f6l6tti hémérsékletnek
vannak kitéve, révidebb id6kdzénként kell karbantartani.

Tomitések:

Az elasztomer tdmitések dregszenek. Az NBR tomitések elméleti élettartama
a gyartastol szamitott 13,5 év. Ezek az adatok 40 °C atlagos kdrnyezeti
hémeérsékletre vonatkoznak. Tomitékészletek az AUMA-nal szerezhetdk be.

Zsir:

A zsir- és tdmitéscsere a kdvetkezd Gizemiddk utan javasolt:
= ritka mikoédés esetén 10 — 12 év elteltével

= gyakoribb mikddés esetén 6 — 8 év elteltével

» rendszeres Uzem mellett 4 — 6 év utan

= Csak eredeti AUMA zsirt szabad alkalmazni.
= A zsir tipusa az adattablan megtalalhato.
= A kenbéanyagokat nem szabad egymassal keverni.

3. tablazat: Zsirmennyiségek karos fokozomiivekhez és el6téthajtomiivekhez

GF 50.3 | 63.3 | 80.3 | 100.3 | 125.3 | 160.3 | 200.3 | 250.3

Mennyiség dm3| 0,14 | 0,33 | 0,55 1,3 1,65 4,3 8,5 15,5

Saly?) kg | 0,13 0,3 0,5 1,2 1,5 385 | 765 | 14,0

Elététhajtomii vZ Gz

23 3.3 4.3 |160.3 200.3 250.3

4:1/8:1| 16:1 | 4:1/8:1 | 16:1

Mennyiség dm2 | 0,35 | 0,35 | 0,35 1,0 1,5 2,0 2,2 2,5

Saly1) kg | 0,32 | 0,32 | 0,32 | 09 1.4 1,8 2,0 2,25

1) p esetén = kb. 0,9 kg / dm3

Az eltavolitott kenéanyagot és az elhasznalt tisztitoszert
eléirasszeriien kell artalmatlanitani.
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

12.2 Zsircsere GF 50.3 — GF 125.3 karos fokozomii és VZ 2.3 — VZ 4.3 el6téthajtomi esetén

12.2.1 Karos fokozomii

12.2.2 Elététhajtomii

= Forgatohajtassal ellatott hajtdmiivek esetén: szerelje le a forgatdhajtast.
= Szerelje le a karos fokozomlivet a szerelvényrol:

Ekozben a szerelvényt be kell biztositani a véletlenszer(
elallitas ellen!

Lasd GF 50.3 — GF 125.3 alkatrészjegyzéket a 22. oldalon.
A zsirtipust lasd a tipustablan, a zsirmennyiségeket lasd a 18 oldalon a
3. tablazatban.

= Vegye le a gémbcsuklot a karrdl.

= Jelblje be a karos fokozdm( helyzetét a talpon, oldja meg a talpon az
Osszekotbecsavart, és szerelje le a karos fokozémUvet.

= Tavolitsa el a hazfedélrél (518.0) a régzitbcsavarokat a rugés alatétekkel
egyltt, és vegye le a hazfedelet.

= Tavolitsa el a csapagyfedélbdl (522.0) a csavarokat a rugés alatétekkel
egyltt. Emelje ki 6vatosan a csigakereket a hazbdl. Ehhez ki kell
huzni a csigatengelyt a csapagybdl, és kissé ferdén be kell helyezni a
csigacsatornaba.

= Tavolitsa el teljesen a régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekbdl, és
tisztitsa meg a hajtom(i teret. Ehhez petréleum vagy hasonl6 tisztitoszer
hasznalhato.

= Tisztitsa meg a haz és a hazfedél (518.0) csatlakozé fellleteit. Cserélje ki
Ujakra a csigakeréken a témit6gyUriiket (010).

= Helyezze vissza Ovatosan a csigakereket, és illessze be megfeleléen a
csigatengelyt.

= A csapagyfedelet (522.0) az uj tdmitdgydrdvel (009) régzitse csavarokkal
és rugos alatétekkel a hazon.

= Toltson be U] zsirt.

= A hazfedelet (518.0) helyezze fel 4j témitégydrivel (012) a hazra, és
kdzben Ugyeljen arra, hogy a témitégy(irik (010) j6l helyezkedjenek el a
csigakeréken. Csavarja be a csavarokat a rugoés alatétekkel, és egyidejlileg
huzza meg bket atellenesen.

= Tisztitsa meg a talpon a felfekvd fellleteket.

= Szerelje fel a megjeldlt helyre a karos fokozémdvet, és régzitse csavarokkal
és rugos alatétekkel.

= Helyezze fel a karra és rogzitse a gémbcsuklot.

= Hajtémi el6téthajtomi nélkdl: Tovabb a ,Karbantartas utan” c. fejezet
szerint.

= Hajtéml VZ 2.3 — VZ 4.3 el6téthajtomiivel: Cserélje ki a zsirt az
el6téthajtomiiben a kdvetkez6 fejezetben elbirt médon.

Lasd a VZ 2.3 — VZ 4.3 alkatrészjegyzéket a 22 oldalon.
A zsirtipust lasd a tipustablan, a zsirmennyiségeket lasd a 18 oldalon a
3. tablazatban.

= Tavolitsa el a hazfedélbdl (020.0) a csavarokat a rugds alatétekkel, és
hizza le a hazfedelet (020.0) a szerelt fogastengellyel (021.0) egyditt.

= Vegye le a bels6 fogazasu kereket (045.0), valamint a bolygdom(i tartét
(022.0) a bolygokerekekkel egytt.

= Tavolitsa el teljesen a régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekbdl, és
tisztitsa meg az alkatrészeket. Ehhez petréleum vagy hasonl6 tisztitoszer
hasznalhato6.

= Tisztitsa meg a felfekvé fellleteket a hazon (019.0), a hazfedélen (020.0) és
a belsd fogazasu keréken (045.0). Cserélje ki Ujakra a tomitdgy(riket (033).

= Helyezze be a bolygdm( tartdt (022.0) a bolygokerekekkel egytt.

= Toltson be U] zsirt.

s Helyezze fel a bels6 fogazasu kereket (045.0) és tolja be a szerelt
fogastengelyt (021.0). Csavarja be a csavarokat a rugos alatétekkel, és a 2.
tablazat szerint, amely a 12. oldalon talalhat6, hizza meg 6ket atellenesen.

= Tovabb a ,Karbantartas utan” c. fejezet szerint, amely a 21. oldalon talalhaté.
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutato

12.3 Zsircsere GF 160.3 — GF 250.3 karos fokozémdii és GZ 160.3 — GZ 250.3 el6téthajtomii esetén

12.31

Karos fokozomii

= Forgatohajtassal ellatott hajtdmiivek esetén: szerelje le a forgatdhajtast.
= Szerelje le a karos fokozémUvet a szerelvényrdl:

Ekozben a szerelvényt be kell biztositani a véletlenszerii
elallitas ellen!

Lasd GF 160.3 — GF 250.3 alkatrészjegyzéket a 24 oldalon.

A zsirtipust lasd a tipustablan, a zsirmennyiségeket lasd a 18. oldalon a
3. tablazatban.

Szerszam: feszitéhiively kulcs, az AUMA-nal szerezhet6 be.

= Vegye le a gémbcsukloét a karrol.

= Jelblje be a karos fokozdm(i helyzetét a talpon, oldja meg a talpon az
Osszekotbesavart, és szerelje le a karos fokozéml(ivet.

= Tavolitsa el a hazfedélrél (518.0) a rdgzitécsavarokat a rugos alatétekkel
egyltt, és vegye le a hazfedelet.

= Tavolitsa el a csapagyfedélbdl (522.0) a csavarokat a rugés alatétekkel
egyitt. A menetes csap (513.1) oldasa utan csavarja ki a feszit6 hiivelyt
(537.0). Emelje ki 6vatosan a csigakereket (519.1) a hazbol. Ehhez ki kell
hazni a csigatengelyt (520.0) a csapagybdl, és kissé ferdén be kell helyezni
a csigacsatornaba.

= Tavolitsa el teliesen a régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekbdl, és
tisztitsa meg a hajtom( teret. Ehhez petréleum vagy hasonl6 tisztitoszer
hasznalhat6.

= Tisztitsa meg a haz és a hazfedél (518.0) csatlakozd fellleteit. Cserélje ki
Ujakra a csigakeréken a tomitégydriket (010).

= Helyezze vissza Ovatosan a csigakereket, és illessze be megfeleléen a
csigatengelyt. Csavarja be a feszitéhlivelyt (537.0), és biztositsa be a
menetes csappal (513.1).

= A csapagyfedelet (522.0) az uj tdmitdégydrdvel (012) régzitse csavarokkal és
rugos alatétekkel a hazon.

= Toltsodn be Uj zsirt.

= A hazfedelet (518.0) helyezze fel uj tdmitégydrivel (012) a hazra, és kdézben
Ugyeljen arra, hogy a témitégyrik (010) jol helyezkedjenek el a
csigakeréken. Csavarja be a csavarokat a rug6s alatétekkel, és egyidejlileg
huzza meg Oket atellenesen.

= Szerelje fel a megjeldlt helyre a karos fokozémdivet, és rogzitse csavarokkal
€s rugos alatétekkel.

= Helyezze fel a karra és régzitse a gémbcsuklot.

= Hajtdmi el6téthajtomd nélkll: Tovabb a ,Karbantartas utan” c. fejezet
szerint.

= Hajtdmi GZ 160.3 — GZ 250.3 el6ététhajtdomivel: Cserélje ki a zsirt az
el6téthajtomiiben a kdvetkez6 fejezetekben elbirt médon.

12.3.2 GZ 160.3 - GZ 250.3 (4:1/8:1) egyfokozatu el6téthajtomii (4:1 és 8:1 attételek)
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Lasd GZ 160.3 — GZ 250.3 alkatrészjegyzéket a 24 oldalon.
A zsirtipust lasd a tipustablan, a zsirmennyiségeket lasd a 18. oldalon a
3. téblazatban.

= Tavolitsa el a csavarokat és a rugos alatéteket a hazfedélrél (002.0), és
hlzza le a hazfedelet a fogastengellyel (003.3) és a racsavarozott belsé
fogazasu kerékkel.

= Csavarozza le és valassza le a bels® fogazasu kereket a hazfedélrél (002.0).

= Tavolitsa el teliesen a régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekbdl, és
tisztitsa meg az alkatrészeket. Ehhez petréleum vagy hasonlé tisztitoszer
hasznalhato.

= Tisztitsa meg a felfekvd fellleteket a hazon (001.0), a hazfedélen (020.0) és
a bels6 fogazasu keréken. Cserélje ki Ujakra a tomitégydriket (003).

= Toltse fel Uj zsirral a hazfedelet (002.0).

» RAgzitse a bels6 fogazasu kereket csavarokkal a hazfedélen (002.0).

= Toltse fel a maradék zsirral a hazat (001.0), és helyezze fel a szerelt
hazfedelet a fogastengellyel (003.3). Csavarja be a csavarokat a rugos
alatétekkel, és a 2. tablazat szerint, amely a 12. oldalon talalhato, hizza meg
Oket atellenesen.

= Tovabb a ,Karbantartas utan” c. fejezet szerint, amely a 21. oldalon talalhaté.



Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

12.3.3 GZ 200.3 — GZ 250.3 kétfokozatu elététhajtomii (16:1 attétel)

12.4 Karbantartas utan

Lasd a GZ 200.3 — GZ 250.3 alkatrészjegyzéket a 25. oldalo.
A zsirtipust lasd a tipustablan, a zsirmennyiségeket lasd a 18. oldalon a
3. tablazatban.

= Tavolitsa el a hazfedélrél (002.0) a csavarokat a rugos alatétekkel, és hiuzza
le a hazfedelet a fogastengellyel (003.3) egyutt.

= Tavolitsa el a kbzbens® hazbdl (010.0) a csavarokat a rugos alatétekkel, és
huzza le a kézbensd hazfedelet a bolygdmd tartoval és a belsd fogazasu
kerékkel.

= Csavarozza le és valassza le a belsd fogazasu kereket a hazfedélrdl (002.0).

= Csavarozza le és valassza le a bels® fogazasu kereket a kozbensd
hazfedélrél (010.0).

= Tavolitsa el teljesen a régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekbdl, és
tisztitsa meg az alkatrészeket. Ehhez petréleum vagy hasonlo6 tisztitoszer
hasznalhaté6.

= Tisztitsa meg a felfekvd fellleteket a hazon (001.0), a kdzbens6 hazon
(010.0), a hazfedélen (002.0) és a bels6 fogazasu kerekeken. Cserélje ki
Ujakra a témitégydriiket (033, 029).

s Toltse fel Uj zsirral a hazat (001.0).

= Rogzitse a bels6 fogazasu kereket csavarokkal a kdzbensd hazon (010.0).

= Hlzza fel a szerelt k6zbensd hazfedelet. Csavarja be és atellenesen hizza
meg egyenletesen a csavarokat a rugos alatétekkel a 2. tablazat szerint,
amely a 12. oldalon talalhaté.

= Toltse fel a maradék zsirral a kdzbensé hazat (010.0) és a hazfedelet
(002.0).

= Rdgzitse a bels6 fogazasu kereket csavarokkal a hazfedélen (002.0).

= Hlzza fel a hazfedelet a fogastengellyel szerelve a kézbensd hazra.
Csavarja be a csavarokat a rugés alatétekkel, és a 2. tablazat szerint, amely
a 12. oldalon talalhato, hizza meg 6ket atellenesen.

= Szerelje fel a forgatdhajtast, ha van.

= Allitsa be Ujra a végutkdzdket.

= Forgatohajtassal ellatott hajtdmivek esetén vizsgalja felll az Utkapcsolas
bedllitasat a forgatéhajtasok kezelési utmutatdja szerint, és szikség esetén
allitsa be Ujra.

= A helyes m(ikddés biztositasa érdekében végezzen prébajaratast.

= Ellendrizze a karos fokozém( lakkrétegének sériléseit. A korrézidképzédés
elkerllése érdekében gondosan javitsa ki a sérlléseket. Eredeti festéket az
AUMA kis mennyiségben tud szallitani.

13. Artalmatlanitas és Gjrahasznositas

14. Szerviz

Az AUMA hajtémivek rendkivil hosszu élettartamu termékek.

Ennek ellenére ezeknél is bekdvetkezik az az idd, amikor ki kell cserélni 6ket.
A hajtomUivek modularis felépitésliek, és ennek kdszénhetéen kdnnyen
szétvalaszthatok és csoportosithatok a kdvetkezd anyagcsoportok szerint:

= kUI6nb6z6 fémek
= m(ianyagok
= zsirok és olajok

Altalanosan érvényes:

» Szétszereléskor 6ssze kell gyUjteni a zsirokat és az olajokat. Ezek altalaban
vizeket veszélyeztetd anyagok, amelyeknek nem szabad kijutniuk a
kdrnyezetbe.

= Gondoskodni kell a leszerelt anyagok szabalyozott keretek kézott
térténd artalmatlanitasardl, ill. az anyagaik szerint szétvalogatott
Ujrahasznositasarol.

= Be kell tartani az artalmatlanitasra vonatkoz6 nemzeti el6irasokat.

Az AUMA széles kori szolgaltatasokat nyuijt a hajtdomivek szervizeléséhez, pl.
allagmegoévashoz és felllvizsgalathoz. A cimek a 30. oldalon és az Interneten
(www.auma.com) talalhatok.
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Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3
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15. Alkatrészjegyzék GF 50.3 — GF 125.3 karos fokozomiivek és VZ 2.3 — VZ 4.3 el6téthajtomiivek
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Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Figyelem: Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd
a tipustablat). Csak eredeti AUMA potalkatrészeket szabad alkalmazni.

A poétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektél.

Szam Megnevezés
019.0 Haz VZ Alkatrészcsoport
020.0 Hazfedél VZ Alkatrészcsoport
021.0 Fogastengely VZ Alkatrészcsoport
022.0 Bolygom tarté VZ Alkatrészcsoport
045.0 Bels¢ fogazasu kerék VZ Alkatrészcsoport
512.0 R6gzité karima Alkatrészcsoport
517.0 Haz Alkatrészcsoport
518.0 Hazfedél Alkatrészcsoport
519.1 Csigakerék
520.0 Csigatengely Alkatrészcsoport
521.1 Utkézéanya
522.0 Csapagyfedél Alkatrészcsoport
523.0 Végiitk6z6 Alkatrészcsoport
526.0 Zarbanya Alkatrészcsoport
527.0 Védofedél Alkatrészcsoport
534.0 Hajtétengely Alkatrészcsoport
546.0 Talpkarima Alkatrészcsoport
547.0 Lengdkar

S1 Tomitékészlet Készlet
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Kezelési utmutaté

16. GF 160.3 — GF 250.3 karos fokozémiivek alkatrészjegyzékek

200

53r.0

24




Kezelési utmutato

Karos fokozomU GF 50.3 — GF 250.3

Figyelem: Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd
a tipustablat). Csak eredeti AUMA potalkatrészeket szabad alkalmazni.

A poétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektél.

Szam Megnevezés
512.0 R6gzitdé karima Alkatrészcsoport
513.1 Menetes csap
517.0 Haz Alkatrészcsoport
518.0 Hazfedél Alkatrészcsoport
519.1 Csigakerék
520.0 Csigatengely Alkatrészcsoport
521.1 Utkdzbanya
522.0 Csapagyfedél Alkatrészcsoport
523.0 Véglitk6zé Alkatrészcsoport
526.0 Zarbanya Alkatrészcsoport
527.0 Védasfedél Alkatrészcsoport
536.0 Védbkupak Alkatrészcsoport
537.0 Szoritépersely Alkatrészcsoport
538.0 Hajtotengely Alkatrészcsoport
546.0 Talpkarima Alkatrészcsoport
547.0 Lengdkar

S1 Toémitokészlet Készlet
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Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3 Kezelési utmutaté

17. GZ 160.3 — GZ 250.3 el6téthajtomiivek alkatrészjegyzékek (attétel 4:1 és 8:1)

Aagd

Figyelem: Minden alkatrészrendeléskor kérjik a hajtdmi tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a
tipustablat). Csak eredeti AUMA poétalkatrészeket szabad alkalmazni.
A potalkatrészek abrazolasukat illeten eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Szam Megnevezés

001.0 Haz Alkatrészcsoport
002.0 Hazfedél Alkatrészcsoport
003.0 Hazfedél kit. Alkatrészcsoport
003.3 Fogastengely Alkatrészcsoport
006.0 Bolygomu Alkatrészcsoport
512.0 R&gzit6é karima Alkatrészcsoport

S1 Tomitékészlet Készlet
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Kezelési utmutato Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

18. GZ 200.3 — GZ 250.3 alkatrészjegyzékek (attétel 16:1)

$1(003)

# ':Iﬂﬁi'ﬁm : \/A

010.0

Figyelem: Minden alkatrészrendeléskor kérjik a hajtdma tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a
tipustablat). Csak eredeti AUMA potalkatrészeket szabad alkalmazni.
A poétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektél.

Szam Megnevezés

001.0 Haz Alkatrészcsoport
002.0 Hazfedél Alkatrészcsoport
003.0 Hazfedél kit. Alkatrészcsoport
003.3 Fogastengely Alkatrészcsoport
006.0 Bolygom Alkatrészcsoport
010.0 Kézbensé haz Alkatrészcsoport
011.1 Kozléfogaskerék

013.0 Bolygémli, 1. fokozat Alkatrészcsoport
512.0 Rogzit6é karima Alkatrészcsoport

S1 Témitokészlet Készlet
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Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3
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Kezelési utmutato

Karos fokozom( GF 50.3 — GF 250.3

Targymutato

A

Alkatrészjegyzékek
GF 160.3 - GF 250.3 24
GF 50.3 - GF 125.3 22

GZ 160.3 - GZ 250.3 (4:1/8:1) 26
) GZ 200.3-GZ250.3 (16:1) 27
Artalmatlanitas és

Ujrahasznositas 21
B

Biztonsagi tudnivaldk 3
(o

Csavarok forgatéhajtomUivek
Felszereléséhez 9
Csomagolas 6
F

Forgatéhajtomlivek felszerelése 8
G

Gyartomdvi nyilatkozat 28

K

Karbantartas
Kenbanyag

Kézikerék

Kézikerék felszerelése
Korréziogatlé anyag

L
Lengési sz6g mddositasa

M

Megfelelségi tanusitvany
Motoros miikddtetéssel
MUkodtetés esetén
Mdiszaki adatok

S

Szallitas

Szerelési pozicidk
Szerviz

3,18
19

6
6
6
16

28
14
13

4

S No

T
Tarolas 6

Vv

Végutkozok bedllitasa
Felszerelt forgatohajtomivel 14
Kézi mikodtetés esetén 13
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AUMA - a vilag minden pontjan

Eurépa

AUMA Riester GmbH & Co. KG

Werk Miillheim
DE-79373 Miillheim

Tel +497631809-0
Fax +49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
Wwww.auma.com

Werk Ostfildern-Nellingen
DE-73747 Ostfildern

Tel +4971134803-0
Fax +49 711 34803 - 3034
riester@wof.auma.com

Service-Center Koln
DE-50858 Koln

Tel +49 2234 2037 - 9000
Fax +49 2234 2037 - 9099
Service@sck.auma.com

Service-Center Magdeburg
DE-39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 -0

Fax +49 39204 759 - 9429
Service@scm.auma.com

Service-Center Bayern
DE-85386 Eching

Tel +4981659017-0
Fax +49 81 65 9017- 2018
Riester@scb.auma.com

Buro Nord, Bereich Schiffbau
DE-21079 Hamburg

Tel +49 40 791 40285

Fax +49 40 791 40286
Stephan.Dierks@auma.com

Biro Nord, Bereich Industrie
DE-29664 Walsrode

Tel +49 5167 504

Fax +49 5167 565
Erwin.Handwerker@auma.com

Bdro Ost

DE-39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 - 9480
Fax +49 39204 759 - 9489
Claus.Zander@auma.com

Buro West

DE-45549 Sprockhovel

Tel +4923399212-0

Fax +49 23399212 - 15
Karlheinz.Spoede@auma.com

Buro Wirttemberg
DE-73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 - 3080
Fax +49 711 34803 - 3081

Siegfried.Koegler@wof.auma.com

Buro Sud-West

DE-74937 Spechbach

Tel +49 6226 786141

Fax +49 6226 786919
Rudolf.Bachert@auma.com

Buro Baden

DE-76764 Rheinzabern

Tel +49727276 07 -23

Fax +49 727276 07 - 24
Wolfgang.Schulz@auma.com

Bereich Kraftwerke
DE-79373 Miillheim

Tel +49 7631809 1192
Fax +49 7631 809 1294
Klaus.Wilhelm@auma.com

Buro Bayern

DE-94344 Wiesenfelden

Tel +49 9966 90 2345

Fax +49 9966 90 2321
Mathias.Jochum@auma.com
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AUMA Armaturenantriebe GmbH
AT-2512 Tribuswinkel

Tel +43 2252 82540

Fax +43 2252 8254050
office@auma.at

www.auma.at

AUMA (Schweiz) AG
CH-8965 Berikon

Tel +41 566 400945
Fax +41 566 400948
RettichP.ch@auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.
CZ-10200 Praha 10

Tel +420 272 700056

Fax +420 272 704125
auma-s@auma.cz
www.auma.cz

OY AUMATOR AB
FI1-02270 Espoo

Tel +35 895 84022
Fax +35 895 8402300
auma@aumator.fi

AUMA France S.AR.L.
FR-95157 Taverny Cédex
Tel +33 139327272

Fax +33 139321755
stephanie.vatin@auma.fr
www.auma.fr

AUMA ACTUATORS Ltd.

GB- Clevedon North Somerset BS21 6QH
Tel +44 1275871141

Fax +44 1275 875492

mail@auma.co.uk

www.auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.r.l. a socio unico
IT-20023 Cerro Maggiore (Ml)

Tel +39 0331 51351

Fax +39 0331 517606
info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.
NL-2314 XT Leiden

Tel +31715814040
Fax +31 71581 40 49
office@benelux.auma.com
www.auma.nl

AUMA Polska Sp. z o.0.
PL-41-310 Dabrowa Gérnicza
Tel +48 3226156 68

Fax +48 32 26148 23
R.Ludzien@auma.com.pl
www.auma.com.pl

OO0 Priwody AUMA

RU-141400 Moscow region for mail:
124365 Moscow alya 11

Tel +7 4952216428

Fax +7 495 221 64 38
aumarussia@auma.ru

www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE-20039 Malmo

Tel +46 40 311550
Fax +46 40 945515
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se

GRONBECH & SGNNER A/S
DK-2450 Kgbenhavn SV

Tel +45 3326 63 00

Fax +45 33 26 63 21
GS@g-s.dk

www.g-s.dk

IBEROPLAN S.A.
ES-28027 Madrid

Tel +34 913717130
Fax +34 91 7427126
iberoplan@iberoplan.com

D. G. Bellos & Co. O.E.
GR-13671 Acharnai Athens
Tel +30 210 2409485

Fax +30 210 2409486
info@dgbellos.gr

SIGURD SORUM A. S.
NO-1301 Sandvika
Tel +47 67572600
Fax +47 67572610
post@sigurd-sorum.no

INDUSTRA

PT-2710-297 Sintra

Tel +35121910 95 00
Fax +3512 1910 95 99
jpalhares@tyco-valves.com

MEGA Endustri Kontrol Sistemieri Tic. Ltd.
Sti.

TR-06810 Ankara

Tel +90 312 242 18 88 pbx

Fax +90 312 242 18 00
megaendustri@megaendustri.com.tr

CTS Control Limited Liability Company
UA-02099 Kiyiv

Tel +38 044 566-9971, -8427

Fax +38 044 566-9384
v_polyakov@cts.com.ua

Afrika

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA-1560 Springs

Tel +27 11 3632880

Fax +27 11 8185248
aumasa@mweb.co.za

ATE.C.

EG- Cairo

Tel +20 2 3599680 - 3590861
Fax +20 2 3586621
atec@intouch.com

Amerika

AUMA ACTUATORS INC.
US-PA 15317 Canonsburg
Tel +1724-743-AUMA (2862)
Fax +1724-743-4711
mailbox@auma-usa.com
www.auma-usa.com

AUMA Chile Respresentative Office
CL- Buin

Tel +56 28214108

Fax +56 2 281 9252
aumachile@adsl.tie.cl

LOOP S. A.

AR-C1140ABP Buenos Aires
Tel +54 114307 2141

Fax +54 11 4307 8612
contacto@loopsa.com.ar

Asvotec Termoindustrial Ltda.
BR-13190-000 Monte Mor/ SP.
Tel +5519 3879 8735

Fax +55 19 3879 8738
atuador.auma@asvotec.com.br

TROY-ONTOR Inc.

CA-L4N 5E9 Barrie Ontario
Tel +1705721-8246

Fax +1 705 721-5851
troy-ontor@troy-ontor.ca

MAN Ferrostaal de Colombia Ltda.
CO- Bogota D.C.

Tel +57 1401 1300

Fax +57 1416 5489
dorian.hernandez@manferrostaal.com
www.manferrostaal.com



PROCONTIC Procesos y Control Automatico
EC- Quito

Tel +593 2292 0431

Fax +593 2 292 2343
info@procontic.com.ec

IESS DE MEXICO S. A.de C. V.
MX-C.P. 02900 Mexico D.F.

Tel +52 5555561 701

Fax +52 55 53 563 337
informes@iess.com.mx

Corsusa S.A.C.

PE- Miralflores - Lima

Tel +511444-1200 /0044 / 2321
Fax +511444-3664
corsusa@corsusa.com
WWW.Corsusa.com

PASSCO Inc.
PR-00936-4153 San Juan
Tel +18 097877 2087 85
Fax +18 097877 317277
Passco@prtc.net

Suplibarca

VE- Maracaibo Estado, Zulia
Tel +58 261 7 555 667

Fax +58 261 7 532 259
suplibarca@intercable.net.ve

Azsia

AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd.
CN-300457 Tianjin

Tel +86 226625 1310

Fax +86 22 6625 1320

mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA (INDIA) PRIVATE LIMITED
IN-560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4655

Fax +91 80 2839 2809
info@auma.co.in

www.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP-210-0848 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi
Kanagawa

Tel +8144 329 1061

Fax +81 44 366 2472
mailbox@auma.co.jp

AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.

S$G-569551 Singapore
Tel +656 4818750
Fax +65 6 4818269
sales@auma.com.sg
www.auma.com.sg

Al Ayman Industrial. Eqpts
AE- Dubai

Tel +971 4 3682720

Fax +971 4 3682721
auma@emirates.net.ae

PERFECT CONTROLS Ltd.
HK- Tsuen Wan, Kowloon
Tel +852 2493 7726

Fax +852 2416 3763
joeip@perfectcontrols.com.hk

DW Controls Co., Ltd.
KR-153-803 Seoul Korea
Tel +8222113 1100

Fax +82 22113 1088/1089
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com

AL-ARFAJ Eng. Company W. L. L.
KW-22004 Salmiyah

Tel +965 4817448

Fax +965 4817442
arfaj@qualitynet.net

Petrogulf W.L.L
QA- Doha

Tel +974 4350 151
Fax +974 4350 140
pgulf@gatar.net.qa

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.
TH-10120 Yannawa Bangkok

Tel +66 2 2400656

Fax +66 2 2401095
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/

Top Advance Enterprises Ltd.

TW- Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +886 222251718

Fax +886 2 8228 1975
support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw

Ausztralia

BARRON GJM Pty. Ltd.
AU-NSW 1570 Artarmon
Tel +61294361088

Fax +61 294393413
info@barron.com.au
www.barron.com.au
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Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Postfach 1362

D-79373 Millheim

Tel +49 7631 809 - 0

Fax+49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
WWWw.auma.com

On kdzelében:

Y 1SO 14001

Az AUMA termékekkel kapcsolatos részletes tudnivalok az Interneten is megtalalhatok: www.auma.com



	Tartalomjegyzék Oldal
	1.
	Biztonsági tudnivalók 3
	1.1
	Alkalmazási terület 3

	1.2
	Karbantartás 3

	1.3
	Figyelmeztetések 3


	2.
	Rövid leírás 3

	3.
	Mûszaki adatok 4

	4.
	Szállítás, tárolás és csomagolás 6
	4.1
	Szállítás 6

	4.2
	Tárolás 6

	4.3
	Csomagolás 6


	5.
	Felszerelés, kézikerék 6

	6.
	A különbözõ kivitelek szerelési pozíciói 7

	7.
	SA/SAR forgatóhajtómûvek felszerelése 8

	8.
	Elhelyezés és összeszerelés 10

	9.
	Végütközõk kézi Kézi mûködtetés beállítása 13
	9.1
	ZÁRVA véghelyzet beállítása 13

	9.2
	NYITVA véghelyzet beállítása 13


	10.
	Végütközõk felszerelt Forgatóhajtómû beállítása 14
	10.1
	ZÁRVA véghelyzet beállítása 14

	10.2
	NYITVA véghelyzet beállítása 15


	11.
	Lengési szög módosítása 16
	11.1
	Lengési szög módosítása a GF 50.3 – GF 125.3 mérettípusokon (opció) 16

	11.2
	Lengési szög módosítása a GF 160.3 – GF 250.3 mérettípusokon 17


	12.
	Karbantartás 18
	12.1
	Általános tudnivalók 18

	12.2
	Zsírcsere GF 50.3 – GF 125.3 karos fokozómû és VZ 2.3 – VZ 4.3 elõtéthajtómû esetén 19
	12.3
	Zsírcsere GF 160.3 – GF 250.3 karos fokozómû és GZ 160.3 – GZ 250.3 elõtéthajtómû esetén 20
	12.4
	Karbantartás után 21

	13.
	Ártalmatlanítás és újrahasznosítás 21

	14.
	Szerviz 21


	15.
	Alkatrészjegyzék GF 50.3 – GF 125.3 karos fokozómûvek és VZ 2.3 – VZ 4.3 elõtéthajtómûvek 22


	16.
	GF 160.3 – GF 250.3 karos fokozómûvek alkatrészjegyzékek 24

	17.
	GZ 160.3 – GZ 250.3 elõtéthajtómûvek alkatrészjegyzékek (áttétel 4:1 és 8:1) 26


	18.
	GZ 200.3 – GZ 250.3 alkatrészjegyzékek (áttétel 16:1) 27

	19.
	Megfelelõségi tanúsítvány és gyártómûvi nyilatkozat 28

	Tárgymutató
	A
	Alkatrészjegyzékek
	GF 160.3 - GF 250.3 24
	GF 50.3 - GF 125.3 22
	GZ 160.3 - GZ 250.3 (4:1/8:1) 26
	GZ 200.3 - GZ 250.3 (16:1) 27

	Ártalmatlanítás és újrahasznosítás 21

	B
	Biztonsági tudnivalók 3

	C
	Csavarok forgatóhajtómûvek Felszereléséhez 9
	Csomagolás 6

	F
	Forgatóhajtómûvek felszerelése 8

	G
	Gyártómûvi nyilatkozat 28

	K
	Karbantartás 3,18
	Kenõanyag 19
	Kézikerék 6
	Kézikerék felszerelése 6
	Korróziógátló anyag 6

	L
	Lengési szög módosítása 16

	M
	Megfelelõségi tanúsítvány 28
	Motoros mûködtetéssel 14
	Mûködtetés esetén 13
	Mûszaki adatok 4

	S
	Szállítás 6
	Szerelési pozíciók 7
	Szerviz 21

	T
	Tárolás 6

	V
	Végütközõk beállítása
	Felszerelt forgatóhajtómûvel 14
	Kézi mûködtetés esetén 13





