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1.
1.1

1.2

1.3

Biztonsagi eldirasok
Alkalmazasi teriilet

Karbantartas

Figyelmeztetések

g
A\

Az AUMA GK 10.2 - GK 40.2 tipusu kupkerekes fokozoémivek szerelvények
(pl. tolézarak, szelepek) mikddtetésére szolgalnak.

Alkalmas kézi mikddtetésre, valamint motoros mikddtetés céljabdl
hajtom is raszerelheto.

Egyéb alkalmazas esetén a gyarral torténd egyeztetés szilkséges. Nem
rendeltetésszerl alkalmazasért és az abbdl eredd karokért a gyarté nem
vallal felel8sséget. Ennek kockazata a felhasznalot terheli.

A rendeltetésszerl felhasznalashoz ezen Kezelési utmutaté figyelembevé-
tele is hozzatartozik.

A robbanasbiztos termékek kiilon jeldléssel rendelkeznek. Az ezen Kezelési
Utmutatoban és a miiszaki adatokban emlitett alkalmazasi feltételeket a
felhasznalaskor be kell tartani. Egyéb alkalmazasi feltételek csak a gyartd
kifejezett és irasos beleegyezésével engedélyezettek.

A karbantartasi utasitasokat (Id. a 13. oldalon) figyelembe kell venni,
kilénben a forgatéhajtdmi biztonsagos miikddése nem biztosithato.

Az utasitasok figyelmen kivil hagyasa sulyos testi sériiléseket vagy anyagi
karokat eredményezhet. Ennek megfeleléen a szakavatott személyzetnek
ezen Kezelési Utmutatéban szerepl6 figyelmeztetd jelzéseket alaposan
ismernie kell.

A kifogastalan és biztonsagos mikodés feltétele a szakszer( szallitas,
tarolas, beépités és a gondos lizembehelyezés.

A Kezelési utmutatéban szerepl6 elévigyazatossagot igénylé folyamatokra
érvényesek a kdvetkezd biztonsagi utasitasok. Minden utasitast megfelelé
piktogram is jelez.

A piktogram jelentése: Utasitas!

Az "Utasitas" olyan tevékenységet vagy eljarast jeldl, melynek lIényeges
befolyasa van a helyes mikddésre. Figyelmen kivil hagyasa adott esetben
meghibasodashoz vezethet.

A piktogram jelentése: Figyelmeztetés!

A "Figyelmeztetés" olyan tevékenységre vagy eljarasra utal, amelynek hely-
telen elvégzése a személyi biztonsag vagy anyagi kar kockaztatasahoz
vezethet.
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2. Miszaki adatok

Felszereltség és funkciok

Uzemmod

S2 - 15 min. rovid idejl Uzem (vezérlé6 lzemmdd)
S4 - 25 % szakaszos Uizem (szabalyzé lzemmaod)

A kbvetkezé maximalis kimend fordulatszamokkal:
GK 10.2 - GK 16.2 < 45 1/min. 50 Hz esetén
GK 25.2 - GK 30.2 < 11 1/min. 50 Hz esetén

Forgasirany

Standard: Jobbra forgatas a bemen6 tengelyen jobbra forgatast eredményez a kimend
tengelyen
Opcié: GK 10.2-GK 25.2
Forgasirany-valtas GW 14.1 irdnyvalto6 attétellel
GK 30.2 - GK 40.2
Alternativ bal-forgasirany lehetséges

Fokozatok

1-fokozatl: GK 10.2 - GK 25.2
2-fokozatli: GK 30.2 - GK 40.2

Bemend tengely

GK 10.2 - GK 25.2:
Standard attételeknél a bemené tengely rozsdamentes acél.

Standard: Retesszel ellatott hengeres tengely a DIN 6885.1 szerint

Opcio": Négylapu: - kiipos (DIN 3233)
- hengeres
Kimend nyomatekok Tipus Kimen& nyomaték Attétel Bemené nyomaték? | Faktor®
Névleges Szabalyzo Névleges Szabalyz6
nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték
max. Nm max. Nm Nm Nm

1:1 135 66 0,9
GK 10.2 120 60 51 67 33 18
2:1 139 66 1,8
GK 14.2 250 120 281 100 48 25
2,8:1 198 80 2,5
GK 14.6 500 200 41 139 55 3.6
4:1 278 111 3,6
GK 16.2 1000 400 561 198 80 5.0
56:1 397 160 5,0
GK 25.2 2 000 800 81 278 111 7.2
8:1 556 222 7,2
GK 30.2 4000 1600 111 404 162 9.9
11:1 808 - 9,9
GK352 | 8000 - 16.: 1 556 - 14,4
16:1 1111 - 14,4
Gk 402 16 000 B 22:1 808 - 19,8

Miikédtetés

Motoros lizem

Villamos forgatdhajtomdivel, kdzvetlendl.
A hajtém(i felszereléséhez szilkséges karimat lasd a kilén mdszaki adatlapokon.

Kézi tzem

Standard: Kézi kerékkel, kdzvetlendl.
Tipusp GK10.2 | GK14.2 | GK14.6 | GK16.2 | GK25.2 | GK30.2 | GK 35.2 | GK 40.2

Kézi kerék 315/ 315/ 400/ 500/ 630/
mm 200 250 315 400 500

800 800 800

Opcié: Hosszabbité rudazat (az AUMA gyartasi programjaban nem szerepel)

Szerelvény-csatlakozas

Csatlakozéformak

"A", "B1", "B2", "B3", "B4" az EN ISO 5210 szerint

"A", "B", "D", "E" a DIN 3210 szerint

"C" a DIN 3338 szerint

Kuldnleges csatlakozé formak: "AF", "AK", "AG", "IB1", "IB3", "IB4"

1) A méreteket egyeztetni kell a gyarral
2) A maximalis kimené nyomaték esetén

3) Abemend és a kimené forgatonyomaték kozotti atvaltd szorzo
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Alkalmazasi feltételek

Védelmi fokozat az EN 60 529
szerint

Standard: IP 67
Opcidk: IP 68 (Id. a 12. oldalt is)

Korréziovédelem

Standard: KN ipari létesitményekben, kis kdrnyezeti terhelési vizmivekben vagy
erémUivekben valé telepitésre alkalmas

alkalmankénti vagy folyamatos terhelést, mérsékelt

Opcidk: KS

(pl. szennyviztisztitd telepeken, vegyipari izemekben)
KX er@sen terhelt, nagy nedvességtartalmu és erés karosanyag-

Lakkozas Standard: Kétkomponens( vascsillam tartalmu festék
Szin Standard: EzUstszirke (DB 702, RAL 9007-hoz hasonld)
Opcié: Kérésre egyéb szinek is lehetségesek
Kornyezeti hémérséklet Standard: -25°C -tél + 80°C -ig
Opciok: —-40°C -tél + 60 °C -ig (alacsony hémérsékletd), L kivitel

—-60°C -tél + 60 °C -ig (széls6ségesen alacsony hémérséklet), EL Kivitel
— 0°C -tél + 120 °C -ig (magas hémérsékletli hémérsékletl), H kivitel

Elettartam Vezérl6 lizem: M(ikddtetés (NYIT - ZAR - NYIT) 30 fordulat/Ioket-re vonatkoztatva
GK 10.2: 20 000 mUikodtetés
GK14.2-16.2: 15 000 mikodtetés
GK 25.2 - 30.2: 10 000 mikodtetés
GK 35.2 - 40.2: 5 000 mikodtetés
Szabalyzé izem?:
GK 10.2: 5,0 millié szabalyzé 1épés
GK 14.2 -16.2: 3,5 millié szabalyzé 1épés
GK 25.2 - 30.2: 2,5 millié szabalyzé 1épés
Tartozék

Utkapcsolas

WSH utkapcsolas kézi mikodtetésl szerelvényekhez. A helyzet és a végallasok jelzésére.
(Id. kulén adatlapot)

Iranyvalté attétel

GW iranyvalté attétel ellentétes iranyl miikodtetéshez (kézi és motoros lizemhez)

Sajatossagok robbanasveszélyes kdrnyezetben valé alkalmazas esetén

Robbanasvédelem

112G ¢ IIC T4 az ATEX 94/9/EG szerint

Uzemmod®

Vezérld izemmodban:
S2 - 15 min. rovid idejl Uzem, GK 14.6-ig a maximails névleges kimen& nyomaték 50 %-aval
és GK 16.2-t6l a maximalis névleges kimené nyomaték 35 %-aval.

Szabalyz6 izemmaddban:
S4 - 25 % szakaszos Uzem, a maximalis szabalyzé nyomatékkal

Kdrnyezeti hémérséklet

Standard: —-20°C -tél + 40 °C -ig
Opciod: — 40 °C -tél + 40 °C -ig (alacsony hémérséklet)
—-20°C -tél + 60 °C -ig
— 40 °C -tél + 60 °C -ig (alacsony hémérséklet)
- 60 °C -tél + 60 °C -ig (széls6éségesen alacsony hémérséklet)
SAEXC hajtdémUvekkel valé kombinaciok + 40 °C kornyezeti hémérséklet folott kilonleges
kivitellel.

Egyéb

Vonatkozé kiadvanyok

"GK 10.2 - GK 40.2 Kupkerekes fokozémUvek" Termékismertetd
GK 10.2 - GK 40.2 Mérettablazat

GK 10.2 - GK 40.2 MUszaki adatok

SA/ SAR Mszaki adatok

GW M(szaki adatok

WSH Mdszaki adatok

4) Az élettartam a terheléstdl és a kapcsolasi gyakorisagtol figg. Surlibb kapcsolas csak ritkdn eredményez jobb szabalyzast. A lehet6 legnagyobb karbantartas-
és zavarmentes Uzemidd eléréséhez a kapcsolasok gyakorisagat akkorara kell valasztani, amely a folyamathoz valéban sziikséges.

5) Az lzemmod tullépése nem megengedett.
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3. Szallitas, tarolas és csomagolas

3.1 Sazallitas e A felhasznalasi helyre valo szallitas szilard csomagolasban torténik.
e Ha forgatohajtémuivel van 6sszeépitve,
az emeld eszkdzt a fokozémdire kell erésiteni, nem a forgatéhajtomdre.

3.2 Tarolas e JOI szellzott, szaraz helyen kell tarolni.
e Talajnedvesség elleni védelem érdekében polcon vagy raklapon kell
tarolni.
e Por és szennyez6dés ellen letakarassal kell védekezni.
o A fémes fellileteket megfeleld korrozidgatld anyaggal kell kezelni.

Ha a fokozom(vet hosszabb ideig (6 hdonap felett) kell tarolni, a kbvetkezd
pontokat feltétlenll figyelembe kell venni:

e Eltarolas el6tt: a fémes fellleteket, klildndsen a kihajtd részeket és csatla-
kozo fellleteket hosszu tavu korrozidgatld anyaggal kell védeni.

e 6 hdnapos idékodzonként ellenérizni kell a korrozidképzédést. Korrdzios
nyomok esetén a védelmet meg kell ismételni.

3.3 Csomagolas A termékeinket a gyarbdl valé kiszallitaskor specidlis csomagolas védi. Ez
kornyezetbarat, kdnnyen szétvalaszthatdé anyagokbdl all, és Ujrahasznosit-
hato.

A csomagolbanyagok artalmatlanitasahoz az Ujrahasznosité izemeket
javasoljuk.
Csomagoldanyagaink: fa, karton, papir, polietilén félia

4. Kézi kerék felszerelése  Kézi mikodtetési fokozomiivek esetén a kézi kereket kiilén mellékelve
szallitjuk. A felszerelés az 1. kép alapjan a helyszinen torténik.

1. kép: Kézi kerék

=q Fogantyu
Tavtartd gylrd (opcid)

(esetenként sziikséges)

Tavtarté gydri
Biztosito gyUri (esetenként szikséges)
\ Biztosito gydri
NS |]
A fokozém(i bemend tengelye Kézi kerék
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5. SA/SAR forgatéhajtomii felszerelése

Ha a kupkerekes fokozédm( a forgatdhajtom(ivel egyiitt kerll kiszallitasra,
az Osszeszerelés GK 16.2 méretig kérésre a gyarban térténik. GK 25.2
méret fOlott az dsszeszerelést a kdvetkezdkben irtak szerint kell elvégezni:

Ha a r6gzit6é karima még nincs felszerelve a fokozémdire:
o A fokozomU és a rogzité karima felfekvé fellileteit alaposan zsirtalanitani.
¢ A karimat felhelyezni, majd csavarokkal és rugds alatétekkel régziteni.

o A csavarokat keresztben, a 2. tablazatban megadott nyomatéki értékkel
kell meghuzni.

2. kép: A forgatoéhajtomii felszerelése a kupkerekes fokozomiire

Csapagyfedél

R6gzité karima

GK10.2 -
GK 25.2

Rogzitd karima
Csapagyfedél

A forgatohajtomii felszerelése:

¢ A forgatéhajtém(i csapagyfedelét és a fokozédm( rogzité karimajanak a
felfekvd felliletét alaposan zsirtalanitani.

o A forgatéhajtémuvet felhelyezni a fokozémdre.
A forgatéhajtomi 90°-onként elforgatva szerelhet6 fel.

¢ A karimak kdzpontositasara és teljes felfekvésére tigyelni.

o A forgatéhajtomUvet csavarokkal és rugds alatétekkel (Id. 1. tablazat)
régziteni a fokozoémuU karimajahoz.

o A csavarokat keresztben, a 2. tablazatban megadott nyomatéki értékkel
kell meghuzni.

A forgatohajtomii emeléséhez az emeldszerkezetet nem
szabad a kézi kerékhez régziteni. Ha a forgatohajtomui fel
van szerelve a fokozémliire, az emeldszerkezetet a fokozo-
miih6z kell rogziteni, nem a forgatohajtomiih6z.
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1. tablazat: A forgatéhajtomii kipkerekes fokozémdire valé felszereléséhez sziikséges csavarok
Fokozémii SA(R) 07.5-F10/GO SA(R) 10.1-F10/GO SA(R) 14.1-F14/G
Csavar Rugos alatét | db. Csavar Rugos alatét | db. Csavar Rugos alatét | db.
GK 10.2 M 10 x 25 B 10 4 M 10 x 25 B 10 4 M 16 x 40 B 16 4
GK 14.2 M 10 x 25 B 10 4 M 16 x 40 B 16 4
GK 14.6 M 10 x 25 B 10 4 M 16 x 40 B 16 4
GK 16.2 M 16 x 40 B 16 4
GK 25.2 M 16 x 40 B 16 4
Fokozémii SA(R) 14.5-F14/ G¥- SA(R) 16.1-F16/ G3 SA(R) 25.1-F25/ G4
Csavar Rugos alatét | db. Csavar Rugos alatét | db. Csavar Rugos alatét | db.
GK 16.2 M 16 x 40 B 16 4
GK 25.2 M 16 x 40 B 16 4
GK 30.2 M 16 x 40 B 16 4 M 20 x 50 B 20 4
GK 35.2 M 16 x 40 B 16 4 M 20 x 50 B 20 4
GK 40.2 M 20 x 50 B 20 4 M 16 x 50 B 16 8
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6.

Felszerelés
a szerelvényre

A fokozdmuvet barmely tetszéleges helyzetben felszerelve lehet tzemel-
tetni.

sériilt-e. A sériilt részeket eredeti alkatrészekre kell kicse-
rélni.

¢ Az esetleges lakkozasi hibakat a szerelvényre t6rténé
felszerelés utan kijavitani.

@ e A felszerelés el6tt megvizsgalni, hogy a fokozémii nem

e Megvizsgalni, hogy a csatlakozé karima illeszkedik-e a fokozoémihoz.

@ A peremeket be kell jatszani k6zponti helyiikre!

A"B1", "B2", "B3" vagy "B4" csatlakozéformak (Id. a 3. képet) furattal és
horonnyal kerlinek leszallitdsra (az ISO 5210 szerint).

3. kép
"B1/B2" csatlakoz6forma "B3/B4" csatlakozdforma
Ureges persely hornyos furat
. —+
i

Az "A" csatlakozoformanal (Id. a 4. képet) a persely bels6é menetének meg

kell egyeznie a szerelvényorsé menetével. Ha a rendelés nem kifejezetten

menettel térténik, a menetes persely a gyarbdl furatlanul vagy eléfurtan

kerul kiszallitasra. A menetes persely készremunkalasat 1asd a kévetkezé

oldalon.

e Megvizsgalni, hogy a furat és a horony megegyezik-e a szerelvény tenge-
lyével.

o A fokozomU és a szerelvény csatlakozé karimajan a felfekvd fellleteket
gondosan zsirtalanitani.

e A szerelvény tengelyét vékonyan bezsirozni.

o A fokozomdivet feltenni a szerelvényre és rdgziteni. A csavarokat
(legalabb 8.8 mindségu, lasd a 2. tablazatot) atlésan egyenletesen kell
meghuzni.

2. tablazat: A csavarok meghuzasi nyomatéka

Meghuzasi nyomaték T, [Nm]
Szilardsagi osztaly

Menet 8.8 A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M 8 25 18 24

M 10 50 36 48

M 12 87 61 82

M 16 214 150 200

M 20 431 294 392

M 30 1489 564 -

M 36 2594 - -
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A menetes persely készremunkalasa ("A" csatlakoz6forma):

4. kép

"A" csatlakozoforma
menetes persely

80.3 [

80.01/80.02 <<

80.2 —]

A kihajté peremet nem kell levenni a fokozémrél.

e A kbzpontosité gydr(t (4. kép, 80.2) kicsavarni a csatlakozé karimabdl.

e A menetes perselyt (80.3) az axidlis tlikoszorukkal (80.01) és axialis
csapagyfedelekkel (80.02) egyditt kivenni.

e Az axialis tlikoszorukat és a csapagyfedeleket a menetes perselyrdl
levenni.

e A menetes perselyt kifurni, és a menetet belevagni.

A befogasnal Ggyelni kell a kdrkdrdsségre és a merdlegességre!

e A készre munkalt menetes perselyt megtisztitani.

e Az axialis tlikoszorukat és a csapagyfedeleket litiumszappanos, tébbcélu
EP-zsirral bekenni, és a perselyre huzni.

» A menetes perselyt az axialis csapagyakkal egyutt visszahelyezni az "A"
csatlakozo6 karimaba. Ugyelni kell arra, hogy a kérmok jél illeszkedjenek
az Ureges tengely hornyaiba.

e A kbzpontosité gydr(t becsavarni, és Uitkdzésig raszoritani.

o A zsirzéfejnél asvanyolaj alapu, litiumszappanos, tébbcélu EP-zsirt
benyomni a tablazat szerinti mennyiségben:

3. tablazat: Az "A" csatlakoz6 forma csapagyanak zsirtéltete
Kihajtas A07.2 | A10.2 | A142 | A16.2 | A25.2 | A30.2 | A35.2 | A40.2

Mennyiség" 1,59 29 39 59 10g9 14 g 209 259
1)p=09 kg/dm3 sUrliségl zsir esetén

Védocso emelked6 szerelvényorsokhoz

¢ A menetet koccal, teflonszalaggal vagy menettomité anyaggal témiteni.

e A védbesovet (1) a menetbe (5. kép), becsavarni és szorosra huzni.

e A tdmitégyir(t (2) Utkdzésig ratolni a hazra.

e Ellendrizni, hogy megvan-e a csévédo zardsapka (3), és hogy sértetlen-e.

5. kép: Védbcs6 emelkedé szerelvényorsékhoz
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7. Szerelvények miikodtetése

A legnagyobb kimend forgatonyomaték (Id. a Mlszaki adatokat a 4. oldalon

vagy a tipustablat) csucsértéket jelent és nem szabad a teljes Ut mentén
kihasznalni.

Jobbra forgatas a bemené tengelyen jobbra forgatast eredményez a
kimend tengelyen.

Motoros lizem esetén:

¢ A forgatéhajtom( megfelel kezelési Utmutatdjat betartani.

e A forgatéhajtoml nyomatékkapcsolasan beallitott értékeknek egyik
iranyban sem szabad tullépnie a legnagyobb megengedett bemend
forgatényomatékot (Id. a Mlszaki adatokat a 4. oldalon vagy a
tipustablat).

o A szerelvény karosodastol valé megoévasa érdekében a forgatdhajtému
nyomatékkapcsolasat a kovetkezd értékre kell allitani:

szerelvény

nyomatékkapcsolé

Faktor

Faktor = A bemend és a kimené forgatonyomaték kozotti atvaltd szorzo.
Az értékeket lasd a Mlszaki adatokban, 4. oldal.

11
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8.

12

IP 68 védelmi fokozat

Meghatarozas

Vizsgalat

Elarasztas utan

Figyelmeztetések

A DIN EN 60 529 szerint az IP 68 védelmi fokozat teljesitésével kapcsolatos
feltételekben a gyartomiinek és az tigyfélnek kell megallapodnia.

Az AUMA fokozdmUivek az AUMA meghatarozésa szerint a kdvetkezé
kovetelményeknek felelnek meg:

e Maximalis vizmélység 6 m (vizoszlop)

Viztél eltérd kbzeg esetén egyéb korrézidvédelmi intézkedések lehetnek
szikségesek; varjuk érdeklédésiket. Agressziv kbdzeggel, pl. savval vagy
liggal valo elarasztas nem megengedett.

Az AUMA IP 68 védelmi fokozatu fokozémdiveit a gyarban tdmitettségre
nézve egyedi vizsgalatnak vetik ala.

o A készlléket megvizsgalni.
e Viz behatolasa esetén a fokozémdivet szakszer(ien ki kell szaritani és az
Uzemképességét ellenbrizni.

e Az IP 68 védelmi fokozat a fokozémU belsé terére vonatkozik.

e Ha a fokozom( tébbszoéri vagy ismétlédd elarasztasaval kell szamolni,
magasabb KS vagy KX korréziévédelmi fokozatot kell alkalmazni.

e Foldbe fektetett fokozomilvek esetén kifejezetten javasolt a magasabb
KS vagy KX korréziévédelem.

e A szerelvény karimaja és a fokozomui kdz6tt megfeleld tomitéanyagot kell
alkalmazni.

e Elarasztas esetén nem célszer(i védbécsovet, teleszkopos védbcsdvet
alkalmazni, inkabb aluminium menetes dugét.

e Az "A" és az "AF" csatlakozéformak (menetes persely) alkalmazéasakor
elarasztas esetén nem akadalyozhaté meg, hogy a szerelvény tengelye
mentén viz jusson az Ureges tengelybe, és korréziot okozzon. Ezen
tulmenden a viz az "A" csatlakozdforma axialis csapagyaiba is behatol,
aminek kovetkeztében korrodalhatnak és karosodhatnak a csapagyak.
Ezért az "A" és az "AF" csatlakozéformak hasznalatat IP 68 védelmi
fokozat esetén lehetéség szerint kerdini kell.

e Az AUMA vizzel t6rténé elarasztas esetére ivovizhez alkalmas zsir
hasznalatat javasolja.

e Tartds elarasztas esetén a legrévidebb idén belll ki kell cserélni a
témitéseket.



Kezelési utmutaté

GK 10.2 - GK 40.2 kupkerekes fokozémuivek

o.
9.1

Karbantartas
Altalanos utasitasok

Az lzembehelyezés utan ellendrizni kell a fokozém( lakkozasanak séri-
lését.

A korréziokepzddes elkerllése érdekében a hibakat gondosan ki kell javi-
tani.

Az AUMA eredeti festéket kis mennyiségben tud szallitani.

Az AUMA fokozéml(ivek tartésan gondozasmentesek.

A folyamatos Uzemkészség biztositasa érdekében, feltételezve, hogy
atlagosan évente nem tébb, mint 10 mikddtetés torténik, javasoljuk a
kovetkez6 intézkedéseket:

e Mintegy 6 hénappal az lzembehelyezést kdvetéen, majd évente a forga-
téhajtému, a fokozom( és a szerelvény kdzotti csavarok feszességét
ellendrizni. Szikség esetén a 2. tablazatban (9. oldal) megadott nyomaté-
kokkal meghuzni.

e 6 havonta prébajaratast végezni, valamint ellendrizni, van-e zsirfolyas.

¢ 5 évente minden fokozém( funkciojat részletesen vizsgalni.

Az eredményeket a késbbbiekre valo tekintettel dokumentalni.

o Azokat a fokozomUveket, melyek folyamatosan 40 °C fol6tti
hémérsékletnek vannak kitéve, rovidebb idékdzdnként kell karbantartani.

e "A" csatlakozoval rendelkezd fokozomUlvek esetén az izembehelyezést
koévetd 6 honapon belll a zsirzéfejnél zsirpumpaval asvanyolaj alapu, liti-
umszappanos, tébbcéli EP-zsirt benyomni (mennyiséget lasd a 3.
tablazatban a10. oldalon).

Tomitések:
Zsircsere esetén mindig ki kell cserélni a tomitéseket is.
Tomitéskészletek az AUMA-16l beszerezhetbk.

Zsir:

Kovetkezd id6kozonként javasolt zsirt és tdmitést cserélni:
e ritka mUkodtetés esetén 10 — 12 év utan.

e gyakoribb m(ikddtetés esetén 6 — 8 év utan.

« Csak eredeti, az AUMA-t6l szarmazé zsirt szabad alkal-
mazni.

e A zsir tipusa az adattablan talalhaté.

¢ A kendanyagokat nem szabad keverni egymassal.

4. tablazat: A kupkerekes fokozémiivek zsirtéltete

GK 10.2 | 142 | 146 | 16.2 | 25.2 | 30.2 | 35.2 | 40.2
Mennyiség dm®| 0,33 | 0,66 | 0,66 | 1,1 4,1 141 | 20,0 | 22,2
Suly" kg 0,3 0,6 0,6 1,0 3,7 | 12,8 | 18,2 | 20,2

1) p=ca. 0,9 kg / dm® siirliségl zsir esetén

Az eltavolitott ken6anyagot és hasznalt tisztitoszert
gondosan kell artalmatlanitani.

kenését. Kenbanyag veszteség esetén haladéktalanul
intézkedni kell a helyreallitasrol.

A robbanasbiztos termékek biztonsagos lizeme érdekében a
fff gyarté Utmutatasa alapjan el kell végezni a hajtomii terének

13
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9.2 Zsircsere

14

e Forgatdhajtomuvel ellatott fokozémUvek esetén: a forgatéhajtémuivet
leszerelni.
o A fokozoml(ivet leszerelni a szerelvényrol:

Ek6ézben a szerelvényben/csévezetékben nem szabad
nyomasnak lennie!

e A fokozdmi helyzetét a szerelvényen megijeldini, a régzitécsavarokat
megoldani és a fokozéml(ivet leszerelni.

A régi zsir eltavolitasa:

A zsir tipusat lasd a tipustablan, a zsirtéltet mennyiségét lasd a 13. oldalon

a 4. tablazatban.

A kdvetkezd szbdvegrészben hasznalt szamok az utmutaté alkatrészjegyzé-

keire utalnak.

¢ A csapagyfedél (002.1) csavarjait eltavolitani.

¢ A csapagyfedelet az Greges tengellyel (002.2) egy(tt kivenni a hazbdl.

e A régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekrdl teljes mértékben
eltavolitani és a hajtomda teret kitisztitani. Ehhez petréleum vagy hasonlo
tisztitoszer hasznalhaté.

e Az S1 tomitéseket (008, 009, 012, 016 ill. 007, 008, 010, 013) Ujakra
cserélni.

e A haz és a csapagyfedél csatlakozé fellileteit megtisztitani és enyhén
bezsirozni.

¢ A csapéagyfedelet (002.1) az Ureges tengellyel (002.2) egyitt behelyezni a
hazba, ekdzben Ggyelni az S1 (008 ill. 009) O-gydrlre a csapagyfedélnél
és az S1 (012 ill. 013) O-gydrlre a haznal.

A csavarokat a rugos alatétekkel becsavarni és egyenletesen, keresztben,
a 9. oldalon a 2. tablazat szerinti nyomatékkal meghuzni.

Az Uj zsir betoltése :

e A zarocsavart (539.0) kivenni a hazbdél.

e Az (j zsirt betdlteni.

¢ A haz csatlakozé fellileteit megtisztitani és a zarécsavart (539.0) Uj
tomitégylrivel S1 (014) becsavarni és a 9. oldalon a 2. tablazat szerinti
nyomatékkal meghuzni.

Karbantartas utan:

o A fokozdmuvet rdgziteni a szerelvényen.

e Ha van, a forgatéhajtomdavet felszerelni.

e Forgatohajtomdvel ellatott fokozomUivek esetén a forgatohajtémi
Utkapcsolasanak beallitasat a kezelési utmutatéjanak alapjan ellendrizni,
sziikség esetén Ujra bedllitani.

e Prébajaratast végezni a helyes mikodés biztositasa érdekében.

e Ellendrizni kell a fokozomi lakkozasanak sértilését. A korrézidoképzddés
elkertilése érdekében a hibdkat gondosan ki kell javitani. Az AUMA
eredeti festéket kis mennyiségben tud szallitani.



Kezelési Utmutatd GK 10.2 - GK 40.2 kupkerekes fokozémuivek

10. Artalmatlanitas és Gjrahasznositas

Az AUMA fokozoml(vek rendkivil hosszu élettartamu termékek. Ennek elle-
nére ezeknél is bekdvetkezik az az idd, amikor ki kell cserélni 6ket.

A fokozémUvek modularis felépitésliek, és ennek kdszdnhetéen kénnyen
szétvalaszthatok és csoportosithatok a kévetkezé anyagcsoportok szerint:

o kiilonb6z6 fémek
e mlanyagok
e zsirok és olajok

Altalanosan érvényes:

o Szétszereléskor Ossze kell gyUjteni a zsirokat és az olajokat. Ezek
altalaban vizeket veszélyeztetd anyagok, amelyeknek nem szabad kijut-
niuk a kérnyezetbe.

e Gondoskodni kell a szétszerelt anyagok szabalyozott keretek kozotti
artalmatlanitasardl, ill. az anyagaik szerint szétvalogatott
Ujrahasznositasarol.

¢ Be kell tartani az artalmatlanitasra vonatkozé nemzeti el6irasokat.

11. Szerviz Az AUMA széles kori szolgaltatasokat nyujt a hajtomivek szervizeléséhez,

pl. karbantartasahoz és felllvizsgalathoz. Az irodak és képviseletek cimei a
22. oldaltdl és az Interneten (www.auma.com) talalhatok.

15
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Kezelési utmutaté

GK 10.2 - GK 40.2 kupkerekes fokozémuivek

Figyelem:

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusat és a megbizasi szamunkat (Kom. Nr.) megadni (lasd a

tipustablat). Az alkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektol.

Sz. Megnevezés
001.0 Haz Alkatrészcsoport
002.0 Kihajtas Alkatrészcsoport
002.1 Csapagyfedél Alkatrészcsoport
002.2 | Ureges tengely
002.3 Hornyos-golydscsapagy
003.0 Bemenb tengely Alkatrészcsoport
003.1 Fogastengely Alkatrészcsoport
160.1 Orsovédé csé (véddkupak nélkdl)
160.2 Véddkupak az orsévédd cséhoz
160.3 | V-tomitégydra
511.0 Menetes dugd Alkatrészcsoport
512.0 Csatlakozo6 karima Alkatrészcsoport
513.1 Menetes csap
514.0 "A" csatlakozo forma (menetes persely menet nélkil) Alkatrészcsoport
5141 Axidlis tlicsapagy Alkatrészcsoport
514.2 Menetes persely (menet nélkil)
515.0 "B3"/"B4" / "E" csatlakoz6 formak Alkatrészcsoport
516.0 "D" csatlakoz6 forma Alkatrészcsoport
539.0 Zarbcsavar Alkatrészcsoport
S1 Tomitéskészlet Készlet
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Kezelési utmutaté

GK 10.2 - GK 40.2 kupkerekes fokozémuivek

Figyelem:

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusat és a megbizasi szamunkat (Kom. Nr.) megadni (lasd a

tipustablat). Az alkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektol.

Sz. Megnevezés
001.0 Haz Alkatrészcsoport
001.1 Gydrls anya
001.2 Menetes csap
002.0 Kihajtas Alkatrészcsoport
002.1 Csapagyfedél Alkatrészcsoport
002.2 | Ureges tengely
002.3 Hornyos-goly6scsapagy
005.0 Bemend tengely Alkatrészcsoport
005.1 Fogastengely Alkatrészcsoport
018.0 K6zépso fokozat Alkatrészcsoport
160.1 Orsovédé csé (véddkupak nélkdl)
160.2 Védbkupak az orsévédd cséhoz
160.3 V-tdmitégylrl
511.0 Menettdmités Alkatrészcsoport
512.0 Csatlakozé karima Alkatrészcsoport
513.1 Menetes dugé
514.0 "A" csatlakozé forma (menetes persely menet nélkdil) Alkatrészcsoport
514.1 é)}((lasl)lg‘;u&séarga%{, axialis hengergdrgds csapagy - 6nallé alkatrészként Alkatrészcsoport
514.2 Menetes persely (menet nélkil)
515.0 "B3" / "B4" / "E" csatlakozé formak Alkatrészcsoport
516.0 "D" csatlakozo forma Alkatrészcsoport
539.0 Zarocsavar Alkatrészcsoport
S1 Tomitéskészlet Készlet

19



Kezelési utmutatd

omivek

GK 10.2 - GK 40.2 kupkerekes fokoz

latkozat

Gi nyi

rt

-

-

any és gya

6ségi tanusitva

Megfeleld

14.

w00 LOE E00A

PAAIBSA0 B 1SN SICIENIZE BY) Yk pelEONS uaneuawnsop 19npoed Gyl Ul SUCHHAFUL AIDES G4 |
“ENSUBIIRITYD WBLED 19 eRIURIENG AT SPRDUI 10U 580D UONRITIEP SH |

Juzeli Bulbeu
(5E-608 / LERL0 XS « 0-608 / IESLD B L
uapeq ;wiayjleniy L€62-0 « Z0 L %08 '0'd
BOaUUBUSLIYSSEW pUr -LalnjeLLLY

DA 0D ¥ HAWD HILSIIH YANY

Auine

SOOZ JSUIRACH "G 1L¥ UIBUINKW

£L 2112921140 L D1l 2 B2l
1SMO||0) SEB PR Q1B $9X00.280 YANY PEUSUALL SAOGE BY |

L661/0L F1-L2LL N3
00Z/E0 (S-E9PEL N3
200240 :1-E9bEL N3

SpJBpUELS BuImo||0] 24 U0 paseq sem 30lAap aUl jo Bunsal aoue)jdwos sy

(03r6/ve) sasaydsowne
aalsojdxa Ajjenuajod ul asn Joj papusiul swalsks aaoajoud pue Juswdinbg -

:paijdde 2sem spiepuels Bumo)o) oyl saxoquest yiyny psuonusw saoge ay) Buubisap
usym JBy) ‘Unmaiay sase(oep (Jaimpenuewl) Dy 0] ' HAWSD Y3 1S31Y YIWNY 'Sissal

‘SOA(EA [BLISNPUI L PB|RISUI aq O] ‘sadaap Bunenioe se ‘paanpoid pue paubisap ale

Lot 1S9 - 101 1S9 saxoqieab indg

ZOP MDD —Z0LHD saxoqiesh [eaeg
Zo sbuueal uoponpar Aewd ypm €052 49 - £°091 49

ZA sbupeal uononpas Aewnd s €521 49 - £05 49 saxoqJeab Jaaa
2o sBuueab uononpas Aewd yum £:05Z SO - €091 59
Z9 sbuuesh uoionpas Alewid s 00g S9 - 091 89

ZA sBuneab uonanpal Aewid yym £'5ZL S5 — £°05 59 saxoquesh waom

sofiuel ed&y sy jo sexodieab yiNNY

(o3/6/v6) @nndaaQ X3 1V au) 0} Bupejal
Sa]R)1S Jaqua 8y} Jo sme| jo uonewixosdde ay)
1o} [IoUnog auy} Jo aaloaxa 3y o1 Buipiosae
Auoluod jo uonese|oaq H3

LAUneg

Loz LR E00A

soipang Builbieuep w‘goz %

SO0 12qUIBROlS E0 .Qr___cs_
“‘BAIBIIC] AU 1O SUCISIADI

Byl yim AWIOJUCS Ul palepap useq sey ‘pajeiodioou] aie Asyl UoIUmM Clul 'euIyoBw
a1)us sy} uN amaes o Ind ag Jou ISNW ucleIeRa( sy Aq palaaoo sexoqiest yNy

0Se-608 / 12940 XBd « 0-GOR [ 1EDL0 91
uapeq s wiBlIiN €684 « 29 £1 %09 "O'd
acalUeLA|LSSEW PUN -USINfeLY

D31 03 ¥ HAWD HILS3IH YANY
Bune

1125 OSI N3
012S OSI N3
Z-0012} OS5I N3
1-00LZL OS5I N3
pedde siom sprepues Buimo)io) sy} saxoqiesd yny pouonuew aaoqe ay) Buubis
-8p UaUM JBU} 'UIIMaIaL| $8/BI28D (J2Imoenuew) 5% 0D 8 HQWD HI 1SAIH YINNY "SISsely

‘SOAEA [RLISNPUI UG pa)|g1sU| q o} 'sasiaap Bujienioe se 'paonpold pue psubisap aue

saxoqesl) indg
saxog.eeli jarag

Lop 1S9 - 1'0L 1SD
0P NS - Z0LND

Zo sbuueab uononpals Alewud ypm £052 39 - £°091 4D
ZA sBuneab uoponpas Aewnd Yum £'5ZL 39 - €08 4D
29 sbuueal uononpad Aewid yum 00S SO - 091 SO
Z9 shueab uononpas Arewlid YUm £°052 SD - €091 2
zA sbuneab uononpas Alewnd yys £'6ZL SO - €05 §D

saxoqieab jans
saxoquesh unom

safue) adA) au jo saxoquesl yINNY

{g 1] xauuy) Z ydeibeied p ajoie

03/2£/86 @AoaaQ Aseulyoe - 93 03 Buipiodoe
uonesodioou] jo uonele|sag

Lulne

20



Kezelési utmutaté

GK 10.2 - GK 40.2 kupkerekes fokozémuivek

Targymutaté

A

A menetes persely

készremunkalasa

Alkatrészjegyzék
GK10.2 - GK 25.2
GK 30.2 - GK 40.2

10

16
18

Artalmatlanitas és Gjrahasznositas 15

B
Biztonsagi elbirasok

C

Csatlakoz6 formak
Csavarok a forgatéhajtomd
felszereléséhez
Csomagolas

F

Felszerelés a szerelvényre
Forgasirany

Forgatohajtomu felszerelése

4,9

~N B~ O

G
Gyartoi nyilatkozat

|
IP 68 védelmi fokozat

K

Karbantartas

Kézi kerék

Kézi kerék felszerelése
Kimend nyomatékok
Korréziévédelem

M

Megfelel6ségi tanusitvany
Motoros lizem

M(szaki adatok

S

Szallitas

Szerviz

T

Tarolas

20

12

3,13

OO O

i
Uzemmod 4
\'}
Védbesd 10
Y4
Zsircsere 14

21



Az AUMA vilagszerte

Eurdpa

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Factory Millheim

DE-79373 Mullheim

Tel: +49 7631 809 - 0

Tax:

+49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
www.auma.com

Factory Ostfildern-Nellingen
DE-73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 -0

Tax +49 711 34803 - 3034
riester@wof.auma.com

Service Centre Cologne
DE-50858 Kdln

Tel +49 2234 2037 - 9000
Tax +49 2234 2037 - 9099
Service@sck.auma.com

Service Centre Magdeburg
DE-39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 -0

Tax +49 39204 759 - 9429
Service@scm.auma.com

Service Centre Bavaria
DE-85386 Eching

Tel +49 8165 9017-0
Tax +49 81 65 9017- 2018
Riester@sch.auma.com

AUMA Armaturenantriebe GmbH
AT-2512 Tribuswinkel

Tel +43 2252 82540

Tax +43 2252 8254050
office@auma.at

www.auma.at

AUMA (Schweiz) AG
CH-8965 Berikon

Tel +41 566 400945
Tax +41 566 400948
RettichP.ch@auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.
CZ-10200 Praha 10

Tel +420 272 700056

Tax +420 272 704125
auma-s@auma.cz
www.auma.cz

QY AUMATOR AB
FI-02270 Espoo

Tel +35 895 84022
Tax +35 895 8402300
auma@aumator.fi

AUMA France S.A.R.L.
FR-95157 Taverny Cédex
Tel +33 139327272

Tax +33 1 39321755
stephanie.vatin@auma.fr
www.auma.fr

AUMA ACTUATORS Ltd.

GB- Clevedon North Somerset BS21 6QH
Tel +44 1275871141

Tax +44 1275 875492

mail@auma.co.uk

www.auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.r.l. a socio unico
IT-20023 Cerro Maggiore (Ml)

Tel +39 033151351

Tax +39 0331 517606
info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.
NL-2314 XT Leiden

Tel +31 715814040
Tax +31 71581 40 49
office@benelux.auma.com
www.auma.nl
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AUMA Polska Sp. z o.0.
PL-41-310 Dabrowa Gérnicza
Tel +48 32 26156 68

Tax +48 32 26148 23
R.Ludzien@auma.com.pl
www.auma.com.pl

OO0O Priwody AUMA

RU-141400 Moscow region for mail:
124365 Moscow alya 11

Tel +7 495 221 64 28

Tax +7 495 221 64 38
aumarussia@auma.ru

www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE-20039 Malmd

Tel +46 40 311550
Tax +46 40 945515
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se

GRONBECH & SONNER A/S
DK-2450 Kgbenhavn SV

Tel +45 33 26 63 00

Tax +45 33 26 63 21
GS@g-s.dk

www.g-s.dk

IBEROPLAN S.A.
ES-28027 Madrid

Tel +34 913717130
Tax +34 91 7427126
iberoplan@iberoplan.com

D. G. Bellos & Co. O.E.
GR-13671 Acharnai Athens
Tel +30 210 2409485

Tax +30 210 2409486
info@dgbellos.gr

SIGURD SZRUM A. S.
NO-1301 Sandvika
Tel +47 67572600
Tax +47 67572610
post@sigurd-sorum.no

INDUSTRA

PT-2710-297 Sintra

Tel +3512 1910 95 00
Tax +351 21910 95 99
jpalhares@tyco-valves.com

MEGA Endustri Kontrol Sistemieri Tic. Ltd.

Sti.

TR-06810 Ankara

Tel +90 312 242 18 88 pbx

Tax +90 312 242 18 00
megaendustri@megaendustri.com.tr

CTS Control Limited Liability Company
UA-02099 Kiyiv

Tel +38 044 566-9971, -8427

Tax +38 044 566-9384
V_polyakov@cts.com.ua

Afrika

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA-1560 Springs

Tel +27 11 3632880

Tax +27 11 8185248
aumasa@mweb.co.za

AT.E.C.

EG- Cairo

Tel +20 2 3599680 - 3590861
Tax +20 2 3586621
atec@intouch.com

Amerika

AUMA ACTUATORS INC.
US-PA 15317 Canonsburg
Tel +1 724-743-AUMA (2862)
Tax +1 724-743-4711
mailbox@auma-usa.com
Www.auma-usa.com

AUMA Chile Respresentative Office
CL- Buin

Tel +56 2 821 4108

Tax +56 2 281 9252
aumachile@adsl.tie.cl

LOOP S. A.

AR-C1140ABP Buenos Aires
Tel +54 11 4307 2141

Tax +54 11 4307 8612
contacto@loopsa.com.ar

Asvotec Termoindustrial Ltda.
BR-13190-000 Monte Mor/ SP.
Tel +55 19 3879 8735

Tax +55 19 3879 8738
atuador.auma@asvotec.com.br

TROY-ONTOR Inc.

CA-L4N 5E9 Barrie Ontario
Tel +1 705 721-8246

Tax +1 705 721-5851
troy-ontor@troy-ontor.ca

MAN Ferrostaal de Colombia Ltda.
CO- Bogota D.C.

Tel +57 1401 1300

Tax +57 1 416 5489
dorian.hernandez@manferrostaal.com
www.manferrostaal.com

PROCONTIC Procesos y Control Automatico
EC- Quito

Tel +593 2 292 0431

Tax +593 2 292 2343
info@procontic.com.ec

IESS DE MEXICO S. A. de C. V.
MX-C.P. 02900 Mexico D.F.

Tel +52 5555561 701

Tax +52 55 53 563 337
infformes@iess.com.mx

Corsusa S.A.C.

PE- Miralflores - Lima

Tel +511444-1200/0044 /2321
Tax +511444-3664
corsusa@corsusa.com
WWW.Corsusa.com

PASSCO Inc.
PR-00936-4153 San Juan
Tel +1809 78 77 20 87 85
Tax +18 0978 773172 77
Passco@prtc.net

Suplibarca

VE- Maracaibo Estado, Zulia
Tel +58 261 7 555 667

Tax +58 261 7 532 259
suplibarca@intercable.net.ve

Azsia

AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd.
CN-300457 Tianjin

Tel +86 22 6625 1310

Tax +86 22 6625 1320

mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA (INDIA) PRIVATE LIMITED
IN-560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4655

Tax +91 80 2839 2809
info@auma.co.in

WwWw.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP-210-0848 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi
Kanagawa

Tel +81 44 329 1061

Tax +81 44 366 2472
mailbox@auma.co.jp



AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.
SG-569551 Singapore

Tel +65 6 4818750

Tax +65 6 4818269

sales@auma.com.sg

Www.auma.com.sg

Al Ayman Industrial. Eqpts
AE- Dubai

Tel +971 4 3682720

Tax +971 4 3682721
auma@emirates.net.ae

PERFECT CONTROLS Ltd.
HK- Tsuen Wan, Kowloon
Tel +852 2493 7726

Tax +852 2416 3763
joeip@perfectcontrols.com.hk

DW Controls Co., Ltd.
KR-153-803 Seoul Korea
Tel +82 221131100

Tax +82 22113 1088/1089
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com

AL-ARFAJ Eng. Company W. L. L. Ausztralia
KW-22004 Salmiyah
Tel +965 4817448

Tax +965 4817442
Tel +61 294361088

arfaj@qualitynet.net
Tax +61 294393413
Petrogulf W.L.L info@barron.com.au

QA- Doha www.barron.com.au
Tel +974 4350 151

Tax +974 4350 140
pgulf@qatar.net.qa

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.
TH-10120 Yannawa Bangkok

Tel +66 2 2400656

Tax +66 2 2401095
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/

Top Advance Enterprises Ltd.

TW- Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +886 222251718

Tax +886 2 8228 1975
support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw

2006-12-11

BARRON GJM Pty. Ltd.
AU-NSW 1570 Artarmon
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Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
P.O.Box 1362

D-79373 Millheim

Tel +49 7631 809 - 0

Fax+49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
Www.auma.com

epviselet:

aturenantriebe GmbH Magyarorszagi
Kereskedelmi Képviselete

V' 150 14001

1S0 9001

andsitvany reg. sz.
12 1001][314 69

Az AUMA termékekkel kapcsolatos részletes tudnivalok az Interneten is megtalalhatok: www.auma.com
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