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1. Biztonsagi tudnivalék

1.1. Altalanos biztonsagi utmutaté

Szabvanyok/iranyelvek

Biztonsagi elbirasok/
figyelmeztetések

Személyzeti mindsités

Uzembe vétel

Uzemeltetés

Ovintézkedések

Termékeink tervezése és gyartadsa az elismert szabvanyok és iranyelvek szerint
torténik. Ezt a beszerelési nyilatkozat és az EK megfeleléségi nyilatkozat tanusitja.

A helyszini szerelést, elektromos bekdtést, Uzembe vételt és Uzemeltetést illetéen
a rendszertzemeltetének és a rendszer telepit6jének Ggyelnilk kell arra, hogy az
Osszes jogi kdvetelmény, iranyelv, eldiras, nemzeti szabalyozas és ajanlas teljesuljon.

Az ezen az eszkdzon dolgozéd személyeknek alaposan meg kell ismernitk a jelen
utmutatéban megadott biztonsagi el6irasokat és figyelmeztetéseket, és a kapott
utasitasokat be kell tartaniuk. A terméken elhelyezett biztonsagi el6irasokat és
figyelmeztetd tablakat figyelembe kell venni a balesetek és a vagyoni kar elkeriilésére.

A szerelést, elektromos bekotést, izembe vételt, kezelést és karbantartast csak
olyan képzett szakszemélyzet végezheti, amelyet a rendszer lizemeltetdje vagy a
rendszer telepitdje arra felhatalmazott.

Az ezen a terméken végzett munkak elétt a személyzetnek el kell olvasnia és meg
kell értenie ezt az utmutatét, valamint a munkavédelem elismert szabalyait ismernie
és azokra Ugyelnie kell.

A robbanasveszélyes kdrnyezetben végzett munkakra vonatkozo kilénleges
rendelkezéseket be kell tartani. Ezen rendelkezések, szabvanyok és torvények
betartasaért a rendszer Gzemeltetdje vagy a rendszer telepitéje felelbs.

Az Gzembe vétel el6tt fontos az 0sszes beallitas ellenbrzése abbdl a szempontbal,
hogy azok megfelelnek-e az alkalmazas kdvetelményeinek. Hibas beallitasnal
alkalmazasfiiggd veszély alakulhat ki, pl. a szerelvény vagy a berendezés karosodasa.
Az ebbdl eredd esetleges karért a gyarté nem vallal felelésséget. A kockazatot
kizarolag a felhasznalo viseli.

A kifogastalan és biztonsagos Uzemeltetés elbfeltételei:

- Szakszer( szallitas, tarolas, felallitas, szerelés és gondos uzembe vétel

- A terméket csak kifogastalan allapotban, a jelen utmutaté figyelembe vételével
szabad lUzemeltetni.

. A zavarokat és karokat haladéktalanul jelenteni és megsziintetni
(megszintettetni) kell.

. A munkavédelem elismert szabalyaira tgyelni kell.

. Be kell tartani a nemzeti el6irasokat.

- Uzemeltetés kdézben a haz felmelegszik és felliletén magasabb fellleti
hémérséklet alakulhat ki. Az esetleges égési sérilések megel6zése érdekében
az eszk6zon végzett munka elétt alkalmas hdmérsékletmérd miiszerrel meg

kell vizsgalni a fellleti hdmérsékletet és szilkség esetén védobkeszty(t kell
viselni.

A helyszini 6vintézkedések megtételéért, pl. a lefedésért, lezarasért vagy a személyzet
védbfelszereléséért a rendszer Gzemeltetbje ill. a rendszer telepitbje felel6s.

Karbantartas Az eszkdz biztonsagos miikddésének garantalasara a jelen utmutatéban megadott
karbantartasi el6irasokat be kell tartani.
Az eszkdz modositasa csak a gyartd hozzajarulasaval megengedett.
1.2. Alkalmazasi terulet

Az AUMA leng6hajtomivek ipari szerelvények, mint pl. szelepek, gdémbcsapok és
tolézarak miikodtetésére szolgalnak.

Egyéb alkalmazas csak a gyarto kifejezett (irasbeli) hozzajarulasaval van
megengedve.

Nincs megengedve a felhasznalas pl.:

. EN ISO 3691 szerinti targoncéknal,
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. EN 14502 szerinti emel&szerkezeteknél,

. DIN 15306 és 15309 szerinti személyfelvondknal,
. EN 81-1/A1 szerinti teherfelvondknal,

. mozgolépcsdknél,

. folyamatos Gzemben,

- robbanasveszélyes teriileteken az F21 tipusu kenéanyaggal kombinalva (lasd
a tipustablat),

. nuklearis berendezések sugarzassal terhelt teriletein.

Szakszeritlen vagy nem rendeltetésszer(i alkalmazas esetén nem vallalunk

semmilyen felel6sséget.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz a jelen utmutaté figyelembe vétele is hozzatartozik.

1.3. Figyelmeztetések

[ A\ FIGYELMEZTETES!|

|\ VIGYAZAT! |

ERTESITES

A jelen Utmutato biztonsagi szempontbdl Iényeges elemeinek kiemeléseére a kovetkez6
figyelmeztetések érvényesek, amelyek a megfeleld jelz6szoval (VESZELY,
FIGYELMEZTETES, VIGYAZAT, ERTESITES) vannak jel6lve.

Kozvetleniil veszélyes helyzet nagy kockazattal. A figyelmeztetés be nem
tartasa esetén halal vagy sulyos egészségi artalom lehet a kovetkezmény.

Lehetséges veszélyes helyzet kozepes kockazattal. A figyelmeztetés be nem
tartasa esetén halal vagy sulyos egészségi artalom lehet a kovetkezmény.

Lehetséges veszélyes helyzet csekély kockazattal. A figyelmeztetés be nem
tartasanak konnyi vagy kozepes sulyu sériilés lehet a kovetkezménye. Vagyoni
karral 6sszefiiggésben is felhasznalhaté.

Lehetséges veszélyes helyzet. A figyelmeztetés be nem tartasanak vagyoni
kar lehet a kovetkezménye. Személyi sériilésnél nincs alkalmazva.

A figyelmeztetések szerkezete és tipografiaja

A veszély jellege és forrasa!

Lehetséges kévetkezmény(ek) figyelmen kiviil hagyas esetén (opcionalis)
- Intézkedés a veszély elkerlilésére
- Tovabbi intézkedés(ek)

A biztonsagi jelzés A sérllésveszélyre figyelmeztet.
A jelz6sz6 (itt VESZELY) a veszélyeztetés fokat adja meg.

1.4. Tudnivalok és szimbolumok

Informacié

S -

Az utmutaté a kdvetkezd tudnivaldkat és szimbolumokat hasznalja:
A szbveg el6tti Informacid fontos megjegyzésre és informaciora utal.

ZARVA (szerelvény zarva) szimbdluma
NYITVA (szerelvény nyitva) szimbdluma

Tudnival6 a kovetkezd Iépés elétt. Ez a szimbdolum arra utal, mi az eléfeltétele a
kovetkezd leépésnek vagy mit kell el6késziteni, ill. figyelembe venni.
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<> Utalas tovabbi széveghelyekre

Az ezzel a jellel kbzrefogott fogalmak a dokumentum ezzel a témaval foglalkoz6
tovabbi helyeire utalnak. Ezek a fogalmak a targymutatdban, cimben vagy a
tartalomjegyzékben vannak megadva és igy kdnnyen megtalalhaték.
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Azonositas

2.1.

Tipustabla

Tipusjelolés

Abra 1: A tipustablak elrendezése

(1] 2]

[11  Hajtomii tipustabla
[2] Kiegészitd tabla, pl. KKS-tabla

Hajtomii tipustabla leirasa
Abra 2: Hajtomdi tipustabla (példaként a GS 250.3 tipusé)

@ AUMA Riester GmbH&Co.KG o
D-79379 Miillheim
X GS 250.3-F35 =
7 Com No: 12345678 3 [(17]
Nc: 0515CG12345
i: 52:1 ¥y 80°-100° [16]
fG Factor: 21,9 Vers:RR [15]
= Tmax: 11250 Nm DC: 1 [14]
Lub:F15  IP 68-3 [13]
g Temp: -40°C/+80°C

[11  Gyarté neve

[21 Gyarté cime

[3] Tipusjelolés - szerelvénycsatlakozas (karima)
[4] Megbizasszam

[5] Sorozatszam

[6] Csokkenté attétel

[7] Faktor

[8] Szerelvény max. nyomatéka (kihajtasi nyomaték)
[91 Kenbanyag tipusa

[10] Megeng. kérnyezeti hémérséklet

[11] Robbanasvédett kivitel (opcionalis)

[12] Vevéi igény szerint opcionalisan hasznalhato
[13] Védettség

[14] Terhelési osztaly

[15] Kivitel

[16] Lengésiszdg

[17] DataMatrix-kéd

Abra 3: Tipusjelélés (példa)

1. 2.
1. Hajtdomi tipusa és mérete
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Megbizasszam

Sorozatszam

Csokkento attétel

Faktor

Kendanyag tipusa

Terhelési osztaly

Kivitel

2. A szerelvénycsatlakozas karimamérete
Tipus és méret
Ez az utmutato a kdvetkez6 berendezéstipusokra és méretekre érvényes:

GS tipusu lengbhajtomivek, 50.3 — 250.3 méretek

Ezen szdm alapjan lehet a terméket azonositani és a készulék miszaki, valamint a
megrendelésre vonatkozé adatait meghatérozni.

A termékkel kapcsolatos kérdés esetén mindig kérjik ezen szam megadasat.

Az interneten a http://www.auma.com cimen olyan szolgaltatast nyudjtunk, amelyen
keresztlil az azonositott felhasznalé a megbizasszam bevitelével a megrendelésre
vonatkozoan dokumentumokat, igy kapcsolasi rajzokat és miiszaki adatokat (német
és angol nyelven), atvételi vizsgalati bizonyitvanyt, az tzemeltetési utmutatét és
tovabbi informaciokat tdlthet le.

A sorozatszam értelmezése (példa: 0512CG12345)
05 15 CG12345

05 1. és 2. szamjegy: Szerelés hete = 05. naptari hét
15 3. és 4. szamjegy: Gyartasi év = 2015
CG12345 Bels6 gyari szam a termék egyértelm( azonositasahoz

A csokkentd attétel a hajtomiben és az elététhajtomiiben lecsdkkenti a szlikséges
bemeneti nyomatékokat, és megnéveli a miikodési id6t.

Mechanikai atszamitasi tényez8 a hajtdsméret megallapitasahoz:
bemeneti nyomaték = szerelvény sziikséges nyomatéka (kihajtasi nyomaték)/faktor.

Az AUMA rovid jeldlése a hajtomiitérben alkalmazott ken6anyag tipusara.

Robbanasveszély nem megfelel6 kenéanyag alkalmazasakor robbanasveszélyes
teriileteken!

- Nem szabad az F21 tipusu ken6éanyaggal ellatott hajtdmiiveket hasznalni a
robbanasveszélyes terlleteken.

- Nem szabad a kil6énbdz8 kenbanyagokat egymassal keverni.

A terhelési osztaly a hajtomi alkalmazasi tertletét az élettartam-kévetelményekre
vonatkozdan adja meg. A terhelési osztalyt csak az A Gzemmaodosztalyban
(NYITVA-ZARVA (izemmod) adjuk meg.

- 1. terhelési osztaly: motoros izemmaodhoz kialakitva, megfelel az EN 15714-
2 élettartam-kovetelményeinek.

- 2. terhelési osztaly: motoros izemmaddhoz kialakitva olyan szerelvényekhez,
amelyeket csak ritkan vagy kevésszer miikddtetnek, teljes élettartamuk soran
nem lépik tul az 1000 mikodtetést.

. 3. terhelési osztaly: (kizardlag) kézi izemmaddhoz kialakitva becstlt 250

mikodtetéssel, megfelel az EN 1074-2 altal meghatarozott élettartam-
kdvetelményeknek.
A terhelési osztalyt és az élettartamot illetéen tovabbi informaciok talalhatok a kilén
Miszaki adatokban.

A kivitel els6 betlije a csigatengely helyzetét adja meg a csigakerékhez képest
(pillantas a bemeneti tengelyre).

A masodik betli a kihajtas forgasiranyat adja meg (pillantas a hazfedélre) a bemeneti
tengely jobbra forgasanal.
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Kivitelek: Csigatengely helyzete és a kihajtas forgasiranya GS 50.3 — GS 250.3

iy

A négy kiilonboz6 kivitel leirasa (pillantas a hazfedélre):

Rovid jelolés A bemeneti tengely forgasiranya A csigatengely helyzete Forgasirany a kimeneten
RR Jobbra forgé R = jobbra R = jobbra forgd
LL Jobbra forgé L = balra L = balra forgo
RL Jobbra forgé R = jobbra L = balra forgo
LR Jobbra forgé L = balra R = jobbra forgd

DataMatrix-kod Az AUMA Support App segitségével beolvashatja a DataMatrix-kddot és igy
azonositott felhasznaldként kbzvetlen hozzaférést kap a terméknek a megrendelésre

vonatkoz6 dokumentumaihoz anélkil, hogy a megbizas- vagy a sorozatszamot be
kellene adnia.

Abra 4: Link az alkalmazasbolthoz:

2.2. Rovid ismertetés

Az AUMA csigahajtomivek olyan leng6hajtomiivek, amelyek a bemeneti oldal forgd
mozgasat a kihajtas forgatdbmozgasava alakitjak at. A csigahajtomiveket
villanymotorral (forgatéhajtason keresztiil) vagy manualisan (pl. kézikeréken keresztil)
lehet mlUkddtetni. A hajtdmivek nagy attételei csokkentik a szilkséges bemeneti

nyomatékokat. A standard méretnél belsd végutkdz6k korladtozzak a lengési szdget
100°-ra.

A csigahajtomiivek kilénbdzé kivitelekben kaphatok annak érdekében, hogy
kilénbdz6 beépitési helyzeteket és forgasiranyokat lehessen megvalésitani.
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3. Szallitas, tarolas és csomagolas

3.1. Szallitas

A felhasznalasi helyre valo szallitas szilard csomagolasban torténik.

_ A hajtasban nem biztositott kuplung kieshet!

Sériilésveszély!

- Szallitas el6tt vegye ki a kuplungot a hajtomiihazbdl.

Abra 5: Kuplung

/\ VESZELY! Lengé teher!

Halal vagy sulyos sériilés lehetséges.
- NEM SZABAD a lengd teher alatt tart6zkodni.
- Az emelGszerkezetet a hazon és NEM a kézikeréken kell régziteni.
- Vizsgalja meg a gylrlis csavarok rogzitését a hazon (a becsavarasi mélység
ellendrzése).
- Az emel6hevederek és -hurkok rogzitésénél be kell tartani a gyarto eldirasait.

- Figyelembe kell venni a teljes elrendezés (hajtém, el6téthajtomd, hajtas)
Ossztdmegét.

Informacié  125.3-as méretig a hajtdmivek nincsenek kildnleges szallitofurattal ellatva. A
felfiggesztés emelbkotéllel/kérhevederrel torténhet.
160.3-as mérettdl gy(irlis csavarokkal torténd rogzitésre szolgald szallitéfuratok
allnak rendelkezésre. A gylr(is csavarok nem részei a szallitasi terjedelemnek.

Példa az allitémii nélkiili széllitasra

Abra 6: Példa GS 50.3 — GS 125.3-ra

10
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Abra 7: Példa GS 160.3 — GS 250.3-ra

(1

(2]

[11  Csigatengely vizszintesen, 2 gyUris csavarral
[21 Csigatengely fligg6legesen, egy gylrls csavarral

Példa felszerelt hajtassal/vezérléssel torténé szallitasra

Abra 8: Példa GS 50.3 — GS 125.3-ra, fiiggéleges felfliggesztés

[11 50.3-280.3, illetve 100.3/125.3 méret i = 52:1/107:1 mellett
[2] 100.3/125.3 méreti= 126:1/160:1/208:1 mellett
A A kotelet/hevedert a karima koré kell felhelyezni!

1
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Abra 9: Példa GS 50.3 — GS 250.3-ra, vizszintes felfiiggesztés

Kotél-, hevedervezetés
[1] Ellls6 oldali nézet
[2] Hatso oldali nézet

Tablazat 1:

Tomegek zsirral feltoltott hajtomiitér esetén

Tipus

GS 50.3
GS63.3

GS 80.3

GS 100.3 (52:1/107:1)

GS 100.3 (126:1/160:1/208:1)
GS 125.3 (52:1)

GS 125.3 (126:1/160:1/208:1)
GS 160.3 (54:1)

GS 160.3 (218:1/442:1/880:1)
GS 200.3 (53:1)

GS 200.3 (214:1/434:1)

GS 200.3 (864:1/1 752:1)

GS 250.3 (52:1)

GS 250.3 (210:1/411:1)

GS 250.3 (848:1/1 718:1)

Standard kivitel
kg]"
7
12
16
33
39
40
46
80
91
140
160
170
273
296
308

Jarulékos tomegek bévitékarimak beépitése esetén

F30 a GS 125.3 szamara
F35 a GS 160.3 szamara
F40 a GS 200.3 szamara
F48 a GS 250.3 szamara

1) A megadott tomeg a megmunkalatlan kuplungot tartalmazza

18
33
48
75

Talp/kar kivitel
[ka]
10
23
29
58
64
89
95
139
150
258
278
288
467
490
502

3.2.

12

Tarolas

ERTESITES

Tartds tarolas

Korrézio veszélye a hibas tarolas miatt!

- Jol szell6z6tt, szaraz helyen kell tarolni (paratartalom max. 70%).
- Talajnedvesség elleni védelem érdekében polcon vagy faracson kell tarolni.

- Por és szennyez&dés ellen letakarassal kell védekezni.

- A csupasz fellleteket megfelel6 korrézidgatlé anyaggal kell kezelni.

Tartos tarolas esetén (t6bb, mint 6 hénap) vegye figyelembe az alabbi pontokat:
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1. Betarolas el6tt:
A csupasz fellleteket, kiildndsen a hajtott alkatrészeket és a beépitett fellileteket
hosszu tava korrdzidgatld anyaggal kell védeni.

2. Mintegy 6 hénapos id6kdzdnként:
Ellenérizni kell a korrézidképzddést. Korrézios nyomok esetén a védelmet meg
kell ismételni.

3.3.

Csomagolas

Termékeinket a gyarbdl valé kiszallitashoz specialis csomagolasokkal védjuk. Ezek
kdrnyezetbarat, kbnnyen szétvalaszthaté anyagokbdl allnak, és Ujrahasznosithatok.
Csomagoloéanyagként fat, kartont, papirt és polietilén féliat hasznalunk. A
csomagoldanyagok artalmatlanitasahoz ujrahasznositdé Uzemeket javasolunk.
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Szerelés
4, Szerelés
4.1. Beépitési helyzet
Az itt leirt hajtomiivek tetsz6leges beépitési helyzetben, korlatozas nélkil
Uzemeltethetdk.
4.2, A kézikerék felszerelése
A kézi mikodtetésl hajtomiivekhez a kézikerék kilon van mellékelve. A felszerelés
a helyszinen az itt leirtak szerint torténik.
Abra 10: Kézikerék
[4] (7]
[11  Bemeneti tengely biztositogylrl (esetenként sziikséges)
[2] Hajtomi{ bemeneti tengelye
[3] Tavtarté gy(ri (esetenként szilkséges)
[4] Kézikerék
[6] Tavtarto gyiri (esetenként sziikséges)
[6]  Biztositogylri
[71 Gombfogantyu
1. Horonnyal ellatott bemeneti tengelyek esetén: Tegye ra a biztositogydr(t [1] a
bemeneti tengelyre [2].
2. Szlkség esetén alkalmazzon tavtartot [3].
3. A Kkézikereket [4] dugja ra a bemeneti tengelyre.
4. Szlkség esetén alkalmazzon tavtartot [5].
5. Biztositsa a kézikereket [4] a mellékelt biztositégydrivel [6].
6. A fogantyut [7] szerelje ra a kézikerékre.
4.3. Lanckerék felszerelése

A lanckerékkel mikodtetett hajtdmiivek esetén a lanckerék kilén van mellékelve. A
felszerelés a helyszinen az itt leirtak szerint torténik.

Informacié A robbanasveszélyes terileteken vald alkalmazas nem engedélyezett!
A lanckerék nélkul szallitott hajtomivek késdbb is felszerelheték. 50.3 — 80.3 méretek
esetén az utdlagos felszereléshez specialis csapagyfedél felszerelése is szlikséges.
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4.3.1. Lanckerék felszerelése GS 50.3 — GS 80.3 hajtomiivekhez

Abra 11: Lancvezet6 és lanckerék felszerelése

[11  Vezet6tarcsa

[2] Lancvezet§

[3] Lancvezet6 biztositogyrije
[4] Lanckerék biztositogydrije

Lancvezet6 1 Huzza fel a vezet6tarcsat [1] a bemeneti tengelyre.
2. Helyezze fel a lancvezet6t [2].
3. Huzza fel a masodik vezet6tarcsat [1].
4. Biztositsa a lancvezet6t a biztositogydrivel [3].
Lanckerék 5. Huzza fel a biztositogyUrit [4] a bemeneti tengelyre.
6. Helyezze fel a lanckereket a bemeneti tengelyre.

7. Biztositsa a lanckereket a masodik biztositégydrivel [4].
Lanc Abra 12: Lanc felhelyezése

8. Huzza at a lancot a lancvezetén, és helyezze ra a lanckerékre.
9. Kosse 0ssze a lancvégeket a biztonsagi lancszemmel.
Informacié: ne forgassa a lancot!
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4.3.2. Lanckerék felszerelése GS 100.3 — GS 250.3 hajtomiivekhez

Abra 13: Lancvezetd és lanckerék felszerelése

[11  Vezetétarcsa

[2] Alatét

[8] Lancvezetd

[4] Lanckerék biztositogyiriije

Lancvezet6 1 Huzza fel a vezet6tarcsat [1] a bemeneti tengelyre.

2. Helyezze fel a tarcsat is [2].

3. Helyezze fel a lancvezet6t [3].

4. Huzza fel a masodik vezetétarcsat [1].

5. ROogzitse a lancvezet6t 4 csavarral.

6. Huzza fel a biztositogyirit [4] a bemeneti tengelyre.

7. Helyezze fel a lanckereket a bemeneti tengelyre.

8. Biztositsa a lanckereket a masodik biztositogydrivel [4].

Lanc Abra 14: Lanc felhelyezése

Lanckerék

9. Huzza at a lancot a lancvezetdn, és helyezze ra a lanckerékre.
10. Kosse dssze a lancvégeket a biztonsagi lancszemmel.
Informacié: ne forgassa a lancot!
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4.4. Forgatohajtasok a motoros iizemmoédhoz

A forgatéhajtasok hajtémiire vald raszerelését a forgatdhajtas megfeleld izemeltetési
Utmutatéja ismerteti.

Ez a fejezet olyan alapvet6 informaciokat és Utmutatasokat tartalmaz, amelyeket a
forgatohajtas lizemeltetési utmutatéjan tiimenden figyelembe kell venni.

Csavarok a hajtashoz

Az AUMA forgatdhajtasok felszerelése céljabol csavarokat mellékeliink a hajtémiihoz.
Mas tipusu hajtasok felszerelésekor eléfordulhat, hogy ezek a csavarok tul hosszuak
vagy tul révidek (tul kicsi a becsavarasi mélyseég).

_ A hajtas leszakadasa a nem megfelelé csavarok torése miatt.
Halal vagy sulyos sériilés lehetséges!
- A csavarok hosszat ellenérizni kell.
- Csak az itt megadott szilardsagi osztalyu csavarokat szabad alkalmazni.

A csavaroknak kell6 mélységig be kell nyulniuk a belsé menetbe ahhoz, hogy a
hajtas teherbiré képessége megfeleld nagysagu legyen, és képesek legyenek felvenni
a fellépd forgatonyomaték miatti keresztiranyu eréket.

A tdl hosszu csavarok hozzaérhetnek a haz részeihez, ami azzal a veszéllyel jar,
hogy a hajtas a hajtomihdz képest sugariranyban elmozdulhat. Ez a csavarok
elnyirédasahoz vezethet.

44.1. Forgatohajtassal ellatott lengohajtomiivek szerelési helyzetei

Forgatéhajtassal ellatott leng6éhajtomiivek A — D szerelési helyzetei
GS RR és RL kivitelek
A

1)  Figyelem: A GS 125.3 hajtomi és a SA/SAR 14.2 és 14.6 forgatohajtas esetén az RR és RL kiviteleknél a C szerelési helyzet, illetve
az LL és LR kiviteleknél az A szerelési helyzet nem lehetséges.

A szerelési helyzet kivalasztasakor vegye figyelembe a tervezett alkalmazasi
kdrnyezet helyviszonyait.

A szerelési helyzetek utdlag kissé médosithatok.
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Szerelés
A forgatdhajtas-hajtomi kombinacioét a GS 125.3 méretig a megrendelt szerelési
helyzetben adjuk at. A GS 160.3 mérettél csomagolastechnikai okokbdl a hajtast és
a hajtomivet kildn szallitjuk ki.
4.4.2. A rogzité karima felszerelése
A forgatohajtas felszereléséhez rogzité karimara van sziikség. A kiviteltdl fliggéen
a forgatéhajtas felszerelésére szolgald karimat mar gyarilag raszereljik.
Tablazat 2:
llleszked6 rogzité karimak
Hajtomi Csokkentd attétel Bemend tengely Rogzité karima a forgatéhajtas felszereléséhez
[mm] EN ISO 5210 DIN 3210
GS 50.3 51:1 16 F07, F10 GO
GS63.3 ST:1 20 FO7, F10 GO
82:1 20
53:1 20
GS 80.3 FO7, F10 GO
82:1 20
52:1 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
107:11) 30 F14 (F10) G1/2 (GO)
GS 100.3 126:11) 30 F10 GO
260:11) 30 F10 GO
208:11) 30 F10 GO
52:1 30 F14 G1/2
126:11) 30/(20) F14 (F10) (GO)
681253 160:11) 30/(20) F14 (F10) (GO)
208:1") 20 F10, F14 GO
54:1 30 F16 (F14) G3 (G1/2)
218:11) 30/(20) F14 (F10) G1/2 (G0)
GS 160.3 442:11) 20 F10 GO
880:11) 20 F10 GO
53:1 40 F25 (F16) (G3)
1) 30 F14 G112
GS 200.3 434:11) 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
864:11) 20 F14 GO
1752:11) 20 F10 GO
52:1 50 F30 (F25) =
210111 40/(30) F16 (F14) G3 (G1/2)
GS 250.3 411:14" 30 F14 G1/2
848:11) 30/(20) F14 (F10) G1/2 (GO)
1718:11) 20 F10 GO

1)
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El6téthajtomivel, ill. bolygéfokozattal a bemeneti nyomatékok csdkkentésére.

Szerelési miiveletek

1. A csatlakozo fellleteket meg kell tisztitani, a csupasz fellileteket alaposan

zsirtalanitani kell.

Abra 15: Szerelési példa, régzitd karima felszerelése el6téthajtomdiivel ellatott

hajtémire

1] Hajtom elététhajtomiivel
[2] Hengeres szeg
[3] Roégzit6é karima

2. Fel kell szerelni a hengeres szeget [2].
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Szerelés

3.  Ardgzitd karimat [3] fel kell helyezni, és csavarokkal rogziteni kell.
4. A tablazatban megadott forgatdnyomatékkal hizza meg atellenesen a

csavarokat.
Tablazat 3:
A csavarok meghuzasi nyomatékai (a forgatohajtas és a rogzité karima felszereléséhez)
Menet Meghuzasi nyomaték [Nm]
Szilardsagi osztaly: A2-80
M8 24
M10 48
M12 82
M16 200
M20 392
5. Szerelje fel az AUMA hajtast a forgatéhajtas megfelel Gzemeltetési utmutatdja
szerint.
4.5. A hajtomii felszerelése a szerelvényre

A hajtomii felszerelése a szerelvényre vagy kuplungon at (standard), vagy karon
keresztul torténik. A talp/kar kivitell szerelvényre val6 szereléshez kulén utmutato
all rendelkezésre.

4.5.1. Kuplungos csatlakozé6forma

Alkalmazas

Felépités

. EN ISO 5211 szerinti csatlakozasu szerelvényekhez
. Forgd, nem emelkedd orsokhoz
Abra 16: Szerelvénycsatlakoztatas kuplungon keresztiil

[11 A hajtdmi bels6 fogazasu csigakereke
[2] Dugaszolhaté kuplung magfogazassal
[3] Szerelvénytengely (példaként retesszel)

4.51.1. A hajtomii felszerelése a szerelvényre kuplunggal

Informacio

Szerelési miiveletek

A furat nélkuli vagy el6furt kuplungokat a hajtémiinek a szerelvényre valo felszerelése
el6tt a szerelvénytengelyhez illeszked&en készre kell munkalni (pl. furattal és
horonnyal, belsd kétlapos vagy belsé négylapos médon).

A szerelvényt és a hajtomiivet azonos végallas-pozicioban kell 0sszeszerelni. A
hajtém0 standard kiszallitasi allapota a ZARVA vegallas.

- Ajanlott raszerelési pozicié pillangészelepeknél: ZARVA végallas

- Ajanlott raszerelési pozicié gdmbcsapoknal: NYITVA végallas

1.  Szikség esetén a hajtomiivet a kézikerékkel ugyanabba a végallasba kell vinni,
mint amelyben a szerelvény van.
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2. A csatlakozo fellleteket meg kell tisztitani, a csupasz fellileteket alaposan
zsirtalanitani kell.

Informacid: Porbevonat nélkuli hajtomlveknél az érintkezé-korrézid elkerllésére
javasoljuk, hogy a csupasz csatlakozo fellletekre vigyen fel fellleti tomité szert.

3. A szerelvénytengelyt [2] kissé be kell zsirozni.
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Szerelés

4. A kuplungot [1] ra kell tenni a szerelvénytengelyre [2], és a tengelyiranyu

elcsuszas ellen menetes csappal [3], ill. feszit6tarcsaval és rugds csavarral [4]
biztositani kell. Ek6zben be kell tartani az X, Y, ill. L méreteket (Iasd <A kuplung
szerelési helyzetei> cim( abrat és tablazatot).

Abra 17: Példak: Kuplung felhelyezése
(3] ‘
] L [1]
| B

[1
a— |

[1] Kuplung

[2]  Szerelvénytengely

[3] Menetes csap

[4] Feszitbtarcsa és rugds csavar

Abra 18: A kuplung szerelési helyzetei

A\

Tablazat 4:

Méretek [mm] GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3

EN ISO 5211 FO5 F10 F10 F12 F12 F14 F14 F16 F16 F25 F30"
X max. 6 14 7 10 13 23 22 22 17 17 35

Y max. 5 5 18 13 18 5 13 8 35 27 0

L max. 61 61 61 73 76 78 88 123 123 126 126

1)  BOvit6 karima, meghosszabbitott kuplungra van sziikség

Tablazat 5:

Méretek [mm] GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3

EN 1SO 5211 F25 F301) F35 F30 F35 F401) F35 F40 F481)
X max. 15 30 30 19 44 44 8 13 20

Y max. 11 0 0 19 0 0 8 0 5

L max. 130 140 130 160 190 160 220 230 220

1)  Bovit6 karima, meghosszabbitott kuplungra van sziikség
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5. A kuplung fogazasat savmentes zsirral (pl. a Fuchs cég Gleitmo nevi
termékével) alaposan be kell zsirozni.

6. A gyakorlati tapasztalat azt mutatja, hogy nagyon nehéz az M30-as vagy
nagyobb csavarokat vagy anyakat az el6irt nyomatékkal meghuzni. Fennall
ezért a veszély, hogy a csigahajtomi a szerelvényperemhez képest
sugariranyban elmozdul. A szerelvény és a hajtomi kozotti tapadas javitasa
érdekében ajanlatos az M30-as vagy nagyobb csavarok vagy anyak esetén a
csatlakozo fellileteket Loctite 243 (vagy hasonld) ragasztoval bekenni.

7. Helyezze fel a hajtomivet. Sziikség esetén kissé forditsa el a hajtomivet addig,
amig a kuplung fogazata meg nem kapaszkodik.

Abra 19:

Informacié  Ugyelni kell a karimak kdzpontositasara (ha van) és teljes felfekvésére.

8. Ha a karima furatai nem egyeznek meg a menetekkel:
8.1 A kézikereket kissé el kell forgatni, amig a furatok egy vonalba nem
kerulnek.
8.2 Esetleg a hajtomiivet egy foggal tovabb kell helyezni a kuplungon.
9. Rdgzitse a hajtast a csavarokkal.

Informacié: Az érintkezési korrézid elkertlésére javasoljuk a csavarok
menettdmité anyaggal val6 beragasztasat.

10. A tébldzatban megadott forgatonyomatékkal hizza meg éatellenesen a

csavarokat.

Téablazat 6:
A csavarok meghuzasi nyomatékai
Menet Meghuzasi nyomaték [Nm]

Szilardsagi osztaly

A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M6 8 10
M8 18 24
M10 36 48
M12 61 82
M16 150 200
M20 294 392
M30 564 1422

M36 2098 2481
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5. Kijelzések

5.1. Mechanikus helyzetjelzé/futasjelz6
A mechanikus helyzetjelz8:
folyamatosan mutatja a szerelvény helyzetét,
(a mutatos fedél [2] kdveti a szerelvény allitdmozgasat)
mutatja, hogy a hajtas forog-e (futasjelzd)
mutatja a végallasok elérését

(a jelzé a mutatds fedélen [3] a NYITVA [4], vagy ZARVA [5] szimbdlumra
mutat).

Abra 20: Mechanikus helyzetjelzd

ol o s
\ X

N

[1] Hazfedél

[2] Mutatds fedél

[8] Jelzb

[4] NYITVA allas szimboéluma
[5] ZARVA 4allas szimboéluma
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6. Uzembe helyezés

6.1. Végiitk6zok a hajtomiiben

A belsd végiitkdzék korlatozzak a lengési szoéget. igy védik a szerelvényt a
tulterheléstél.

A végutkdzdk bedllitasat altaldban a szerelvénygyartok végzik el a szerelvénynek a
csOvezetékbe vald beszerelése elétt.

|A VIGYAZATI Nyitott, forgé elemek (pillangoszelepek/gombcsapok) a szerelvényen!
Zuzodasok és karok a szerelvényen.

- A végutkozék beallitasat csak képzett szakszemélyzet végezheti el.

- A végutkdzéket ugy kell beallitani, hogy azok normal izemben ne legyenek
megkdzelitve.

Informacié A bedllitas sorrendje a szerelvénytdl fligg: )
- ajanlas pillangoszelepek esetén: elészor a ZARVA végltkdzot beallitani,

- ajanlas gombcsapok esetén: elészor a NYITVA végltkdzot beallitani.

Informacié - A >190° lengeési sz6g( hajtdmiivek altalaban kérbefordulnak (végitk6z6 nélkdl),
a végallasok beallitasa itt nem lehetséges. Igy nincs védelmi funkcio a
szerelvény szamara.

. Altalaban csak egy végiitkoz6t (ZARVA vagy NYITVA) kell beallitani, mert a
lengési szbget a gyarban mar beallitottak.

6.1.1. A ZARVA végiitk6zé beallitasa

Abra 21: Végiitk6zé (balra: a 125.3 méretig, jobbra: a 160.3 mérettél)

[11  Csavarok
[2] Végitkdzd
[3] Haz

1. Tavolitsa el mind a négy csavart (1) a végutkozérél [2].

ERTESITES A szerelvénynek nincs tulterhelésvédelme meglazitott végiitk6z6 esetén!

- Motorlizemben val6 kezelésnél: A mozgast a szerelvény végallasa elétt id6ben
ki kell kapcsolni (Ugyeljen az utanfutasra).

- Az Ut utolsé részét feltétlenll a kézikerékkel kell megtenni.

2. Forgassa a szerelvényt a kézikerékkel a ZARVA végallasba. Ekdzben
ellendrizze, hogy a véglitkdzé [2] egyditt forog-e.

- Hanem: A végutkozét [2] az dramutato jarasaval megegyezo iranyban
Utkdzésig kell forgatni.
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3.

Felszerelt forgatohajtas esetén (kézi miikddtetésnél nem szikséges): A
végutkozot [2] vissza kell forgatni 1/4 fordulattal az dramutaté jarasaval ellentétes
iranyba.

[__FEzzel el lehet érni azt, hogy felszerelt forgatdhajtas esetén motoriizemben a

hajtom{ végutkdzéjét nem éri el a szerelvény, és a nyomatékfliggd
lekapcsolasnal tomitetten képes zarni.

4. Haavégiitkdz6 [2] négy furata nem esik egybe a haz [3] négy menetes furataval:
Huzza ki a végitkdz6t [2] annyira, hogy az elhagyja a fogazast, majd megfelel
pozicidban Ujra helyezze fel.

5. Huzza meg atellenesen a csavarokat [1] <A végutk6zén levd csavarok
meghuzasi nyomatékai> cimi tablazatban megadott forgatényomatékkal.

Tablazat 7:

A végiitk6zon levo csavarok meghuzasi nyomatékai

Hajtomi Csavarok [1] Meghuzasi nyomaték T, [Nm]
GS 50.3 M6 10

GS 50.3 - GS 80.3 M8 24

GS 100.3 - GS 125.3 M12 82

GS 160.3 M10 48

GS 200.3 M12 82

GS 250.3 M16 200

Tovabbi beallitasok ezutan:

Ha a hajtémi mutatds fedéllel van ellatva: Ellenérizze, hogy a jelz6 és a ZARVA
szimbdlum egyeznek-e, lasd: <A mechanikus helyzetjelz6 beéllitasa>.

Ha a hajtom( forgatohajtassal van 6sszeépitve, akkor ezen beallitast kovetden
azonnal beallithaté a lekapcsolas a ZARVA végallasban: lasd <Kikapcsolas a
végallasokban forgatohajtason keresztil>.

6.1.2. A NYITVA végiitkozo6 beallitasa

Abra 22: Véglitkdzé (balra: a 125.3 méretig, jobbra: a 160.3 mérettél)

[1]
[2]
[3]

1.

Csavarok
Véglitk6zo
Haz

Tavolitsa el mind a négy csavart (1) a végutkdzorél [2].

ERTESITES A szerelvénynek nincs tulterhelésvédelme meglazitott végiitk6zo esetén!

Motorliizemben valo kezelésnél: A mozgast a szerelvény végallasa elétt idében
ki kell kapcsolni (ligyeljen az utanfutasra).

- Az 0t utolsé részét feltétlenlil a kézikerékkel kell megtenni.

2.

Forgassa a szerelvényt a kézikerékkel a NYITVA allasba. Ekézben ellenbrizze,
hogy a végutkoz6 [2] egydtt forog-e.

- Hanem: A véguitkdzdt [2] az éramutatd jarasaval szemben (tkdzésig kell
forgatni.
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GS 50.3 -GS 250.3

3.

Felszerelt forgatdhajtas esetén (kézi mikddtetésnél nem sziikséges): Forgassa
a véguitk6z6t [2] 1/4 fordulattal vissza az éramutaté jarasaval megegyezé
iranyba.

[__Ezzel el lehet érni azt, hogy felszerelt forgatohajtas esetén motoriizemben a

5.

hajtom( végitkdzéjét nem éri el a szerelvény, és a nyomatékfiggé
lekapcsolasnal tomitetten képes zarni.

Ha a véguitkdz6 [2] négy furata nem esik egybe a haz [3] négy menetes furataval:
Huzza ki a végutkdz6t [2] annyira, hogy az elhagyja a fogazast, majd megfeleld
pozicidban ujra helyezze fel.

Huzza meg atellenesen a csavarokat [1] <A véglitk6zén levé csavarok
meghuzasi nyomatékai> cimi tablazatban megadott forgatényomatékkal.

Tovabbi beallitasok ezutan:

Ha a hajtdm{ mutatds fedéllel van ellatva: Ellenérizze, hogy a jelzd és a NYITVA
szimbdlum egyeznek-e, Lasd: <A mechanikus helyzetjelzd beallitasa>.

Ha a hajtomi forgatéhajtassal van 6sszeépitve, akkor ezen beallitast kovetéen

azonnal beallithaté a lekapcsolas a NYITVA végallasban: lasd <Kikapcsolas a
végallasokban forgatéhajtason keresztiil>.

6.2.

Kikapcsolas a végallasokban forgatéhajtason keresztiil

Ez a fejezet olyan alapvet6 informacidkat és Utmutatédsokat tartalmaz, amelyeket a
forgatohajtas Gizemeltetési utmutatdjan tulmenden figyelembe kell venni.

A szerelvény gyartdjanak meg kell hataroznia, hogy a szerelvény
lekapcsolasanak az uttdl vagy a forgatonyomatéktdl fliggéen kell-e megtdrténnie.

A végallasokban elvégzendd kikapcsolast a forgatohajtashoz valé izemeltetési
Utmutatéban leirtaknak megfeleléen kell beallitani.

A forgatdhajtas nyomatékkapcsolasat egyik forgasiranyra sem szabad a max.
megengedett bemeneti nyomatéknal (Ilasd a Miiszaki adatokat vagy a tipustablat)
nagyobb értékre beallitani.

A szerelvény karosodasanak megel6zése érdekében a forgatéhajtas
nyomatékkapcsolasat a kdvetkezd értékre kell beallitani:

kikapcsolasi nyomaték = szerelvény nyomatéka / faktor (lasd a tipustablat)

Amennyiben a gyarilag beallitott lengési sz6g nem elegendd a szerelvény
kinyitasara vagy lezaraséra, lasd <lengési sz6g>

6.2.1.
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Kikapcsolas beallitasa a ZARVA végallasban

1.

Hajtsa a szerelvényt a ZARVA végallasba.

Informacio: Az Ut utolsé részét feltétlenll a kézikerékkel kell megtenni!

Utfiiggd kikapcsolas a ZARVA végallasban:

2.1 A szerelvényt hajtsa vissza a végallasbdl a meghatarozott utanfutas
mértékével.

2.2 Allitsa be a ZARVA végallashoz tartozé Utkapcsolast a forgatdhajtas
Uzemeltetési utmutatdjanak megfeleléen.

Nyomatékfiiggd kikapcsolas a ZARVA végallasban:

3.1 Hajtomi elététhajtdmi nélkil: Forgassa a kézikereket kb. 4 — 6 fordulattal
vissza a szerelvény végallasabdl.

3.2 Hajtomi elbtéthajtomiivel: Forgassa a kézikereket kb. 10 — 15 fordulattal
vissza a szerelvény végallasabdl.

3.3 Ellenérizze a ZARVA végallashoz tartozé nyomatékkapcsolast a
forgatéhajtas Uzemeltetési utmutatdja szerint, illetve allitsa be a sziikséges
értekre.

3.4 Allitsa be a ZARVA végallas jelzéséhez tartozé Utkapcsolast a forgatéhaitas
Uzemeltetési utmutatdjanak megfeleléen.
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6.2.2. Kikapcsolas beallitasa a NYITVA végallasban

1. Hajtsa a szerelvényt a NYITVA végallasba.
Informacioé: Az Ut utolsé részét feltétlenul a kézikerékkel kell megtenni!
2. Utfiiggd kikapcsolas a NYITVA végallasban:

2.1 A szerelvényt hajtsa vissza a végallasbdl a meghatarozott utanfutas
mértékével.

2.2 Allitsa be a NYITVA végallashoz tartozoé Utkapcsolast a forgatohajtas
Uzemeltetési Utmutatojanak megfeleléen.

3. Nyomatékfiiggé kikapcsolas a NYITVA végallasban:

3.1 Hajtémi el6ététhajtdom nélkiil: Forgassa a kézikereket kb. 4 — 6 fordulattal
vissza a szerelvény végallasabol.

3.2 Hajtémi elététhajtomivel: Forgassa a kézikereket kb. 10 — 15 fordulattal
vissza a szerelvény végallasabol.

3.3 Ellenérizze a NYITVA végallashoz tartozé nyomatékkapcsolast a
forgatohajtas Uzemeltetési utmutatoja szerint, illetve allitsa be a sziikséges
értékre.

3.4 Allitsa be a NYITVA végallas jelzéséhez tartozé Utkapcsolast a
forgatohajtas Gzemeltetési Utmutatdjanak megfeleléen.

6.3. Lengési szog

A lengési szdget csak akkor kell mddositani, ha a lengési terllet nem elegendd a
végutkozok beallitasahoz.

Abra 23: Tipustabla a lengési teriilet megadasaval

Kivitelek GS 50.3 — GS 125.3 méret = allithat6 lengési sz6g opcid
GS 160.3 — GS 250.3 méret = allithaté lengési sz6g opcid
Pontossag GS 50.3 — GS 125.3 méret = 0,6°
GS 160.3 — GS 250.3 méret = 0,11° és 0,14° kdzott

6.3.1. A hajtomiivek lengési szogének modositasa a 125.3 méretig
A bedllitas a NYITVA végallasban torténik.
Specialis szerszamok: Splintbehajté feszitécsaphoz

- GS 50.3 esetén (AUMA cikkszam V001.367-003. poz.)
- GS 63.3 — GS 80.3 esetén (AUMA cikkszam V001.367-002. poz.)
. GS 100.3 — GS 125.3 esetén (AUMA cikkszam V001.367-001. poz.)
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Abra 24: Végiitkdzé (az abra a 80.3 méretet mutatja)

(1] (3] 4]

[11 Védbésapka

[2] Végiitkdzb

[3] Feszitbcsap

[4] Zarbanya

[5] Biztonsagi éktarcsa-parok (NYITVA és ZARVA szaméra)

2]

1. Csavarozza le a véd@sapkat [1] a végutk6z6érél [2].
2. Afeszit6csapot [3] a megfelel splintbehajtéval (specialis szerszam) ki kell Gtni.
3. Lengési szog novelése:

3.1 A zardanyat [4] az 6éramutatd jarasaval szemben forgassa vissza.

Informacio: A zardanyat [4] csak annyira szabad kicsavarni, hogy a
feszitBcsapot [3] még a hasitékon bellil be lehessen tni.

3.2 A szerelvényt kézi Uzemben vigye a kivant NYITVA végallasba.

3.3 Forgassa az éramutaté jarasaval megegyez6 irdnyba a zaréanyat [4],
hogy az szilardan felfeklidjon az Utk6z8anyara.

4. Lengési szég csdkkentése:

4.1 A szerelvényt kézi Uzemben vigye a kivant NYITVA végallasba.

4.2 Forgassa az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba a zaréanyat [4],
hogy az szilardan felfekiidjon az Utk6z8anyara.
Informacio: A feszit6csapot [3] a zaréanyanak [4] teljesen le kell fednie.

5. Usse be a feszit6csapot [3] a szerel6 szerszammal.
- Ha a zarbanya [4] hasitéka nincs fedésben a csigatengely furataval: A
zaréanyat [4] kissé az ora jarasaval ellentétesen el kell forgatni, amig a
furat egy vonalba nem kerll, majd a feszit6csapot [3] be kell Gtni.
6. Ellentrizze, hogy rendben van-e az O-gy(ir( a véd&sapkan, és ha hibas, cserélje
ki azt egy ujra.
7. Csavarozza fel a véd&sapkat [1]).
Informacié Ha a hajtom(i forgatohajtassal van 6sszeépitve, akkor allitsa be Ujra a NYITVA
végallashoz az Utkapcsolast a forgatdhajtas Uizemeltetési Utmutatoja szerint. Ekdzben
ugyeljen az utanfutasra!

6.3.2. A hajtomiivek lengési szogének moédositasa a 160.3 mérettol

A beallitas altalaban a NYITVA végallasban torténik.
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Abra 25: Véglitkdzd (az abra a 200.3 méretet mutatja)

')Tl

2] [1] (3] [4] [5]
[11 Csavarok
[2] Véddsapka
[3] Csavar rugogydrivel
[4] Feszitbtarcsa
[5] Beallitogydri
[6] Zarbanya
[71 Utkdzéanya
[8] Biztonsagi éktarcsa-parok (NYITVA és ZARVA szamara)

Eltavolitani mind a négy csavart [1] és a véd8&sapkat [2] levenni.
Csavart rugogydrivel [3] és feszit6tarcsaval [4] eltavolitani.
Bedllitogydrit [5] kihuzni.

Lengési sz6g novelése:

PoON =

4.1 A zarbanyat [6] az 6ramutatd jarasaval szemben forgassa vissza.

4.2 A szerelvényt kézi Uzemben vigye a kivant NYITVA végallasba.

4.3 Forgassa az 6ramutat6 jarasaval megegyezé iranyba a zaréanyat [6],
hogy az szilardan felfekidjon az Utk6z&anyara [7].

5. Lengési szog csokkentése:

5.1 A szerelvényt kézi Uzemben vigye a kivant NYITVA végallasba.

5.2 Forgassa az 6ramutato jarasaval megegyezd iranyba a zaréanyat [6],
hogy az szilardan felfektdjon az Gtkdzbanyara [7].

6. Huzza fel a beallitogyriit [5], és biztositsa a feszit6tarcsaval [4], valamint a
csavarral és a rugogydrtvel [3].

7. Ellenbrizze, hogy rendben van-e az O-gy(ir(i a véd&sapkan, és ha hibas, cserélje
ki azt egy ujra.

8. Tegye ra a véddsapkat [2], és <A végutkdzdn levd csavarok meghuzasi
nyomatékai> cima tablazatban megadott forgatdnyomatékkal hiizza meg
atellenesen a csavarokat [1].

Informacié Ha a hajtomii forgatdhajtassal van 6sszeépitve, akkor allitsa be Ujra a NYITVA
végallashoz az utkapcsolast a forgatohajtas izemeltetési utmutatdja szerint.
6.4. A mechanikus helyzetjelz6 beallitasa

ZARVA végallas

1. A szerelvényt a ZARVA végallasba kell vinni, és a beallitast ellendrizni kell.
[ bedllitas helyes, ha a jelz6 és a ZARVA szimbdlum egybeesik.
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2. Haajelz6 poziciéja nem megfeleld:
2.1 Acsavarokat[1] a mutatds fedélen kissé meg kell lazitani (a 125.3 méretig
két csavar, a 160.3 mérettdl négy csavar).
2.2 Forgassa a mutatés fedelet a ZARVA allas szimbdlumara.
2.3 Csavarokat Ujra meghuzni.
NYITVA végallas 3. A hajtast a NYITVA végallasba kell vinni, és a beallitast ellendrizni kell.
[ beallitas helyes, ha a jelz6 és a NYITVA szimbdlum egybeesik.
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7. Karbantartas és javitas

| & VIGYAZATI | Karosodas a szakszeriitlen karbantartas miatt!

— Akarbantartast és javitast csak olyan képzett szakszemélyzet végezheti, amelyet
arendszer telepit6je vagy a rendszer Gzemeltetdje arra felhatalmazott. Az ilyen
tevékenységek elvégzése ligyében javasoljuk, forduljon szerviziinkhéz.

- A karbantartasi és javitasi munkat csak akkor szabad elvégezni, amikor az
eszkdz uzemen kivil van.

AUMA

e e . , Az AUMA széles korli szolgaltatasokat nyuijt a szervizeléshez, pl. karbantartast és
Szerviz és tAmogatas

javitast, és Ugyféloktatast is kinal. A cimek ebben a dokumentumban a <Cimek>
részben és az interneten (www.auma.com) talalhatok.

7A1. Megel6z6 intézkedések a karbantartashoz és a biztonsagos lizemeltetéshez

. Az Gzembe helyezés elbtt szemrevételezéssel ellenérizze a zsirkilépést és a
festékhibakat (korrozid).

. Gondosan javitsa ki az esetleges festéksériléseket. Eredeti festéket az AUMA
kis mennyiségben tud szallitani.

7.2. Karbantartasi intervallumok

Ajanlasok erdés rezgéseknek kitett berendezésekhez

. Az er8s rezgéseknek kitett berendezéseknél az izembe vétel utédn 6 hénappal,
majd évente: a mozgatod hajtés és szerelvény/hajtomi kdzotti régzitéecsavarok
meghuzasat ellendrizni kell. Amennyiben szlikséges, huzza utana Gket a
<Szerelés> cimi szakaszban a csavarokra megadott nyomatékokkal. A
menettdmité anyaggal beragasztott csavaroknal nincs sziikség erre az
intézkedésre.

Ajanlas zsir- és tomitéscserére:
. Ritkabb miikodés (tipikusan foldbe épités) esetén a hajtdmivek nem igényelnek
karbantartast. Zsircserére vagy utankenésre nincs sziikség.

. Gyakoribb miikédés (tipikusan vezérl6 izemmod) esetén altalaban 4 — 6 év
elteltével zsir- és tdmitéscserét javaslunk.

ERTESITES Hajtémii meghibasodasa nem megfelelé zsir miatt!
- Csak az AUMA eredeti ken6anyagait szabad hasznalni.

- A kenbanyagokat nem szabad egyméssal 6sszekeverni.

Utasitasok az M2, 2G, 3G, 2D és 3D kategoriaju robbanasveszélyes teriileteken
valé alkalmazashoz

. A miszaki adatokban és a tipustablan megadott kérnyezeti hémérséklet,
Uzemmod és futasid6 betartasa kotelezb.

- Kiléndsen a porképz6dés miatt robbanasveszélyes terlleteken valo
alkalmazasnal kell rendszeresen ellenérizni a por vagy a szennyezddések
lerakédasat. Szikség esetén a berendezéseket meg kell tisztitani.

- A kémlel6lveggel ellatott mutatds fedél hasznalata csak az ATEX 112G c 1I1B
T4 vagy T3 szerinti alkalmazasi terileten van megengedve.

. A(z opcionalis) mechanikus végallaskapcsolok alkalmazasakor be kell tartani
a gyartd szerelési és csatlakoztatasi utasitasait is.

7.3. Artalmatlanitas és Gjrahasznositas

Eszkodzeink rendkivil hosszu élettartamu termékek. Ennek ellenére ezeknél is
bekovetkezik az az idd, amikor ki kell cserélni 6ket. Az eszk6zok modularis
felépitésiiek, és ennek kdszonhetden kdnnyen szétvalaszthatok és csoportosithatok
a kovetkez6 anyagcsoportok szerint:
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- elektronikus hulladék,

- kilénb6z8 fémek,

. mianyagok,

. zsirok és olajok.

Altalanosan érvényes:

- A zsirok és olajok altalaban vizeket veszélyeztet§ anyagok, amelyeknek nem
szabad kijutniuk a kdrnyezetbe.

. Gondoskodni kell a szétszerelt anyagok szabalyozott keretek kozotti
artalmatlanitasardl, ill. az anyagaik szerint szétvalogatott Ujrahasznositasarol.

- Be kell tartani az artalmatlanitasra vonatkozé nemzeti el6irasokat.
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Informacio

Miszaki adatok

A kdvetkez§ tabldzatokban a standard kivitel mellett opcidk is meg vannak adva. A
pontos kivitel a megrendeléshez tartozé miszaki adatlapon talalhaté. A
megrendeléshez tartoz6 miiszaki adatlap az internetrdl a http://www.auma.com
cimen tdlthetd le német és angol nyelven (megbizasszadm megadasa szikséges).

8.1.

Altalanos informéaciok

Lengéhajtomiivek miiszaki adatai

Szerelvények (pl. szelepek és csapok) motoros vagy kézi mikodtetésére.
Specialis alkalmazasoknal, pl. tol6zaraknal, atvaltd gazszelepeknél, fistgazszelepeknél, feszit6karral ellatott atkapcsoloszelepeknél és
guillotine tolézaraknal tervezésre van sziikség. Erre specialis miiszaki adatok vonatkoznak.

Felszereltség és funkciok
A csigakerék anyaga

Kivitel

A haz anyaga

Onzaras

Véglitk6z6k
A végutkozé terhelhetésége

Lengési sz6g GS 50.3 — GS 125.3
esetén

Lengési szég GS 160.3 — GS 250.3
esetén

vezérld izemmaodhoz: Gémbgrafitos dntéttvas
szabalyozasi izemmoddhoz: Bronz

Standard: RR jobbra forgo, valaszthatéan LL balra forgd
Opcid: RL, ill. LR

Standard: Szilrkedntvény (GJL-250)

Opcid: Gombagrafitos 6ntéttvas (GJS-400-15)

A hajtémiivek normal tizemi kérilmények kdzott allé helyzetben dnzardak; erés razkodasok kovetkeztében
az Onzaras megsziinhet. Mozg6 allapotbdl nem garantalhaté a biztonsagos lefékezés. Ennek igénye
esetén kilon fékrél kell gondoskodni.

Alakzaro mindkét végallasban zaréanyaval, kis fokozatokban allithaté
A végutkozék garantalt terhelhetésége (Nm-ben) a bemeneti oldalon térténé miikodtetéskor

Tipus GS50.3 GS63.3 GS80.3 GS 100.3

Csokkentd attétel 51:1 51:1 53:1 52:1 126:1 160:1 208:1

[Nm] 250 450 450 1350 625 500 250

Tipus GS 125.3 GS 160.3

Csokkento attétel  52:1 126:1 160:1 208:1 54:1 218:1 442:1 880:1

[Nm] 1350 625 500 250 3200 900 450 250

Tipus GS 200.3

Csokkento attétel  53:1 67:1 214:1 434:1 864:1 1752:1

[Nm] 8000 250 2000 1000 500 250

Tipus GS 250.3

Csokkentd attétel  52:1 210:1 411:1 848:1 1718:1

[Nm] 8000 2000 1000 500 250

Standard: Fix sz6g 10° és max. 100° fok kdzott; gyari beallitas 92°-ra, ha a megrendelésnél nem
adnak meg mas szdget.

Opciodk: A kovetkezd tartomanyokban allithato:
10° - 35°, 35° - 60°, 60° — 80°, 80° — 100°, 100° — 125°, 125° — 150°, 150° — 170°,170°
—190°
Lengési sz6g > 190° esetén csak végutk6zd nélkuli bronz csigakerékkel lehetséges.
Lengési sz6g > 100° esetén bronz csigakerék javasolt.
Bronz csigakerék: a végltkzé nélkuli korbefordulas a csigakerék maximum 10 fordulataig
engedélyezett. Vegye figyelembe a specialis tervezést!

Standard:  Allithaté 80° — 100° kdz6tt; gyari beallitas 92°-ra, ha a megrendelésnél nem adnak meg
mas szoget.

Opciok: A kovetkez6 tartomanyokban allithato:

0° —20°, 20° — 40°, 40° — 60°, 60° — 80°, 90° — 110°, 110° — 130°, 130° — 150°, 150° —
170°, 170° — 190°

Lengési szog > 190° esetén csak végutk6zd nélkili bronz csigakerékkel lehetséges.
Lengési sz6g > 100° esetén bronz csigakerék javasolt.

Bronz csigakerék: a végltkozé nélkuli korbefordulas a csigakerék maximum 10 fordulataig
engedélyezett. Vegye figyelembe a specidlis tervezést!
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Lengési szOg specialis csokkentd
attétel esetén
(csak bronz csigakerék)

Mechanikus helyzetjelz6

Bemend tengely

Miikodtetés
Motoros izem

Vezérl6 lzemmaod

Szabalyozo6 tizemmad

Maximalis megengedett bemeneti
fordulatszamok és mikodési id6k
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Standard:  Allithaté 80° — 100° kdzétt; gyari beallitas 92°-ra, ha a megrendelésnél nem adnak meg
mas szoget.

Opcidk: A lengési sz6g normal tartomanyatél eltéré tartomany igényelhetd.
A végutkdzé nélkili koérbefordulas a csigakerék maximum 10 fordulataig engedélyezett.
Vegye figyelembe a specialis tervezést!

Standard: Mutatos fedél a helyzet folyamatos jelzéséhez

Opcidk: . Tomitett mutatds fedél szabadtéri vizszintes beépitéshez (GS 50.3 esetén nem

alkalmazhato)
. Mutatés fedél helyett védéfedél foldbe épités esetén (mechanikus helyzetjelzés nélkiil)

. Tomitett mutatos fedél légtelenitészeleppel, GS 50.3 esetén nem rendelhetd

Az IP68 védettség leirasanak utasitasait be kell tartani a leng6éhajtémiveknél
Retesszel ellatott hengeres tengely a DIN 6885-1 szerint

. Elektromos forgatéhajtassal

. ROogzité karima a forgatohajtas felszereléséhez

S2 - 15 perc rovid ideji tzem ’

A osztaly az EN 15714-2 szerint: NYITVA-ZARVA

B osztaly az EN 15714-2 szerint: Kiszas/pozicionalas/pozicionald izemmod
S4 - 25% szakaszos lizem

C osztaly az EN 15714-2 szerint: Szabalyozé izemmaod

szabalyoz6 Uzemmodban: 216 1/min
vezérlé izemmadban:

GS
50.3
51:1

Tipus GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3

Csokkentd attétel 511 821 531 821 5211 107:1 126:1 160:1 208:1

Max. megengedett
bemeneti
fordulatszam
[1/min]
Legrévidebb 7 7 11 7 11 7 15 9 1 19
mukodési id6 90°-

hoz [s]

108 108 108 108 216

GS 125.3
126:1 160:1

GS 160.3
218:1 442:1

Tipus
Csokkento attétel

Max. megengedett
bemeneti
fordulatszam
[1/min]
Legrovidebb 7 9 11 19 8 15 31 61
muikodési id6 90°-

hoz [s]

52:1 208:1 54:1 880:1

108 216 108 216

GS 200.3
434:1 864:1

GS 250.3
411:1  848:1

Tipus
Csokkentd attétel
Max. megengedett

bemeneti
fordulatszam [1/min]
Legrévidebb 7 15 30 60
miikodési id6 90°-

hoz [s]

53:1 2141 1752:1 52:1  210:1 1718:1

108 216 108 216

122 7 15 29 59 119

Bronz csigakerékkel rovidebb miikodési idék valdsithatok meg — Id. a GS 50.3 — GS 250.3 Mlszaki
adatok kozott a szabalyoz6 tzemméd és a rovidebb miikédési id6 adatait.
A foggeometria és a bronz anyag tulajdonsagai miatt a bronzbdl késziilt csigakereket tartalmazo
csigahajtomivek kisebb forgatonyomatékokat képesek atvinni.
A miikodeési id6 kiszamitasa 90°-os forgatdémozgashoz:
Csokkentd attétel [i]

Mkodési id6 90° [s] = + 15

n [Bemeneti fordulatszam, 1/min]
A miikédési id6 kiszamitasa 6°-os forgatomozgashoz:

Lengési szog B [?] » Csokkentd attétel [i]

Mdkodési id6 6° [s] =

6 + n [Bemeneti fordulatszam, 1/min)



GS 50.3 - GS 250.3

MUiszaki adatok

Mikodtetés
Kézi lizemmaod

A bemeneti tengely atforditasa

Standard: . Aluminium kézikerék KTL fellileti bevonattal

. Kézikerék gomb alaku fogantyuaval
Opcio: . GJL-200 anyagbol készult kézikerek KTL fellleti bevonattal és festéssel
. Zarhat6 kézikerék
. WSH a helyzet és a végallasok jelzésére

. Lanckerék (csak 1. terhelési osztaly szerinti nyomatékokhoz elérhetd)

Lehetséges kézikerék-atmérék az EN 12570 szerint, kivalasztas a kihajtasi nyomaték fliggvényében:

Tipus GS GS GS GS 100.3 GS 125.3
503 633 80.3
Csokkentd attétel  51:1  51:1 531 5211 1261 160:1 2081 5211 126:1 160:1 208:1
el el B ] ;gg 250 315 400 315 250 ggg 400 315
290 315 400 500 400 315 o8 500 400
Tipus GS 160.3 GS 2003
Csokkentd attétel  54:1 2181 4421 8801 531 671 2141 4341 864:1 17521
Kézikerék @ [mm] 630 500
o0 400 315 250 - 800 30 400 315 250
Tipus GS 250.3
Csokkents attétel  52:1 210:1 411:1 848:1 1718:1
Kézikerék @ [mm] 800 500 400 315

A bemeneti tengely 90°-os atforditasa
Lehetséges a kombinalas kupkerekes GK hajtomuvel kdzvetlenul GS-re vagy bolygéfokozatra, lasd a forgatohajtassal ellatott leng6hajtomivek

szerelési helyzeteit

Talp és kar

A 3. terhelési osztalyhoz nem alkalmas

Talp
Kar

Gombcsuklok

Mechanikus helyzetjelz6

Gdémbagrafitos dntottvasbol, az alapon torténd felszereléshez négy furattal a rogzité csavarok szamara.
GoOmbgrafitos 6ntoéttvasbol két vagy harom furattal rudazat rogzitéséhez. A kar a kilsé adottsagok

figyelembe vételével tetszéleges helyzetben szerelhetd a kihajto tengelyre.

Két gdmbcsuklo a karhoz illeszkedve, opcidként ellenanyakkal és két hegesztett véggel, a cséhéz
illeszkedve a méretlap szerint.

Standard:
Opci6:

Nincs helyzetjelzés (véddéfedél)
Mutatos fedél védéfedél helyett a folyamatos helyzetjelzéshez
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MUszaki adatok

GS 50.3 -GS 250.3

Szerelvénybekotés
Szerelvénybekotés

Kdzpontositas
Sima karimak

Furat a hengeres szegekhez (opcio)

Kuplung magfogazassal a
szerelvénytengelyhez valo
kapcsolatként

Felhasznalasi feltételek
Beépitési helyzet
Kérnyezeti hdmérséklet

Védettség az EN 60529 szerint

Korréziévédelem

Fellileti bevonat

Szin
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Méretek az EN ISO 5211 szerint: Be kell tartani a rogzitékarimak EN ISO 5211 szerinti maximalis
nyomatékait.

ElSugré karimak. A GS 125.3 méretig az el6reugrast kdzpontosito gylriikkel valdsitjuk meg (opcio). A
GS 160.3 és GS 250.3 kozotti méreteknél az eléreugrast kdzvetlenil a hazban valositjuk meg.

A GS 125.3 méretig ez visszaugrassal valésul meg. A GS 160.3 és GS 250.3 kozotti méreteknél a haz
megmunkalasa sima (opcio).

Két furat a hengeres szegekhez, 180°-kal eltolva. A hengeres szegek nem részei a szallitasi
terjedelemnek.

Tipus GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3 GS 160.3

Karima az EN ISO

- F12 F14 F14 F16 F16 F25 F30 F25 F30 F35
5211 szerint

A héz anyaga GJS GJS GJS GJS GIL GIL GIL GIL GIL G
Tipus GS 2003 GS 2503

Karima az EN ISO F30 F35 F40 F35 F40 F48
5211 szerint

A haz anyaga GJL GJL GJL GJL GJL GJL

Lasd GS 50.3 — GS 125.3 szerelvénycsatlakozé karima méretei (Y000.854) és GS 160.3 — GS 250.3
szerelvénycsatlakoz6 karima méretei (Y005.001). Kullon kérésre tovabbi furatkératmérdk is lehetségesek.

Standard: . Furat nélkil vagy eléfarva a GS 160.3 mérettd|

. A csigahajtémi atdugaszolhaté kuplungra

Opcidk: Készre munkalva furattal és horonnyal, belsé négylapos vagy belsé kétlapos, menetes
csappal a szerelvénytengely biztositasara

Tetszéleges
Standard: -40 °C és +80 °C kozott
Opcidk: -60 °C és +60 °C kozott
0 °C és +120 °C kozott
Standard: IP68, por és viz ellen tdmitett max. 8 m vizoszlopig
Opcidk: IP68-20, por és viz ellen tdmitett max. 20 m vizoszlopig

Standard: GS 50.3 - GS 80.3: KS
GS 100.3 — GS 250.3: KN

Opciok: GS 50.3 - GS 80.3: KX
GS 100.3 — GS 250.3: KS/KX

KN Alkalmas ipari létesitményekben, vizmivekben vagy erémivekben torténé felallitasra,
kevésseé terhelt kornyezetben

KS Alkalmazhato nagy séterhelésnek, szinte allando kicsapédasnak és ers szennyezédésnek
kitett teruleteken.

KX Alkalmazhaté rendkivil nagy soterhelésnek, allandé kicsapodasnak és erés

szennyezddésnek kitett terlileteken.
GS 50.3 — GS 80.3: Kétrétegli porbevonat
GS 100.3 — GS 250.3: Vascsillam-tartalmu, kétkomponensi festék
Standard:  AUMA ezistszirke (RAL 7037-hez hasonlo)
Opcio: Kulénbo6z6 szallithatd szinarnyalatok kiilon kérésre



GS 50.3 -GS 250.3
MUiszaki adatok

Felhasznalasi feltételek

AUMA terhelési spektrum Vezérl6 izemmoédhoz gombgrafitos ontottvasbol késziilt csigakerék esetén:

Nagy terhelés 4
(Max. kihajtasi nyomaték)
Kozepes terhelés 35 94
(Alapterhelés)

0%

35%
0° 9° Forgatémozgas 90° Lengési szog
= - —

Szabalyoz6 iizemmoédhoz bronzbol késziilt csigakerék esetén:

Az indulas 1%-nyi mozgasbdl all mindkét irdnyban, a szerelvény max. nyomatékanak 35%-at kitevd

terheléssel (szabalyozott nyomaték)

Az AUMA csigahajtémiivek teljesitik, ill. meghaladjak az EN 15714-2 élettartam-kdvetelményeit.
Elettartam motoros lizemmaédban ~ Vezérld iizemmédhoz gombgrafitos éntéttvasbol késziilt csigakerék esetén:

az AUMA terhelési spektrum szerint 1. terhelési osztaly: Elettartam 90°-os forgatémozgashoz. Teljesiti az EN 15714-2 élettartam-
kovetelményeit

Hajtémi mérete GS 50.3/GS 63.3 GS 80.3/GS100.3 GS 125.3 -GS GS 250.3
200.3
Ciklusszam a max.

nyomatékhoz 10 000 5000 2500 1200

2. terhelési osztaly: Elettartam 90°-os forgatémozgashoz, ritkan miikddtetett szerelvényekre

Hajtomi mérete GS 50.3/GS 63.3 GS 80.3/GS100.3 GS 125.3 -GS GS 250.3
200.3
Ciklusszam a max.

nyomatékhoz 1oLy

Elettartam nagyobb lengési szégekhez kiilén kérésre.
Szabalyoz6 lizemmédhoz bronzbdl késziilt csigakerék esetén:
1,2 millié szabalyozasi Iépés

Elettartam kézi izemmodnal 3. terhelési osztaly: Teljesiti az EN 1074-2 élettartam-kdvetelményeit
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MUiszaki adatok

GS 50.3 -GS 250.3

Sajatossagok robbanasveszélyes kornyezetben valé alkalmazas esetén az ATEX 2014/34/EU szerint

Robbanasvédelem az ATEX
2014/34/EG szerint

Uzemmad

(Vezérl6 tzemmaod gombgrafitos
ontottvasbol készult csigakerék
esetén)

Uzemmaod
(Szabalyozé tzemmadd bronzbol
készilt csigakerék esetén)
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Standard: 112G c lIC T4
112D ¢ T130 °C

Opcid I2GclIC T3
112D ¢ T190 °C
IM2 ¢

Maximum 3 ciklus (NYIT - ZAR - NYIT) az AUMA terhelési spektrumnak (90° forgatémozgas) és a
maximalisan megengedett bemeneti fordulatszamnak megfeleléen, vagy a tablazat szerinti atlagos
alland¢ kihajtasi nyomatékokkal:

Tipus GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS
1253
Csokkents attétel ~ — 511 821 531 821 - 107:1 -
atlagos kihajtasi | g, 500 375 1000 750 2000 1400 4000
nyomatékok [Nm]
Tipus GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
atlagos kihajtasi 8000 16 000 32000

nyomatékok [Nm]

Standard: Szakaszos lizem S4 - 25% szabalyozott nyomatékkal és max. bemeneti fordulatszammal.

GS 50.3 GS63.3 GS 80.3
51:1 51:1 53:1

GS 100.3
126:1 160:1

Tipus

Csokkentd attétel 52:1 208:1

Max. fordulatszam
a GS-bemeneten
SA-val
[1/min]

45 45 45 45 90 125 180

GS 125.3
126:1  160:1

GS 160.3
218:1 4421

Tipus

Csokkentd attétel  52:1 209:1 541 880:1

Max. fordulatszam
a GS-bemeneten
SA-val
[1/min]

45 90 125 180 45 180 180 180

GS 200.3
214:1 434:1

Tipus
Csokkentd attetel
Max. fordulatszam
a GS-bemeneten

SA-val

[1/min]

53:1 67:1 864:1 1752:1

1 11 45 90 180 180

GS 250.3
441:1

Tipus

Csokkentd attétel 52:1 210:1 848:1 1718:1

Max. fordulatszam
a GS-bemeneten
SA-val
[1/min]

11 45 90 180 180

Kivétel:
Opcid:

GS 200.3 szabalyozott nyomatékkal 4800 Nm-ig
Atfordulé verzié GSD, specialis tervezés sziikséges; konzultacié a gyarral sziikséges



GS 50.3 - GS 250.3

MUiszaki adatok

Sajatossagok robbanasveszélyes kornyezetben valé alkalmazas esetén az ATEX 2014/34/EU szerint

Kérnyezeti hémérséklet
(Vezérl6 izemmaod gombagrafitos
ontéttvasbol készult csigakerék
esetén)

Koérnyezeti hémérséklet
(Szabalyozé izemmad bronzbol
készilt csigakerék esetén)

Egyebek
EU iranyelvek

1. és 3. terhelési osztaly
Standard:  —40 °C ... +60 °C (ll2G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

Opci6 -60 °C ... +60 °C (112G ¢ IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40 °C ... +40 °C (112G ¢ IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40 °C ... +80 °C (112G c IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
0°C ... +120 °C (Il2G ¢ IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C ... +40 °C (IM2 c)

2. terhelési osztaly
Standard: —40 °C ... +60 °C (112G c IIC T3; 12D ¢ T190 °C); T4 kérésre egyedi ellenérzéssel

Opcid -60 °C ... +40 °C (l12G c lIC T4; 112D ¢ T130 °C)

-60 °C ... +60 °C (112G c lIC T3; 112D ¢ T190 °C); T4 kérésre egyedi ellenérzéssel

—40 °C ... +40 °C (112G c 1IC T4; 112D ¢ T130 °C)

—40 °C ... +80 °C (l12G c lIC T3; 112D ¢ T190 °C)

—20 °C ... +40 °C (IM2 c)
Tovabbi, az AUMA terhelési spektrum atlagos fordulatszamain tali h6mérsékleti osztalyok és terhelések
kérésre.

Standard:  —40 °C ... +40 °C (ll2G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)
—40°C ... +60 °C (l12G c IC T4; 112D ¢ T130 °C)
-50 °C ... +60 °C (l12G c lIC T4; 112D ¢ T130 °C)
-60 °C ... +60 °C (112G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

Opcick: —40 °C ... +80 °C (112G ¢ IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
0°C ... +120 °C (Il2G ¢ IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C ... +40 °C (IM2 c)

Robbanasvédelmi iranyelv: (2014/34/EU)
Géptani iranyelv: (2006/42/EK)
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GS 50.3 -GS 250.3

Alkatrészjegyzék
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GS 50.3 -GS 250.3
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Tétel Megnevezés Fajta

512.0 Roégzitékarima Részegység
517.0 Haz Részegység
518.0 Hazfedél Részegység
519.1 Csigakerék

520.0 Csigatengely Részegység
521.0 Utkdz6anya két biztonsagi éktarcsa-parral Részegység
521.1 Utk6zdanya

521.2 Biztonsagi éktarcsa-par

522.0 Csapagyfedél Részegyseég
523.0 Végutk6z6 Részegység
524.0 Mutatds fedél Részegység
525.0 Kuplung Részegység
526.0 Zarbanya Részegység
527.0 Védofedel Részegység
534.0 Hajtotengely Részegység
538.0 Csapagyfedél hajtétengellyel Részegység
595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
619.1 Bévit6é karima Részegység
S1 Tomitékészlet Készlet

41



GS 50.3 -GS 250.3

Alkatrészjegyzék

0'Lzs

i

i (600 1S

(oLo)Ls

L'6LS

(oLo)ts

ogis—{ §

0'vZs —

42



GS 50.3 -GS 250.3
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Tétel Megnevezés Fajta

512.0 Roégzitékarima Részegység
513.1 Menetes csap

517.0 Haz Részegység
518.0 Hazfedél Részegység
519.1 Csigakerék

520.0 Csigatengely Részegység
521.0 Utk6zdanya két biztonsagi éktarcsa-parral

521.1 Utk6zdanya

521.2 Biztonsagi éktarcsa-par Részegység
522.0 Csapagyfedél Részegység
523.0 Végutk6z6 Részegység
524.0 Mutatds fedél Részegység
525.0 Kuplung Részegység
526.0 Zarbéanya Részegység
527.0 Védofedél Részegység
534.0 Hajtotengely Részegység
536.0 Védbsapka Részegység
537.0 Szoritépersely Részegység
538.0 Csapagyfedél hajtétengellyel Részegység
595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
619.1 Bévité karima Részegység
S1 Tomitokészlet Készlet
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GS 50.3 -GS 250.3

Alkatrészjegyzék
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GS 50.3 - GS 250.3
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Tétel Megnevezés Fajta

003.0 Hazfedél hajtétengellyel Részegység
019.0 Haz Részegység
020.0 Hazfedél Részegység
021.0 Hajtotengely Részegység
022.0 Bolygémi tarté Részegység
045.0 Bels6 fogazasu kerék Részegység
512.0 Roégzitékarima Részegység
595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
S1 Tomitékészlet Készlet
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GS 50.3 -GS 250.3

Alkatrészjegyzék
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GS 50.3 - GS 250.3
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Tétel Megnevezés Fajta

001.0 Haz Részegység
002.0 Hazfedél Részegység
003.0 Hazfedél hajtotengellyel Részegység
006.0 Bolygém 1. fokozat (GS 160.3) Részegység
007.0 Bolygomdi 1. fokozat (GS 200.3) Részegység
008.0 Bolygdmi 1. fokozat (GS 250.3) Részegység
512.0 Roégzitékarima Részegység
534.0 Hajtotengely Részegység
588.1 Vakdugo

595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
S1 Tomitokészlet Készlet
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GS 50.3 -GS 250.3

Alkatrészjegyzék
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GS 50.3 - GS 250.3
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Tétel Megnevezés Fajta

001.0 Haz Részegység
002.0 Hazfedél Részegység
003.0 Hazfedél hajtotengellyel Részegység
006.0 Bolygémii 1. fokozat Részegység
007.0 Bolygomd 2. fokozat (GS 200.3) Részegység
008.0 Bolygdmi 2. fokozat (GS 250.3) Részegység
010.0 Kbézbens6 haz Részegység
011.1 Kozl6fogaskerék

512.0 Rogzitékarima Részegység
534.0 Hajtotengely Részegység
588.1 Vakdugo

595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
S1 Tomitékészlet Készlet
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GS 50.3 - GS 250.3

Cimszdéjegyzék

Cimszéjegyzék
A

A csigakerék anyaga
A haz anyaga
Alkalmazasi terllet
Alkatrészjegyzék
Allasjelz6
Artalmatlanitas
ATEX 2014/34/EU
Atforditas

Atvételi vizsgalati
bizonyitvany

AUMA Support App
A véqgutkdzb terhelhetésége
Azonositas

B

Beépitési helyzet
Bemeneti fordulatszamok
Bemend tengely
Berendezés tipusa
Biztonsagi
el6irasok/figyelmeztetések
Biztonsagi tudnivalok

Cc

Csavarok a hajtashoz
Csomagolas
Csokkent6 attétel

D
DataMatrix-kod

E
Elettartam

F

Faktor

Felhasznalasi feltételek
Felhasznalasi teriilet
Felszereltség és funkciok
Forgatéhajtasok a motoros
Uzemmodhoz

Futasjelz6

G

Gyartas éve
Gyartasi év

H

Hengeres szeg

I
Iranyelvek

J
Javitas

14, 36
34
34

17
13

7,8

37

7,8
37

34
17

23

36

31

K

Kar

Karbantartas
Karbantartasi intervallumok
Karima

Kenbanyag tipusa
Kézikerék

Kézi lzemmod
Kihajtasi nyomaték
Kijelzések

Kikapcsolas

Kivitel

Korréziévédelem
Kornyezeti hémeérséklet
Kdzpontositas

Kuplung

L
Lanckerék
Lengési szog

M

Mechanikus helyzetjelzé
Megbizasszam

Méret

Motoros Gizem

Mutatos fedél

Mikodési idok
Mikodtetés

Mdiszaki adatok

(o]
Ovintézkedések
Onzaras

R

Robbanasvédelem
Robbanasvédett kivitel
Rogzitd karima

S

Sorozatszam

Support App
Szabvanyok

Szallitas

Személyzeti mindsités
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