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Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

1.
1.1

1.2

1.3

Biztonsagi eldirasok
Alkalmazasi teriilet

Karbantartas

Figyelmeztetések

g
A\

Az AUMA GS 50.3 - GS 250.3 csigahajtom(ivek szerelvények (pl. pillan-
go6szelepek, gdémbcsapok) mozgatasara szolgalnak.

Alkalmas kézi mikddtetésre, valamint motoros mikddtetés céljabdl
hajtom is raszerelhetd.

Egyéb alkalmazas esetén a gyarral torténd egyeztetés sziikséges. Nem
rendeltetésszerl alkalmazasért és az abbdl eredd karokért a gyarté nem
vallal felel8sséget. Ennek kockazata a felhasznalét terheli.

A rendeltetésszerl felhasznalashoz ezen Kezelési utmutaté figyelembeveé-
tele is hozzatartozik.

A karbantartési utasitasokat (Id. a 18. oldalon) figyelembe kell venni,
klilénben a csigahajtomi biztonsagos mikddése nem biztosithaté.

Az utasitasok figyelmen kivil hagyasa sulyos testi sériiléseket vagy anyagi
karokat eredményezhet. Ennek megfeleléen a szakavatott személyzetnek
ezen Kezelési Utmutatdban szerepld figyelmeztetd jelzéseket alaposan
ismernie kell.

A kifogastalan és biztonsagos mikodés feltétele a szakszer( szallitas,
tarolas, beépités és a gondos lizembehelyezés.

A Kezelési utmutatéban szerepl6 elévigyazatossagot igényl6 folyamatokra
érvényesek a kodvetkezd biztonsagi utasitasok. Minden utasitast megfelel
piktogram is jelez.

A piktogram jelentése: Utasitas!

Az "Utasitas" olyan tevékenységet vagy eljarast jeldl, melynek Iényeges
befolyasa van a helyes mikodésre. Figyelmen kivil hagyasa adott esetben
meghibasodashoz vezethet.

A piktogram jelentése: Figyelmeztetés!

A "Figyelmeztetés" olyan tevékenységre vagy eljarasra utal, amelynek hely-
telen elvégzése a személyi biztonsag vagy anyagi kar kockaztatasahoz
vezethet.
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési Utmutatd

2. Miiszaki adatok
1. Tablazat: GS 50.3 - GS 250.3 csigahajtomiivek

Felszereltség és funkcidk

Uzemmod A hajtém( Gzemmaddjanak megfeleld
Kivitel Standard: RR: jobbra forgat, LL balra forgat. Opcio: RL ill. LR
Onzéaras A hajtomUvek normal tzemi kdrtilmények kdzétt nyugalmi allapotban dnzaroak;

Erés razkddasok megsziintethetik az 6nzarast. A hajtom( 6nzard fogazasa nem biztositja
a mozgasbdl torténd lefékezést. Ha ez mégis sziikséges lenne, fékkel ellatott motort kell

alkalmazni.
Kimend forgatonyomatékok Tipus Kimené nyomatékok
Szabalyzé
100 % 140 % 175 %" 200 %" nyomaték 2
max. Nm max. Nm max. Nm max. Nm max. Nm
GS 50.3 250 350 500 125
GS 63.3 500 700 1000 250
GS 80.3 1000 1400 2 000 500
GS 100.3 2 000 2 800 4 000 1000
GS 125.3 4 000 5 600 8 000 2 000
GS 160.3 8 000 11 250 14 000 4 000
GS 200.3 16 000 22 500 28 000 8 000
GS 250.3 32 000 45 000 56 000 16 000
Veégutkdzék Mindkét véghelyzetben vandoranyaval alakkal zar, fokozatmentesen allithatok.
Veégutkdzo terhelhetéség A véglitkdzbk garantalt terhelhetésége bemeneti oldalon térténd miikddtetéskor (Nm)
Tipus GS50.3 | GS63.3 | GS80.3 GS 100.3 GS 125.3
El6téthajtomdi vz2.3 \ vz33 | vz43 | vz23 \ Vz33 | vz43
Nm 250 450 450 500 250 500 250
Tipus GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
El6téthajtomd GZ160.3 GZ 200.3 GZ 250.3
Attétel 4:1 8:1 4:1 \ 8:1 \ 16:1 4:1 \ 8:1 \ 16:1
Nm 500 450 500 500
Lengési szdg Standard: rogzitett sz6g, max. 100°-ig; A megrendeléskor egyéb megjeldlés
GS 50.3-GS 125.3 hianyaban gyarilag 92°-ra dllitva.
Opcidk: a kdvetkezd tartomanyokon belll allithato:
10°-35°, 35°-60°, 60" — 80°, 80° — 100°, 100° - 125°, 125° - 150",
150°-170°, 170° - 190°
Bronz csigakerekes kivitel esetén: ha a lengési sz6g 190°-nal nagyobb,
nincsenek véglitk6zdk, kdrbefordul, GSD Kivitel
Lengési sz6g Standard: 80° - 100° kozott allithatd; A megrendeléskor egyéb megjelolés
GS 160.3 - GS 250.3 hianyaban gyarilag 92°-ra allitva.
Opciok: a kovetkezo tartomanyokon beltl allithaté: 20° - 40°, 40° — 60°, 60° — 80°,

Bronz csigakerekes kivitel esetén: ha a lengési sz6g 100°-nal nagyobb,

nincsenek veguitkdzok, kérbefordul, GSD kivitel

Mechanikus helyzetjelzd Standard: Mutatés fedél a folyamatos helyzetjelzéshez

Optionen: Témitett mutatos fedél szabadban trténd vizszintes beépitéshez®
Védoéfedél a mutatos fedél helyett foldben vald elhelyezéshez

Bemend tengely Retesszel ellatott hengeres tengely a DIN 6885.1 szerint
Miikodtetés
Motoros Gzem Villamos forgatohajtomUivel, kbzvetlenil vagy VZ/GZ elététhajtomivel.
A forgatohajtomi felszereléséhez sziikséges rogzitékarimat lasd a killén miszaki adatlapokon.
Kézi Gizem Kézi kerékkel, kbzvetlenll vagy VZ/GZ el6téthajtomuivel.
Lehetséges kézi kerék atmérdk — a valaszték megfelel a legnagyobb kimené nyomatéknak:
Tipus GS50.3 | GS63.3 | GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3
Elététhajtomi VZ2.3|VZ3.3|VZ4.3 VZ23|VZ3.3|VZ43
160 250 315 400 | 315 | 315 | 250 | 500 | 400 | 400 | 315
Kézikerék @ | 200 315 400 500 | 400 | 400 | 315 | 630 | 500 | 500 | 400
mm 250 800
Tipus GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3
El6téthajtomi GZ160.3 GZ200.3 GZ250.3
Kézi kerék @ | 630 400 315 500 | 400 | 315 800 | 500 | 400
mm 800 630 630

1) Goémbgrafitos 6ntoéttvas csigakerék esetén
2) Bronz csigakerék szikséges
3) Gaz kozeg esetén tomitett mutatos fedélnél a fedelet légtelenitd szeleppel, vagy a szerelvény karimajat légtelenité horonnyal kell ellatni
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Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

Elététhajtomii

El6téthajtomi

Kulénb6z6 attételli bolygomivek a bemend forgatébnyomaték csdkkentésére

Szerelvény-csatlakozas

Szerelvény-csatlakozas

EN ISO 5211 szerinti méretek

Standard: GS 50.3-GS 125.3:  kozpontositas nélkil
GS 160.3 - GS 250.3:  kdzpontositassal
Opciok: GS 50.3-GS 125.3:  kdzpontositassal
GS 160.3 - GS 250.3:  kdzpontositas nélkul
Rovatkolt fogazasu kuplung Standard: Furat nélkdl ill. illesztd furattal GS 160.3-tdl
a szerelvénytengelyhez vald A csigahajtomui a kuplung kortl 4 x 90°-onként elforgathatd
csatlakozashoz Opciok: Készre munkalt: hornyos furat, belsé négylapu furat, belsé kétlapu furat
Alkalmazasi feltételek
Védelmi fokozat az EN 60 529% | Standard: IP 68-3, por- és viztdtmdr max. 3 m vizoszlopig
szerint Opcidkd: IP 68-6, por- és viztomoér max. 6 m vizoszlopig
IP 68-10, por- és viztémdr max. 10 m vizoszlopig
IP 68-20, por- és viztdmdr max. 20 m vizoszlopig
Korréziovédelem Standard: KN ipari lzemekben valé alkalmazasra,
vizmUvekben vagy erémivekben, kismértékben szennyezett légkdrben
Opciok: KS mérsékelt kdros anyag koncentraciéval idénként vagy
folyamatosan szennyezett légkérben vald alkalmazasra
(pl. szennyviztisztitd telepeken, vegyiparban)
KX nagy paratartalmu vagy erés karos anyag koncentracioval
szennyezett légkdrben vald alkalmazasra.
Lakkozéas Standard: GS 50.3-GS 125.3:  kétkomponens( vascsillam tartalmu festék
GS 160.3 - GS 250.3: alapozva
Opcio: GS 160.3 - GS 250.3:  kétkomponensu vascsillam tartalmu festék
Szin Standard: EzUstszlrke (DB 701, RAL 9007-hoz hasonld)
Opcio: Kérésre egyéb szinek is lehetségesek
Kornyezeti hémérséklet Standard: 25 °C-tél + 80 °C-ig
Opciok: 40 °C-tél + 60 °C-ig (alacsony hémérséklet), L kivitel

60 °C-tél + 60 °C-ig (szélséségesen alacsony hémérsékletd), EL kivitel
0 °C-tél + 120 °C-ig (magas homérséklet(i hdmérsékletd), H kivitel

Elettartam

Az élettartam megallapitasa atlagos igénybevételli 90°-os szerelvények alapjan tortént.

Tipus Miik6dési ciklusok (NYIT-ZAR-NYIT)
90°-o0s (max. 100°) mozgas esetén
a max. kimené forgatényomaték fliggvényében

100 % 140 % 175 %5 200 %°
GS 50.3 15000 5000 1000
GS 63.3 15 000 5000 1000
GS 80.3 15000 5000 1000
GS 100.3 15000 5000 1000
GS 125.3 15 000 5 000 1000
GS 160.3 15000 5000 1000
GS 200.3 15 000 5000 1000
GS 250.3 10 000 3000 750

4) Ld. az IP 68 védelmi fokozat fejezetet
5) GS 50.3-nél nem lehetséges

6) Gombgrafitos ontottvas csigakerék esetén

duma
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési utmutato

Tartozék

Helyzettavad6 egységek WSG helyzettavado a koztes dllapot és a végallasok jelzésére: a 82° - 98° lengési
tartomanyu kar helyzetének pontos visszacsatolasara

(Id. kulén adatlapot)

WGD helyzettavadé a helyzet és a végallasok jelzésére

180°-nal nagyobb lengési sz6ghoz (Id. kiilén adatlapot)

Utkapcsolas WSH utkapcsolas kézi mikodtetésl szerelvényekhez. A helyzet és a végallasok jelzésére
(Id. kilén adatlapot).

Sajatossagok robbanasveszélyes kornyezetben valé alkalmazas esetén

Robbanasvédelem 112G c IIC T4 az ATEX 94/9/EG szerint

Uzemméd Roévid izemméd: S2 - 15 min., max. 3 m(ikédési ciklus (NYIT-ZAR-NYIT) 90°, majd
visszah(Ini hagyni a kdrnyezeti hdmérsékletre

Szakaszos izemmdd: S4 - 25 % a legnagyobb forgatonyomatékig

Lengési sz6g 90°-nal nagyobb lengési sz6g kulon kérésre
Kornyezeti hémérséklet Standard: 20 °C-tdl + 40 °C-ig
Opcidk: 40 °C-tdl + 40 °C-ig (alacsony hémérséklet)

(
20 °C-tol + 60 "C-ig
40 °C-tdl + 60 °C-ig (alacsony hémérséklet)
50 °C-tél + 60 °C-ig (széls6ségesen alacsony hdmérséklet)
60 °C-tdl + 60 °C-ig (szélsGségesen alacsony hémérséklet)
SA(R)EXC hajtomivekkel torténé kombinaciok +40 °C kdrnyezeti hémérséklet folott kilon

kivitellel
Egyéb
Vonatkozé kiadvanyok GS 50.3 - GS 250.3 / GS 315 — GS 500 csigahajtomuivek termékismertetd
GS 50.3 -GS 125.3, GS 160.3 — GS 250.3 mérettablazatok
GS 50.3 - GS 125.3, GS 160.3 — GS 250.3 mUiszaki adatok
SA, SAR, WSG, WGD, WSH m(iszaki adatok
Karos hajtomi Ld. kulén flzetben
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Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

3.

3.1

Szallitas

3.2 Tarolas

3.3 Csomagolas

4.

Kézi kerék felszerelése

Szallitas, tarolas és csomagolas

o A felhasznalasi helyre valé szdllitas szilard csomagolasban torténik.
¢ Ha forgatohajtémuivel felszerelve kerllt kiszallitasra, az emel6szerkezetet
a csigahajtémuire kell er8siteni, nem a forgatdhajtémiire.

o JOI szelldzott, szaraz helyen kell tarolni.

¢ Talajnedvesség elleni védelem érdekében polcon vagy raklapon kell elhe-
lyezni.

e Por és szennyez8dés ellen letakarassal kell védekezni.

o A fémes fellleteket megfeleld korrozidgatld anyaggal kell kezelni.

Ha a hajtémUvet hosszabb ideig (6 hénap felett) kell tarolni, a kdvetkezé
pontokat feltétlenll be kell tartani:

e Betarolas el6tt: a fémes fellileteket, kiildndsen a kihajtd részeket és a
csatlakoz¢ fellleteket hosszu tava korrdzidgatld anyaggal kell védeni.
¢ 6 honapos idékdzdnként ellenérizni kell a korrézidképzédést. Korrézios

nyomok esetén a védelmet meg kell ismételni.

Termékeinket a gyarbadl valé kiszallitaskor specidlis csomagolas védi. Ez
kornyezetbarat, kdnnyen szétvalaszthatdé anyagokbodl készil, melyek Ujra
felhasznalhatok.

A csomagoloanyag kezelésére Ujrahasznositd Gzemeket ajanljuk.

A csomagoldanyagaink:

Fa, karton, papir, polietilén félia.

A kézi mikodtetési csigahajtomivekhez a kézi kerék kilén van mellékelve.
A felszerelés a helyszinen torténik az A kép szerint.

| e
Tavtart6 gydir( (opcid)

(esetenként sziikséges)

A kép: Kézi kerék

Tavtart6 gydr(
Biztosité gydrd (esetenként sziikséges)

Biztosito gydrd

A hajtém( csigatengelye Kézi kerék
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtom(ivek Kezelési utmutato

5. AKkilénbozo kivitelek felszerelési helyzetei

—

A 4 kildnb6z4b kivitel leirasa (a mutatds fedelet nézve):

Rovid jelolés | A bemend tengely forgasiranya A csigatengely helyzete | Kimené forgasirany
RR jobbra forog jobbra (Rechts) jobbra forog (Rechts)
LL jobbra forog balra (Links) balra forog (Links)
RL jobbra forog jobbra (Rechts) balra forog (Links)
LR jobbra forog balra (Links) jobbra forog (Rechts)

AUMA forgatéhajtémiivek felszerelési helyzetei AUMA csigahajtémiivekre (rendeléskor megadni):
GS RR / RL kivitelek:

Ty
LITETTT T

LLEERERLL |

A felszerelési helyzetek utdlag konnyen megvaltoztathatok.

Korlatozasok: SA/SAR 14.1 és GS 125.3 esetén a "C" helyzet RR/RL kivitelnél és az "A" helyzet LL/LR kivitelnél
csak legfeliebb 315 mm atmérdji kézi kerékkel lehetséges.

A forgatéhajtémi(i-csigahajtomi kombinacié csak a GS 125.3 méretig szallithaté a megrendelt felszerelési helyzet-
ben. GS 125.3 méret felett a forgatdhajtomd és a csigahajtom( csomagolastechnikai okok miatt kiilén kertiinek
leszallitasra.
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Kezelési Utmutatd GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

6. SA/SAR forgatéhajtomii felszerelése

Ha a csigahajtému a forgatohajtdmuvel egyitt kerll kiszallitasra, az
Osszeszerelés GS 125.3 méretig a gyarban torténik. GS 125.3 méret folo6tt
az dsszeszerelést a kdvetkezdkben irtak szerint kell elvégezni:

Ha a r6gzité karima még nincs felszerelve a csigahajtomiire ill. az
elotéthajtomidire:

¢ A hajtéml ill. el6téthajtomui és a rogzité karima felfekvd fellileteit
alaposan bezsirozni.

¢ A karimat felhelyezni, majd csavarokkal és rugds alatétekkel régziteni.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatéki értékkel
kell meghuzni.

B kép: A forgatohajtomii felszerelése a csigahajtomiire

R&gzitd karima

= e

Csapagyfedél Zz

R&gzité karima

J

A forgatohajtomii felszerelése:

o A forgatéhajtém(i csapagyfedelét és a csigahajtomd ill. az el6téthajtdémi
rogzitd karimajanak a felfekvé felliletét alaposan bezsirozni.

¢ A forgatéhajtémlivet felhelyezni a csigahajtomdire ill. elététhajtomdre. A

forgatohajtém( 90°-onként elforgatva szerelhetd fel (Id. a 8. oldalt, felsze-
relési helyzetek).

¢ A karimak kdézpontositasara és teljes felfekvésére tgyelni.
o A forgatdhajtomUvet csavarokkal és rugds alatétekkel (Id. 2. tablazat)
régziteni a csigahajtomi karimajahoz.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatéki értékkel
kell meghuzni.

A forgatohajtomii emeléséhez az emelGszerkezetet nem
szabad a kézi kerékhez régziteni. Ha a forgatohajtomii fel
van szerelve a csigahajtomiire, az emeldszerkezetet a csiga-
hajtéomiih6z kell régziteni, nem a forgatéhajtémiihoz.
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

Kezelési utmutatd

2. tablazat: A forgatéhajtomii csigahajtomiire/el6téthajtomiire valo felszereléséhez sziikséges csavarok
(min. 8.8 szilardsagi osztaly)

Hajtémii/ SA(R) 07.1-F07 SA(R) 07.1-F10/GO SA(R) 07.5-F07 SA(R) 07.5-F10/G0
Elétét Csavar Rugc?s db.| Csavar Rug(?s db.| Csavar Rug(?s db.| Csavar Ru,gc:)s db.
alatét alatét alatet alatét
GS 50.3 M 8 x 20 B8 41 M10x25 B 10 4
GS 63.3 M 8 x 20 B8 41 M10x25 B 10 4 M8x20 B8 4 M10x25 B 10 4
GS 80.3 M 8 x 20 B8 4 M10x25 B 10 4
GS 100.3
GS 100.3/vZ M 10 x 25 B 10 4 M 10 x 25 B 10 4
GS 125.3
GS 125.3/vZ M 10 x 25 B 10 4
GS 160.3
GS 160.3/GZ M 10 x 25 B 10 4
GS 200.3
GS 200.3/GZ M 10 x 25 B 10 4
o SA(R) 10.1-F10/GO SA(R) 14.1-F14/G1/2 SA(R) 14.5-F14/G1/2 SA(R) 16.1-F16/G3
Elétét Csavar Ru,g{)s db.| Csavar Ru’gc:)s db.| Csavar Rugc}s db.| Csavar Ru,gc::s db.
alatét alatét alatét alatét
GS 80.3 M 10 x 25 B 10 4
GS 100.3 M 10 x 25 B 10 4 M16 x40 B 16 4
GS 100.3/VZ | M 10 x 25 B 10 4
GS 125.3 M 16 x 40 B 16 4|1 M16 x40 B 16 4
GS 125.3/VZ | M 10 x 25 B 10 41 M16x40 B 16 4
GS 160.3 M 16 x 40 B 16 4 [ M20 x50 B 20 4
GS 160.3/GZ | M 10 x 25 B 10 41 M16 x40 B 16 4
GS 200.3 M 20 x 50 B 20 4
GS 200.3/GZ | M 10 x 25 B 10 41 M16x40 B 16 4 1 M16x40 B 16 4
GS 250.3
GS250.3/GZ |M10x25| B10 |4|M16x40, B16 |4 | M16x40 B16 | 4[M20x50| B20 |4
- SA(R) 25.1-F25 SA(R) 30.1-F30
Ha]t.? rpu/ Rugos Rugos
Elétét Csavar ., |db| Csavar =, |db.
alatét alatét
GS 160.3
GS 160.3/GZ
GS 200.3 M 16 x 50 B 16 8
GS 200.3/GZ
GS 250.3 M 16 x 50 B 16 8| M20x50 B 20 8
GS 250.3/GZ
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Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

7. Felszerelés a
szerelvényre

Az AUMA GS csigahajtomiveket és VZ/GZ el6téthajtdmiveket barmely
tetszéleges helyzetben felszerelve lehet lizemeltetni.

« Pillangészelepek esetén javasolt a ZART véghelyzetben felszerelni.
(A csigahajtémiivet felszerelés el6tt a kézi kerékkel az dramutato
jarasaval megegyez6en a ZARVA véghelyzetbeni mechanikus
végutk6z8ig hajtani.)

o Gombcsapok esetén javasolt a NYITVA véghelyzetben felszerelni.

(A csigahajtdmivet felszerelés el6tt a kézi kerékkel az 6ramutato jarasaval
ellentétesen a NYITVA véghelyzetbeni mechanikus vegutkéz8ig hajtani.)

¢ A hajtomu és a szerelvény csatlakoz6 karimajanak felfekvé fellletét
alaposan bezsirozni.

¢ A kuplungot felhtzni a szerelvény tengelyére és biztositani (Id. C kép, A
vagy B metszet), az X, Y ill. Z méretek betartasa (Id. 3. tablazat) mellett.

¢ A kuplung fogazasat savmentes zsirral jol bekenni.

¢ A hajtom(ivet felszerelni a szerelvényre. A kbzpontositasra és a karimak
teljes felfekvésre tgyelni.

¢ A hajtomUvet csavarokkal (min. 8.8 min6ségu) és rugds alatétekkel rdgziteni.

o A csavarokat keresztben, a 3. tdblazatban megadott nyomatéki értékkel
meghuzni.

C kép:
A } B
Kuplung
Menetes csa } ™ 7
X E V Y

|
Szerelvény
|

3. tablazat: A kiilonb6z6 szilardsagi osztalyu csavarok meghuzasi nyomatékai

Csigahajtémi Méret Csavarok Szﬂards;t_:jsl osztaly Sznl:;fl:g/g; :_s;)taly Sml:;(_i;g/g; :_ssf)taly
Tipus-karima | X max | Y max | Z max db. x menet T, meghuzasi nyomaték [Nm]

GS 50.3-F05 6 5 65 4xM 6 11 8 10
GS 50.3-F07 14 5 61 4xM 8 25 18 24
GS 50.3-F10 14 5 61 4xM10 51 36 48
GS 63.3-F10 7 18 73 4xM10 51 36 48
GS 63.3-F12 10 13 76 4xM12 87 61 82
GS 80.3-F12 13 18 78 4xM12 87 61 82
GS 80.3-F14 23 5 88 4xM16 214 150 200
GS 100.3-F14 22 13 123 4xM16 214 150 200
GS 100.3-F16 22 8 123 4xM 20 431 294 392
GS 125.3-F16 17 35 126 4xM 20 431 294 392
GS 125.3-F25 17 27 126 8xM16 214 150 200
GS 160.3-F25 15 11 130 8xM16 214 150 200
GS 160.3-F30 30 0 140 8 x M 20 431 294 392
GS 200.3-F30 19 19 160 8 x M 20 431 294 392
GS 200.3-F35 44 0 190 8 x M 30 (1489) 564

GS 250.3-F35 8 8 220 8 x M 30 (1489) 564

Figyelmeztetés:

A gyakorlati tapasztalatok azt mutatjak, hogy az M30-as és annal nagyobb csava-
rokat vagy anyakat nehéz a megadott nyomatékkal meghuzni. igy fennall a veszély,
hogy a csigahajtém( a szerelvény karimajan radialis iranyban mozog.

A szerelvény és a hajtdémi kdzotti tapadas javitasara javasoljuk a felfekvé felliletetet
Loctite 243 (vagy hasonld) ragasztéval bekenni.

duma 1



GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési Utmutatd

8.

8.1

8.2

Végiitk6z6k beallitasa kézi miikodtetés esetén

Ha a GS csigahajtémiivek szerelvénnyel egyiitt keriilnek
kiszallitasra, a végiitk6z6k mar be vannak allitva.

Csigahajtomiivek
pillangészelepeken

ZARVA véghelyzet bedllitasa e« A végiitk6zd (10) minden csavarjat (03) eltavolitani (D1, D2 kép).

e A szerelvényt a kézi kerékkel a ZARVA véghelyzetbe hajtani.

e Ha a végltkdzb (10) még nem forog egyiitt, akkor azt az dramutatd
jarasaval megegyez6en Utkdzésig forgatni.

e Ha a végutkdz6 (10) csavarfuratai a haz (1) menetes furataival nem esnek
egybe, a végitkozét (10) kihdzni, és illeszkedd helyzetben visszatolni.

e A csavarokat (03) a rugds alatétekkel (04) egyltt behajtani.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatékkal
meghuzni.

D1 kép: Végiitk6z6 GS 125.3 méretig D2 kép: Végiitk6zé GS 160.3 mérettdl

03/04 1 T

(T

i
©

|
10 1 ‘ ‘
10 1
e Ha a mutatés fedél helyzete nem illeszkedik a ZARVA jelre, a mutatés

fedél csavarjait meg kell oldani és a fedelet a ZARVA jelre forgatni, majd a
csavarokat Ujra meghuzni.

NYITVA véghelyzet beallitasa A végitk6z8t mar nem kell allitani, mivel a lengési szdget a gyarban a
kivant értékre beallitottak.

Csigahajtomiivek
gémbcsapokon

Ha a végiitk6z6k beallitasra keriilnek, el6szér NYITVA
véghelyzetet kell allitani. Ha a szerelvény pontos véghely-
zetét a szerelvénytengelyen nem lehet jelzésrol
megallapitani, a beallitast a szerelvény kiszerelt allapotaban
kell végrehajtani.

NYITVA véghelyzet bedllitasa o A végitkdz6 (10) minden csavarjat (03) eltavolitani (D1, D2 kép).

o A szerelvényt a kézi kerékkel a NYITVA véghelyzetbe hajtani.

e Ha a végitk6z6 (10) még nem forog egytitt, akkor azt az dramutatd
jarasaval ellentétesen tkdzésig forgatni.

e Ha a végltkdzd (10) csavarfuratai a haz (1) menetes furataival nem esnek
egybe, a végltkozot (10) kinuzni, és illeszkedd helyzetben visszatolni.

¢ A csavarokat (03) a rugds alatétekkel (04) egyUtt behajtani.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatékkal
meghuzni. )

e Ha a mutatos fedél helyzete nem illeszkedik a ZARVA jelre, a mutatds
fedél csavarjait meg kell oldani és a fedelet a ZARVA jelre forgatni, majd a
csavarokat uUjra meghuzni.

ZARVA véghelyzet bedllitaisa A végiitkdzét mar nem kell allitani, mivel a lengési szoget a gyarban a
kivant értékre beallitottak.
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Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

9. Végiitkdozok beallitasa felszerelt forgatéhajtémiivel

e Ha a GS csigahajtomii és a forgatéhajtomii a szerel-
vénnyel egyiitt keriil kiszallitasra, a véglitk6z6k, valamint
az ut- és nyomatékkapcsolas mar be van allitva.

e Ha az ut- és a nyomatékkapcsolas még nincs beallitva,
akkor azt az SA/SAR kezelési utasitasa és a
szerelvénygyarté adatai alapjan kell beallitani.

¢ A szerelvénygyart6 hatarozza meg, hogy a hajtémiivet
utfiigg6en vagy nyomatékfiiggéen kell kikapcsolni.

9.1 Csigahajtomiivek pillangészelepeken

ZARVA véghelyzet bedllitasa

NYITVA véghelyzet beallitasa

e A forgatéhajtém(i utanfutasat mindkét iranyban meghatéarozni, azaz, hogy
milyen mértékben mozog tovabb a szerelvény a motor kikapcsolasa utan.

o A véglitkdzd (10) minden csavarjat (03) eltavolitani (D1, D2 kép).

e A hajtom(vet kézi lizemre atkapcsolni és a kézi kerékkel a szerelvényt a
ZARVA véghelyzetbe hajtani.

e Ha a véglitkoz6 (10) még nem forog egyltt, akkor azt az 6ramutatéd
jarasaval megegyezéen Utkdzésig forgatni.

o A végltkdzét (10) 1/2 fordulattal az Sramutatd jarasaval ellentétesen
visszaforgatni. Ezzel biztosithatd, hogy a mechanikus végutk6z6 villamos
Uzemben ne Utkdzzon fel, és igy nyomatékfiiggé kikapcsolasnal a
szerelvény tdmdren zarjon.

e Ha a véglitkdz6 (10) csavarfuratai a haz (1) menetes furataival nem esnek
egybe, a végltkozét (10) kihazni, és illeszkedd helyzetben visszatolni.

e A csavarokat (03) a rug6s alatétekkel (04) egyitt behajtani.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatékkal
meghuzni. ]

e Ha a mutatos fedél helyzete nem illeszkedik a ZARVA jelre, a mutatos
fedél csavarjait meg kell oldani és a fedelet a ZARVA jelre forgatni, majd a
csavarokat Ujra meghuzni.

Utfiiggé kikapcsolas ZARVA véghelyzetben

o A szerelvényt az utanfutas mértékével visszahajtani a véghelyzetbdl.

Az utkapcsolast az SA/SAR kezelési Utmutatéja szerint beallitani.

o A ZARVA véghelyzetbeni nyomatékkapcsolast az SA/SAR kezelési utmu-
tatdja szerint ellendrizni, és adott esetben a sziikséges értékre bedllitani.

Nyomatékfiiggé kikapcsolas ZARVA véghelyzetben

o A kézi kereket kb. 4 — 6 fordulattal az 6ramutaté jarasaval ellentétesen
hajtani.

o A ZARVA véghelyzetbeni Utkapcsolast az SA/SAR kezelési Gtmutatoja
szerint beallitani (jelzésre).

o A ZARVA véghelyzetbeni nyomatékkapcsolast ellendrizni ill. a szikséges
értékre allitani.

A végutkodz6ét mar nem kell allitani, mivel a lengési szoget a gyarban a

kivant értékre bedllitottak.
¢ A csigahajtomivet a NYITVA véghelyzetbe, a végutkdzéig hajtani.

Az ut utolsoé részét feltétleniil a kézi kerékkel kell megtenni.

e Kézi lzemben az utanfutas mértékével visszahajtani a véghelyzetbdl a
kovetkez6k szerint:
Kozvetleniil felszerelt forgatéhajtomii esetén:
kb. 4 — 6 kézi kerék fordulatot.
VZ/GZ el6téthajtomiivel:
kb. 10 — 50 kézi kerék fordulatot, az elététhajtomi attételétdl figgden.
¢ A forgatéhajtdém( NYITVA véghelyzetbeni Utkapcsolast az SA/SAR
kezelési utmutatdja szerint bedllitani.
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési Utmutatd

E1 kép: Végiitk6z6 GS 125.3 méretig E2 kép: Végiitkézé GS 160.3 mérettél

03/04—H
B

03/04 4§
7N e

) —

10 1

9.2 Csigahajtomiivek gémbcsapokon Ha a végiitk6z6t be kell allitani, elészér a NYITVA véghely-
zetet kell beallitani. Ha a szerelvény pontos véghelyzetét a
szerelvénytengelyen nem lehet jelzésrél megallapitani, a
bedllitast a szerelvény kiszerelt allapotaban kell végre-
hajtani.

e A forgatéhajtom( utanfutasat mindkét iranyban meghatarozni, azaz, hogy
milyen mértékben mozog tovabb a szerelvény a motor kikapcsolasa utan.

NYITVA véghelyzet beallitasa ¢ A végltkdzd (10) minden csavarjat (03) eltavolitani (E1, E2 kép).

¢ A hajtomUvet kézi lzemre atkapcsolni és a kézi kerékkel a szerelvényt a
NYITVA véghelyzetbe hajtani.

e Ha a végiitk6z6 (10) még nem forog egyditt, akkor azt az dramutatd
jarasaval ellentétesen Utkdzésig forgatni.

e A végutkdzat (10) 1/2 fordulattal az éramutato jarasaval megegyez&en
visszaforgatni. Ezzel biztosithatd, hogy a mechanikus végitkdz6é villamos
Uzemben ne Utk6zzon fel.

e Ha a végitkoz6 (10) csavarfuratai a haz (1) menetes furataival nem esnek
egybe, a végitkozoét (10) kihdzni, és illeszkedd helyzetben visszatolni.

¢ A csavarokat (03) a rugos alatétekkel (04) egyitt behajtani.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatékkal
meghuzni. ]

» Ha a mutatos fedél helyzete nem illeszkedik a ZARVA jelre, a mutatos
fedél csavarjait meg kell oldani és a fedelet a ZARVA jelre forgatni, majd a
csavarokat Ujra meghuzni.

Kikapcsolas NYITVA ¢ A szerelvényt az utanfutas mértékével visszahajtani a véghelyzetbdl.
véghelyzetben
e Az Utkapcsolast az SA/SAR kezelési Utmutatoja szerint beallitani.

ZARVA véghelyzet bedllitasa A végiitkozét mar nem kell allitani, mivel a lengési szoget a gyarban a
kivant értékre beallitottak.

« A csigahajtom(vet a ZARVA véghelyzetbe, a végiitkdz6ig hajtani.

Az ut utolsé részét feltétleniil a kézi kerékkel kell megtenni.

e Kézi izemben az utanfutas mértékével visszahajtani a véghelyzetbdl a
koévetkez6k szerint:
Kozvetleniil felszerelt forgatéhajtomii esetén:
kb. 4 — 6 kézi kerék fordulatot.
VZ/GZ el6téthajtomiivel:
kb. 10 — 50 kézi kerék fordulatot, az el6téthajtomi attételétdl fliggéen.
« A forgatéhajtémi ZARVA véghelyzetbeni Gtkapcsolast az SA/SAR
kezelési utmutatdja szerint bedllitani.
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Kezelési Utmutatd GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

10. Lengési szdg valtoztatasa Az atallitast a NYITVA véghelyzetben kell elvégezni.

GS 50.3 - GS 125.3 méretek esetén opcid
GS 160.3 - GS 250.3 méretek esetén standard

Pontossag:
GS 50.3 -GS 125.3: 0,6
GS 160.3 - GS 250.3: 0,11°-0,14°

10.1 A lengési szdg allitasa GS 50.3 — GS 125.3 méreteknél (opcid)

e A vegitkdz6 (10) veddkupakijat (16) lecsavarni (F1 kép).

o A feszitéhivelyt (020) megfeleld szerszammal (AUMA-nal rendelhet6)
kittni.

A lengési szég novelése

e A zarbanyat (15) az éramutaté jarasaval ellentétesen visszaforgatni.

A zardoanyat (15) csak addig szabad kifelé forgatni, hogy a
feszit6hiively (020) még visszaiithetd legyen az ékhoronyba.

e A szerelvényt az Uj kivant véghelyzetbe hajtani.
e A zarbanyat (15) az éramutaté jarasaval megegyezden hajtani addig, mig
a vandoranyanak (7) Utkozik.

A lengési szog cs6kkentése

e A szerelvényt az Uj kivant véghelyzetbe hajtani.

e A zarbéanyat (15) az éramutaté jarasaval megegyezden hajtani addig, mig
a vandoranyanak (7) Utkozik.

A zaréanyanak (15) teljesen fednie kell a feszit6hiivelyt (020).

F1 kép: Végiitk6zé GS 125.3 méretig

H

16 020 15 08 10 7

e A feszitdhivelyt (020) a szerszammal visszaitni. Ha a zardanya (15)
hornya nem illeszkedik a csigatengelyen Iévé furattal, a zaréanyat (15) az
6ramutato jarasaval ellentétesen addig forgatni, mig a furat egybe nem
esik, majd a feszitéhlvelyt beltni.

e Az O-gydr(t (08) ellenérizni, ha sérilt, kicserélni.

o A védbkupakot (16) visszacsavarni.

e Ha a csigahajtdmi forgatéhajtomivel van ellatva, a NYITVA véghelyzet
Utkapcsolasat a SA/SAR kezelési utmutatdja alapjan Ujra be kell allitani.
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési utmutato

10.2 A lengési sz6g allitasa GS 160.3 — GS 250.3 méreteknél

e A csavarokat (054) eltavolitani és a védékupakot (16) levenni
(F2 kép).

e A csavart (082) és az alatétet (058) levenni és a beallitd gy(rdt (34)
lehdzni.

A lengési sz6g novelése

e A zardanyat (15) az 6ramutato jarasaval ellentétesen visszaforgatni.

e A szerelvényt az Uj kivant véghelyzetbe hajtani.

e A zarbéanyat (15) az 6ramutato jarasaval megegyez8&en hajtani addig, mig
a vandoranyanak (7) Utkozik.

A lengési szog csokkentése

e A szerelvényt az Uj kivant véghelyzetbe hajtani.

e A zarbéanyat (15) az 6ramutato jarasaval megegyez8en hajtani addig, mig
a vandoranyanak (7) Gtkdzik.

F2 kép: Végiitk6zé GS 160.3 mérettél

082/083 03/04
058

22111 &
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055

¢ A beallito gydr(t (34) felhdzni, az alatéttel (058) és a csavarral (082) bizto-
sitani.

e Az O-gy(r(t (056) ellenérizni, ha sérilt, kicserélni.

¢ A védbkupakot (16) feltenni, a csavarokat (054) a rugos alatétekkel (055)
egyutt visszacsavarni.

¢ A csavarokat keresztben, a 3. tablazatban megadott nyomatékokkal
egyenletesen meghuzni.

¢ Ha a csigahajtomu forgatéhajtémivel van ellatva, a NYITVA véghelyzet
Utkapcsolasat a SA/SAR kezelési utmutatdja alapjan Gjra be kell allitani.
Az utanfutast figyelembe kell venni.
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Kezelési utmutaté

Csigahajtomuvek GS 50.3 GS 250.3

11.

IP 68 védelmi fokozat

Meghatarozas

Vizsgalat

Figyelmeztetések

A DIN EN 60 529 szabvany szerint az IP 68 (IP 67-nél magasabb kdvetel-
mények) védelmi fokozat kielégitésének feltételeiben a gyarténak és a
felhasznalonak kell megallapodnia. Az IP 68 védettségd AUMA csigahajto-
mivek és el6téthajtomiivek az AUMA szerinti meghatarozas alapjan a
kovetkezé kdvetelményeket elégitik ki:

¢ IP 68-3, max. 3 m vizoszloppal elaraszthatd

¢ |IP 68-6, max. 6 m vizoszloppal elaraszthaté
¢ IP 68-10, max.10 m vizoszloppal elaraszthaté
¢ IP 68-20, max. 20 m vizoszloppal elaraszthaté

GS 50.3 méret csak IP 68-3 védettségi fokozattal lehetséges.

Viztél eltérd kdzeg esetén egyéb korrézidvédelmi intézkedések lehetnek
szikségesek; varjuk érdekl6désliket. Agressziv kbzeggel, pl. savval vagy
luggal valo elarasztds nem megengedett.

Az IP 68-3 védettségi fokozatu csigahajtomivek gyari tipusvizsgalaton
esnek at.

Az IP 68-6, IP 68-10 és IP 68-20 védettségi fokozatu csigahajtémivek
tomitettségét egyedileg vizsgaljak a gyarban.

o Az |P 68 védettség a hajtém belsé terére vonatkozik, a kuplungtérre
nem.

e Ha a csigahajtomi tdbbszdri vagy ismétlédd elarasztasaval kell szamolni,
magasabb KS vagy KX korréziévédelmi fokozattal kell ellatni.

e Foldbe fektetett csigahajtomivek esetén a magasabb KS vagy KX korré-
zibvédelem kifejezetten javasolt.

e A csigahajtémi szabadban t6rténd vizszintes elrendezése esetén tomitett
mutatos fedelet kell alkalmazni.

Gaz kdzegnél valo alkalmazas esetén, ha a mutatos fedél tdmitett, a
fedelet Iégtelenité szeleppel, vagy a szerelvényt Iégtelenité horonnyal kell
ellatni.

¢ A csigahajtému folyamatos elarasztasa vagy foldbe fektetése esetén
mutatos fedél helyett védéfedelet kell alkalmazni. A gyar ezt figyelembe
veszi, ha rendeléskor megfelel6 adatok allnak rendelkezésre. A mutatos
fedél utdlag is kicserélhet6 védéfedélre.

o A szerelvény karimaja és a hajtéom( kozott megfelelé tomitéanyagot kell
hasznalni.

o A szerelvény tengelye mentén viz juthat a kuplungtérbe, ami kerékagy és
a kuplung korrodalasahoz vezethet. Ezért az agyat és a kuplungot a
hajtdomu felszerelése el6tt megfeleld korrdzidgatld anyaggal (vagy sird
zsirral) kell bekenni.

o KX korréziévédelmi fokozat esetén az agy és a kuplung sorozatszeriien
kivalé min6ségli védbéanyaggal van bevonva.

duma 17



GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

Kezelési utmutatd

12. Karbantartas
12.1 Altalanos utasitasok

18 duma

Az Gzembehelyezés utan ellendrizni kell a csigahajtom( lakkozasanak séri-
lesét. A korréziokéepzddes elkerlilése érdekében a hibakat gondosan ki kell
javitani. Az AUMA eredeti festéket kis mennyiségben tud szallitani.

Az AUMA csigahajtomuivek tartésan gondozasmentesek.

A folyamatos Gzemkészség biztositasa érdekében, feltételezve, hogy
atlagosan évente nem tébb, mint 10 mikdodtetés torténik, javasoljuk a
kovetkez6 intézkedéseket:

e Mintegy 6 hénappal az Uzembehelyezést kdvetben, majd évente a forga-
tohajtomd, a csigahajtém(i és a szerelvény kozotti csavarok feszességét
ellendrizni. Szikség esetén a 3. tablazatban (11. oldal) megadott nyoma-
tékokkal meghuzni.

¢ 6 havonta prébajaratast végezni.

¢ 2 évente minden hajtomuvet ellendrizni, van-e zsirfolyas.

¢ 5 évente minden hajtomu funkciéjat részletesen vizsgalni. Az eredmeé-
nyeket a késébbiekre valo tekintettel dokumentalni.

e Azokat a hajtémiveket, melyek folyamatosan 40 °C fol6tti
hémérsékletnek vannak kitéve, révidebb idékdzénkent kell karbantartani.

Témitések:

A rugalmas anyagbdl készult tomitések 6regszenek. Az NBR tomitések
elméleti élettartama a gyartastél szamitott 13.5 év. Ez az adat 40 °C atlagos
kornyezeti hémérsékletre vonatkozik. Tomitéskészletek az AUMA-nal
beszerezhetdk.

Zsir:

Zsir- és tdmitéscsere a kdvetkezd lizemiddk utan javasolt:
e ritkabb mikodtetés esetén 10 — 12 év utan

e gyakoribb mikddtetés esetén 6 — 8 év utan

e szabalyz6 (izemben 4 — 6 év utan

e Csak eredeti AUMA zsirt szabad hasznalni.
¢ A zsir tipusa az adattablan megtalalhaté.
¢ A kenbéanyagokat nem szabad egymassal keverni.

4. tablazat: A csigahajtomiivek és el6téthajtomiivek zsirtoltete

GS 50.3 | 63.3 | 80.3 | 100.3 | 125.3 | 160.3 | 200.3 | 250.3
Mennyiseg dm3| 01 | 03 | 04 | 1,0 | 1,3 | 33 | 66 | 12,2
saly? kg | 0,09 | 027 | 036 | 09 | 1,177 | 30 | 60 | 11,0

El6téthajtomiivek|VZ 2.3|VZ 3.3|VZ 4.3|GZ 160.3| GZ 200.3 GZ 250.3
4:1/8:1] 16:1 4:1/8:1| 16:1
Mennyiség dm® | 0,35 | 0,35 | 0,35 1,0 1,5 2,0 2,2 2,8

suly" kg | 032032032 09 14 | 18 | 20 | 225
1) p=kb. 0,9 kg/dm® esetén

Az eltavolitott kenéanyagot és a felhasznalt tisztitészereket
elGirasszeriien kell kezelni.



Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

12.2 GS 50.3 - GS 125.3 csigahajtomiivek és VZ 2.3 - VZ 4.3 el6téthajtomiivek zsircseréje

12.2.1 Csigahajtémiivek

12.2.2 Elététhajtomii

¢ Forgatohajtomuivel ellatott csigahajtasok esetén: a forgatohajtomivet
leszerelni.
¢ A csigahajtémuvet leszerelni a szerelvényrdl:

Ekozben a szerelvényben/csévezetékben nem szabad
nyomasnak lennie!

Ld. GS 50.3 - GS 125.3 alkatrészjegyzéket a 24. oldalon.

A zsir tipusat lasd az adattablan, a zsir mennyiségét a 4. tablazatban a 18.
oldalon.

e A hajtom( helyzetét a szerelvényen megjeldini, a rogzitécsavarokat
megoldani és a csigahajtomivet leszerelni.

¢ A haz fedelének (2.0) régzité csavarjait és a rugos alatéteket eltavolitani
és a fedelet levenni.

¢ A csapagyfedél (8.0) csavarjait és a rugos alatéteket kicsavarni. A csiga-
kereket 6vatosan kiemelni a hazbdl. Ehhez a csigatengelyt ki kell huzni a
csapagybol és a csigacsatornaba kissé ferdén elhelyezni.

e A régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekrdl teljes mértékben
eltavolitani és a hajtoma teret kitisztitani. Ehhez petréleum vagy hasonlé
tisztitdszer hasznalhaté.

e A haz és a fedél (2.0) csatlakoz6 fellleteit megtisztitani. A csigakerék
témitégydrdit (010, 011, 012) Ujakra cserélni.

¢ A csigakereket 6vatosan visszahelyezni és a csigatengelyt helyesen beil-
leszteni. A csapagyfedelet (8.0) a csavarokkal és a rugds alatétekkel
régziteni a hazhoz.

e Uj zsirt betdlteni.

¢ A haz fedelét (2.0) a hazba illeszteni, ekdzben lgyelni a csigakerék
témitégyrdinek (010, 011) megfeleld helyzetére. A csavarokat és a rugés
alatéteket behajtani és egyenletesen keresztben meghuzni.

- A csatlakozo karima felfekvd felliletét alaposan bezsirozni.

- A kuplung fogazasat savmentes zsirral jol bezsirozni.

- A hajtémlvet felszerelni a szerelvényre, kdzben figyelni a megfelelé
helyzetre, lasd a jeldlést.

- Csavarokkal (min 8.8 min&ségu) és rugos alatétekkel rogziteni;
keresztben a 3. tablazat 11. oldal, nyomatékaival meghuzni.

o El6téthajtomi nélklli csigahajtdémiveknél: tovabb a "Karbantartas utan"
c. fejezet szerint.

e \VZ 2.3 - VZ 4.3 el6téthajtomives csigahajtdmiveknél: az elbtéthajtomi
zsircseréjét a kdvetkezd fejezet szerint elvégezni.

Ld. VZ 2.3 - VZ 4.3 alkatrészjegyzéket a 24. oldalon.

A zsir tipusat lasd az adattablan, a zsir mennyiségét a 4. tablazatban a 18.
oldalon.

¢ A haz fedelének (20.0) csavarijait és a rugos alatéteket eltavolitani, és a
fedelet (20.0) az egész fogastengellyel (21) egyttt kihuzni.

¢ A lyukas gy(r(it (45), valamint a bolygom tartokeretet (22) a bolygokere-
kekkel (24) egyUtt kivenni.

e A régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekrél teljes mértékben
eltavolitani és a hajtoma teret kitisztitani. Ehhez petréleum vagy hasonlé
tisztitoszer hasznalhato.

e A haz (19.0), a fedél (20.0) és a lyukas gyr( (45) csatlakozé fellileteit
megtisztitani. A tomitégylriket Ujakra cserélni.

* A tartOkeretet (22) a bolygokerekekkel (24) egydtt visszatenni.

e Uj zsirt betdlteni.

¢ A lyukas gy(r(t (45) feltenni és az egész fogastengelyt (21) visszadugni. A
csavarokat és a rugods alatéteket behajtani és egyenletesen keresztben a
3. tablazat, 11. oldal, nyomatékaival meghuzni.

e Tovabb a "Karbantartas utan" c. fejezet szerint a 21. oldalon.
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12.3 GS 160.3 - GS 250.3 csigahajtomiivek és GZ 160.3 — GZ 250.3 el6téthajtémiivek zsircseréje

e Forgatéhajtémivel ellatott csigahajtasok esetén: a forgatdhajtomuivet
leszerelni.
e A csigahajtém(vet leszerelni a szerelvényrdl:

Ek6zben a szerelvényben/csévezetékben nem szabad
nyomasnak lennie!

12.3.1 Csigahajtomiivek Ld. GS 160.3 — GS 250.3 alkatrészjegyzéket a 26. oldalon.
A zsir tipusat lasd az adattablan, a zsir mennyiségét a 4.tablazatban a 18.
oldalon.

Szerszam: feszitéhuively-kulcs, az AUMA-nal beszerezheté.

¢ A hajtom( helyzetét a szerelvényen megjeldini, a régzitécsavarokat
megoldani és a csigahajtomdivet leszerelni.

¢ A haz fedelének (2.0) rogzitd csavarjait €s a rugoés alatéteket eltavolitani
és a fedelet levenni.

¢ A csapagyfedélbdl (8) eltavolitani a csavarokat és a rugos alatéteket. A
menetes csap kivétele utan a feszité hlivelyt (30) kicsavarni. A csigake-
reket dvatosan kiemelni a hazbél. Ehhez a csigatengelyt ki kell hdzni a
csapagybol és a csigacsatornaba kissé ferdén elhelyezni.

e A régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekrél teljes mértékben
eltavolitani és a hajtomui teret kitisztitani. Enhez petréleum vagy hasonlé
tisztitdszer hasznalhato.

e A haz és a fedél (2) csatlakozé fellleteit megtisztitani. A csigakerék
tomitégydrdit (010, 011) Ujakra cserélni.

e A csigakereket Ovatosan visszahelyezni és a csigatengelyt helyesen beil-
leszteni. A feszit6 hiivelyt becsavarni €s a menetes csappal (07) régziteni.
A csapagyfedelet (8) a csavarokkal és a rugos alatétekkel rogziteni a
hazhoz.

e Uj zsirt betdlteni.

e A haz fedelét (2) a hazba illeszteni, ekézben Ugyelni a csigakerék
témitégydrdinek (010, 011) megfeleld helyzetére. A csavarokat és a rugds
alatéteket behajtani és egyenletesen keresztben meghuzni.

- A csatlakozo karima felfekvé fellletét alaposan bezsirozni.

- A kuplung fogazasat savmentes zsirral jol bezsirozni.

- A hajtémlvet felszerelni a szerelvényre, kozben figyelni a megfelel
helyzetre, lasd a jelolést.

- Csavarokkal (min 8.8 mindségl) és rugods alatétekkel rogziteni;

keresztben a 3. tablazat 11. oldal, nyomatékaival meghuzni.

e El6téthajtémi nélklli csigahajtomlveknél: tovabb a "Karbantartas utan”
c. fejezet szerint.

e GZ 160.3 — GZ 250.3 el6téthajtdmlives csigahajtéomliveknél: az
el6téthajtomi zsircseréjét a kdvetkezd fejezet szerint elvégezni.

12.3.2 Egyfokozatu GZ 160.3 - GZ 250.3 el6téthajtomii (4:1 és 8:1 attétel)

Ld. GZ 160.3 — GZ 250.3 alkatrészjegyzéket a 28. oldalon.
A zsir tipusat lasd az adattablan, a zsir mennyiségét a 4. tablazatban a 18.
oldalon.

¢ A haz fedelének (2) csavarjait és rugos alatéteket eltavolitani, és a fedelet
(2) a fogastengellyel (3) és a lyukas gyurtvel (5.0) kihGzni.

e A lyukas gy(r(ibdl a csavarokat (021) és a fogastengelyt kivenni.

e A régi zsirt a hazbol és az egyéb alkatrészekrdl teljes mértékben
eltavolitani és a hajtomda teret kitisztitani.

e Ehhez petréleum vagy hasonlé tisztitoszer hasznalhato.

e A haz (1), a fedél (2) és a lyukas gyUri (5.0) csatlakozé fellleteit megtiszti-
tani. A tomitégydriket Ujakra cserélni.

e A haz fedelét (2) Uj zsirral feltolteni.

e A lyukas gydr(t (5.0) a csavarokkal (021) a haz fedelébe rogziteni.
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

¢ A hazat (1) a maradék zsirral feltdlteni és a teljes hazfedelet a fogas
tengellyel (3.0) behelyezni. A csavarokat a rugos alatétekkel becsavarni
és egyenletesen keresztben a 3. tablazatban 11. oldal megadott forgato-
nyomatékkal meghuzni.

e Tovabb a "Karbantartas utan" c. fejezet szerint a 21. oldalon.

12.3.3 Kétfokozatu GZ 200.3 - GZ 250.3 el6téthajtomii (16:1 attétel)

12.4 Karbantartas utan

Ld. GZ 200.3 — GZ 250.3 alkatrészjegyzéket a 29. oldalon.
A zsir tipusat lasd az adattablan, a zsir mennyiségét a 4. tablazatban a 18.
oldalon.

¢ A haz fedelének (2) csavarjait és rugds alatéteket eltavolitani és a fedelet
a fogastengellyel (3.0) kihuzni.

e A csavarokat és a rugos alatéteket a kdzéps6 hazbdl (10) eltavolitani és a
k6zépsd hazat a bolygdbmdvel és a lyukas gy(Urivel egyUtt kihdzni.

¢ A csavarokat (035) a lyukas gydr(bdl (13) eltavolitani és a fogas tengelyt
(8.0) kivenni.

¢ A csavarokat (021) a lyukas gy(ribdl (5.0) eltavolitani és a fogaskere-
keket (11) kivenni.

o A régi zsirt a hazbdl és az egyéb alkatrészekrdl teljes mértékben
eltavolitani és a hajtomda teret kitisztitani. Ehhez petréleum vagy hasonlé
tisztitoészer hasznalhato.

e A haz (1), kbzéps6 haz (10), a fedél (2) és a lyukas gydr(k (5.0, 13) csatla-
kozé fellleteit megtisztitani. A tdmitégylriket Ujakra cserélni.

e A hazat (1) Uj zsirral feltolteni.

e A lyukas gy(r(t (5.0) a csavarokkal (021) a kdzépsé hazba (10) régziteni.

o A kbzépsb hazat teljes egészében felhelyezni. A csavart a rugds
alatétekkel behajtani és egyenletesen keresztben a 3. tdblazatban mega-
dott nyomatékkal, 11. oldal, meghuzni.

o A k6zépsb hazat (10) és a haz fedelét (2) a maradék zsirral feltdlteni

¢ A lyukas gy(rit (13) a csavarokkal (035) a haz fedelébe (2) régziteni.

¢ A haz fedelet a fogas tengellyel a k6zépsd hazba helyezni. A csavarokat a
rugos alatétekkel behajtani és egyenletesen, keresztben a 3. tablazatban
megadott nyomatékokkal, 11. oldal, meghuzni.

e Ha van, a forgatéhajtomavet felszerelni.

o A véglitkdzdket Ujra bedllitani.

e A forgatéhajtém(ives csigahajtomiveknél az utkapcsolast a forgatdhajto-
mUvek kezelési Utmutatoja alapjan ellenérizni, sziikség esetén Ujra
bedllitani.

e Prébajaratast végezni, hogy meggy6z8djink a helyes mikodésrél.

o Ellendrizni kell a csigahajtdémU lakkozdsanak sérilését. A
korrozidképz6édés elkerilése érdekében a hibakat gondosan ki kell javi-
tani. Az AUMA eredeti festéket kis mennyiségben tud szallitani.
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési Utmutatd

13. Hulladékkezelés és ujrahasznositas
Az AUMA csigahajtomivek igen hosszu élettartamu termékek. Egyszer
mégis eljén az az id6, mikor le kell 8ket cserélni.
HajtomUveink modularis felépitésliek, igy anyagtdl figgben jol
szétvalogathaték és elkildnithetdk:

e Kll6nb6z6 fémek
e Mlanyagok
e Zsirok és olajok

Altalanosan érvényes:

e A zsirokat és olajokat a szétszereléskor 6ssze kell gyUjteni. Ezek vizet
karositd anyagok, melyek nem engedhetdk ki a kdrnyezetbe.

e A szétszerelt fémeket hivatalos hulladékkezel6hoz ill. szelektalt
hulladék-hasznositohoz eljuttatni.

e A nemzeti hulladékkezelési elirasokat figyelembe kell venni.

14. Szerviz Az AUMA széleskorl szerviz-szolgaltatast nyujt, mint pl. csigahajtasok
karbantartasa és atvizsgalasa. Az irodak és képviseletek cimjegyzéke a 32.
oldalon és az Interneten (www.auma.com) talalhato.
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Feljegyzések
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési utmutato

15. GS 50.3 - GS 125.3 csigahajtomiivek és VZ 2.3 - VZ 4.3 el6téthajtomiivek alkatrészjegyzéke
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Figyelem:

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a csigahajtoma tipusat és komisszié szamat (Id. a csigahajtom( tipustablajan:
Kom. Nr. vagy Com. No.) megadni.

Sz. Csop. Megnevezés Sz. Csop. Megnevezés
1 E Haz 31 E Meghaijté tengely
2.0 B Hazfedél klt. 45 E Lyukas gy(r(
3 E Csigakerék 015 E Biztositd gydri
4.0 B Csigatengely kit. 017 E Tengelytomités
6 E Siklécsapagy 020 E Feszit6hlvely
7 E Vandoranya 024 E Hornyos golydscsapagy
8.0 B Csapagyfedél kit. 028 E Biztositd gydrl
10.0 B Végltkozo klt. 029 E Biztosito gyri
11.0 B Mutatés fedél kit. 030 E Biztosito tarcsa
12 E Feszitd tarcsa 031 E Tamasztétarcsa
14 E Kuplung 032 E Tamasztétarcsa
15 E Zarbanya 034 E Tengelytdmités
17.0 B | Védod fedél kit. 035 E Retesz
18.0 B Hajtomi csatlakozé karima kit. 046 E Hornyos golyoscsapagy
19.0 B | VZ haz kit 047 E | Biztosito gyirii
20.0 B VZ hazfedél kit. 048 E Biztositd gydrl
21 E Fogastengely 060 E Biztositd gydrl
22 E Bolygomi 061 E Biztosito gydri
23 E Bolygocsapok S1 S Tomitéskészlet
24 E Bolygokerék
25.0 B Hajtémi csatlakozo karima kit.

B csop. = Alkatrészcsoport  E csop. = Onallé alkatrész

S csop = Készlet

klt. = Készlet
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek Kezelési utmutato

16. GS 160.3 - GS 250.3 csigahajtomiivek alkatrészjegyzéke

S1(011)
S1(010)

............
___________

@ ° 18.0
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

Figyelem:

Minden alkatrészrendeléskor kérjik a csigahajtoma tipusat és komisszié szamat (Id. a csigahajtom( tipustablajan:

Kom. Nr. vagy Com. No.) megadni.

Sz. Csop. Megnevezés Sz. Csop. Megnevezés
1.0 B Haz kit. 17.0 B Véddkupak Kit.
2.0 B Hazfedél klt. 18.0 B Hajtom( csatlakozé karima kit.
3 E Csigakerék 30 E Feszitd huvely
4.0 B Csigatengely Kit. 31.0 B Meghajtd tengely kit.
6 E Siklécsapagy 31.31 E Meghajté tengely
7 E Vandoranya 07 E Menetes csap
8.0 B Csapagyfedél kit. S1 S Tomitéskészlet
10.0 B Véglitkdzo Kit.
11.0 B Mutatés fedél kit.
14 E Kuplung
15.0 E Zarbanya klt.
16.0 B Védokupak Kilt.

B csop. = Alkatrészcsoport

E csop. = Onall6 alkatrész

S csop. = Készlet

klt. = Készlet
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17. GZ 160.3 - GZ 250.3 (4:1 és 8:1 attétel) el6téthajtomiivek alkatrészjegyzéke

Figyelem:
Minden alkatrészrendeléskor kérjik a csigahajtom tipusat és komisszié szamat (Id. a csigahajtomd tipustablajan:
Kom. Nr. vagy Com. No.) megadni.

Sz. Csop. Megnevezés Sz. Csop. Megnevezés
1.0 B Haz kit. 6.0 B Bolygémdi klt.
2.0 B Hazfedél kit. 18.0 B HajtdomU csatlakozé karima kit.
3.0 B Fogas tengely kit. 021 E Hengeres fejli csavar
3.3 E Fogas tengely S1 S Tomitéskészlet
5.0 E Lyukas gy(ri
B csop. = Alkatrészcsoport E csop. = Onall6 alkatrész | S csop. = Készlet kit. = Készlet
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GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

18. GZ 200.3 - GZ 250.3 (16:1 attétel) el6téthajtomiivek alkatrészjegyzéke

Figyelem:
Minden alkatrészrendeléskor kérjik a csigahajtomi tipusat és komisszié szamat (Id. a csigahajtomdi tipustablajan:
Kom. Nr. vagy Com. No.) megadni.

Sz. Csop. Megnevezés Sz. Csop. Megnevezés
1.0 B Haz klt. 11 E Fogaskerék
2.0 B Hazfedél klt. 13.0 B Bolygom 1. fokozat kit.
3.0 B Fogastengely kit. 13 E Lyukas gy(r(
3.3 E Fogastengely 18.0 B Hajtomi csatlakozé karima klt.
5.0 E Lyukas gyUri 021 E Hengeres fejli csavar
6.0 B Bolygomui 2. fokozat klt. 035 E Hengeres fejli csavar
10 E Kbzépsb haz S1 S Tomitéskészlet

B csop. = Alkatrészcsoport E csop = Onall6 alkatrész

S csop. = Készlet

klt. = Készlet
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Kezelési utmutaté

GS 50.3 - GS 250.3 Csigahajtomivek

Targymutaté
A
Alkalmazasi terulet 3
Alkatrészjegyzékek
GS 50.3-GS 125.3 24
GS 160.3 - GS 250.3 26

GZ 160.3 - GZ 250.3 (4:1/8:1) 28
GZ 200.3 - GZ 250.3 (16:1) 29

B

Biztonsagi elbirasok 3
C

Csomagolas 7
Csavarok forgatéhajtom
felszereléséhez 10
F

Felszerelés a szerelvényre 11

Felszerelési helyzetek
Forgatéhajtom( felszerelése
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Gyartomuvi nyilatkozat 30
H
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Internet 31
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Karbantartas 3,18
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Kézi kerék 7
Kézi kerék felszerelése 7
Kézi mikodtetés 12
Korréziévédelem 7
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Megfelel6ségi tanusitvany 30
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Szerviz 22
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Tarolas 7
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Végutkozok beallitasa
Felszerelt forgatéhajtomivel 13
Kézi mikddtetés esetén 12

Informaciok az Interneten:

Kapcsolasi rajzok, mibizonylatok, és a hajtéomivel kapcsolatos tovabbi
informaciok a rendelési szam vagy a Kom Nr. (Id. az adattablat)
megadasaval az Internetrdl kdzvetlentl lekérhetdk.

Honlapunk: http://www.auma.com
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