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El6szor olvassa el az utmutatot!

- Tartsa be a biztonsagi tudnivalédkat.

- Ez az utmutaté a termék részét képezi.

- Az utmutatét a termék élettartama alatt meg kell 6rizni.

- Az utmutatét a termék minden tovabbi felhasznaléjanak vagy birtokosanak tovabb kell adni.
Célcsoport:
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Biztonsagi tudnivaldk

1. Biztonsagi tudnivalok

1.1. Altalanos biztonsagi Gtmutaté

Szabvanyok/iranyelvek

Biztonsagi elbirasok/
figyelmeztetések

Személyzeti mindsités

Elektrosztatikus
feltoltédés

Gyulladasveszély

Uzembe vétel

Uzemeltetés

Termékeink tervezése és gyartadsa az elismert szabvanyok és iranyelvek szerint
torténik. Ezt egy beépitési nyilatkozat és egy EU megfeleléségi nyilatkozat igazolja.

A helyszini szerelést, elektromos bekdtést, Uzembe vételt és lzemeltetést illetéen
a rendszeruzemeltetének és a rendszer telepit6jének Ggyelnie kell arra, hogy az
0sszes jogi kdvetelmény, iranyely, eldiras, nemzeti szabalyozas és ajanlas teljesuljon.

Az ezen az eszkdzon dolgozéd személyeknek alaposan meg kell ismernitk a jelen
utmutatéban megadott biztonsagi eldirasokat és figyelmeztetéseket, és a kapott
utasitasokat be kell tartaniuk. A terméken elhelyezett biztonsagi el6irasokat és
figyelmeztetd tablakat figyelembe kell venni a balesetek és a vagyoni kar elkerilésére.

A szerelést, elektromos bekotést, lzembe vételt, kezelést és karbantartast csak
olyan képzett szakszemélyzet végezheti, amelyet a rendszer Gizemeltetdje vagy a
rendszer telepitdje arra felhatalmazott.

Az ezen a terméken végzett munkak elbtt a személyzetnek el kell olvasnia és meg
kell értenie ezt az utmutatét, valamint a munkavédelem elismert szabalyait ismernie
és azokra ugyelnie kell.

A robbanasveszélyes terlleten tortén6 munkavégzésre kuldnleges, betartandd
rendelkezések vonatkoznak. Ezen rendelkezések, szabvanyok és térvények
betartasaért a rendszer Gizemeltetdje vagy a rendszer telepitéje felelSs.

Azokat a folyamatokat, amelyek er8s toltéseket (a kézi dorzsolésnél erésebb
folyamatokat) generalnak a késziilék fellletén, mindenkor ki kell zarni, mivel ezek
terjedd kisllésekhez és ezaltal a robbanasveszélyes légkor meggyulladasahoz
vezethetnek.

Ez az opcionalisan kaphatd tlizvédelmi bevonatokra vagy burkolatokra is érvényes.

Elvégezték a hajtomivek DIN EN ISO 80079-36/ -37 / -38 szabvany szerinti
gyulladasveszély-értékelését a szabvanyok jelenlegi allapotanak megfeleléen.
Lehetséges 6 gyujtoforrasként forro fellleteket, mechanikusan létrehozott szikrakat,
valamint statikus elektromossagot és elektromos kiegyenlité aramokat azonositottak
és értékeltek. Ennek megfeleléen védbintézkedéseket alkalmaztak a gyujtéforrasok
hatékonnya valasanak megakadalyozasara. Ez magaban foglalja kiildnésen a hajtéomi
kenését, az IP védettségi fokozatot és a jelen izemeltetési utmutatéban szereplé
(figyelmeztetd) informacidkat.

Az Uzembe vétel elétt fontos az dsszes beallitas ellendrzése abbdl a szempontbdl,
hogy azok megfelelnek-e az alkalmazéas kdvetelményeinek. Hibas bedllitasnal
alkalmazasfiuggd veszély alakulhat ki, pl. a szerelvény vagy a berendezés karosodasa.
Az ebbdl eredd esetleges karért a gyartd nem vallal felel6sséget. A kockazatot
kizarélag a felhasznalo viseli.

A kifogastalan és biztonsagos lizemeltetés eléfeltételei:

. Szakszer( szallitas, tarolas, felallitas, szerelés és gondos tzembe vétel.
. A terméket csak kifogastalan allapotban, a jelen Utmutato figyelembe vételével
szabad Gzemeltetni.

. A zavarokat és karokat haladéktalanul jelenteni kell és meg kell szuntetni
(szUntettetni).

. A munkavédelem elismert szabalyaira tgyelni kell.

. Be kell tartani a nemzeti el6irasokat.

. Uzemeltetés kézben a haz felmelegszik és fellletén magasabb feliileti
hédmérséklet alakulhat ki. Az esetleges égési sériulések megel6zése érdekében
az eszk6zon végzett munka elétt alkalmas hémérsékletmérd miszerrel meg

kell vizsgalni a fellleti h6mérsékletet, és sziikség esetén véddkeszty(t kell
viselni.
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Ovintézkedések

A helyszini 6vintézkedések megtételéért, pl. a lefedésért, lezarasért vagy a személyzet
védbfelszereléséért a rendszer Uzemeltetbje, illetve a rendszer telepitéje felelds.

Karbantartas Az eszkdz biztonsagos miikédésének garantalasara a jelen utmutatéban megadott
karbantartasi el6irasokat be kell tartani.
A készulék mdodositasa csak a gyartd hozzajaruldsaval megengedett.
1.2. Alkalmazasi teriilet
Az AUMA forgatd hajtomUivek ipari szerelvények, pl. szelepek és tol6zarak
mikodtetésére szolgalnak.
Egyéb alkalmazas csak a gyarto kifejezett (irasbeli) hozzajarulasaval megengedett.
Nincs megengedve a felhasznalas pl.:
- EN ISO 3691 szerinti targoncaknal,
. EN 14502 szerinti emel&szerkezeteknél,
. DIN 15306 és 15309 szerinti személyemeld berendezéseknél,
. EN 81-1/A1 szerinti teheremeld berendezéseknél,
- mozgolépcséknél,
. allandé hajtasnal,
- nuklearis berendezések sugarzassal terhelt teriletein.
Szakszeritlen vagy nem rendeltetésszeri alkalmazas esetén felelésséget nem
vallalunk.
A rendeltetésszer(i hasznalathoz a jelen Utmutato figyelembe vétele is hozzatartozik.
1.3. Figyelmeztetések

[ A\ FIGYELMEZTETES!|

|\ VIGYAZAT! |

ERTESITES

A jelen itmutato biztonsagi szempontbol Iényeges elemeinek kiemeléseére a kbvetkez6
figyelmeztetések érvényesek, amelyek a megfelel6 jelzészoval (VESZELY,
FIGYELMEZTETES, VIGYAZAT, ERTESITES) vannak jeldlve.

Kozvetleniil veszélyes helyzet nagy kockazattal. A figyelmeztetés be nem
tartasa esetén halal vagy sulyos egészségi artalom a kovetkezmény.

Lehetséges veszélyes helyzet kozepes kockazattal. A figyelmeztetés be nem
tartasa esetén halal vagy sulyos egészségi artalom lehet a kovetkezmény.

Lehetséges veszélyes helyzet csekély kockazattal. A figyelmeztetés be nem
tartasanak konnyii vagy kozepesen sulyos sériilés lehet a kovetkezménye.
Vagyoni karral 6sszefiiggésben is felhasznalhato.

Lehetséges veszélyes helyzet. A figyelmeztetés be nem tartasanak anyagi kar
lehet a kovetkezménye. Személyi sériilésnél nem alkalmazhato.

A A biztonsagi jel sérilésveszélyre figyelmeztet.
A jelz6sz6 (itt VESZELY) a veszélyeztetés fokat adja meg.

1.4. Tudnivalok és szimboélumok

Informacio

10 1=

Az utmutaté a kdvetkez6 utasitasokat és szimbdélumokat hasznalja:

A szbveg el6tti Informacié fogalom fontos megjegyzésre és informaciéra utal.

ZAR (szerelvény zarva) szimbdluma

NYIT (szerelvény nyitva) szimbéluma
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[ ICselekvés eredménye
Az el6z6 cselekvés eredményét ismerteti.
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2. Rovid leiras

Az AUMA homlokkerekes fokozémivek olyan forgaté fokozom{ivek, amelyek
forgdmozgast visznek at egy szerelvényre. Ezeket a hajtomiiveket villanymotorral
(forgatd hajtason keresztil) vagy manualisan (pl. kézikeréken keresztil) lehet
mikaddtetni. A hajtétengely a kimenétengelyhez képest eltoltan mikodik.
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Tipustabla

3. Tipustabla

Tipusmegnevezés

Abra 1: A tipustablak elrendezése

[11  Hajtomii tipustabla
[2] Robbanasvédett kivitel vizsgalati tabla
[8] Kiegészitd tabla, pl. KKS-tabla

Hajtomii tipustabla leirasa

Abra 2: Fokozém(i tipustabla (a GST 10.1 tipus példajan)

& AUMA Riester GmbH& Co.KG ¢
D-79379 Miillheim, Germany
GST 10.1-F10
Order no.: 12345678
No.: 2622MT12345
0

Factor: 0.9

T max: 120 Nm

Lubr: F15 1P68
Temp: -40°C/+80°C

[11  Gyarté neve

[21 Gyarté cime

[3] Tipusjelolés - szerelvénycsatlakozas (karima)
[4] Megbizasszam

[5] Sorozatszam

[6] Leoszté attétel

[7] Faktor

[8] max. kihajtasi nyomaték

[9] Kenbanyag tipusa

[10] Megeng. kérnyezeti hémérséklet

[11] Robbanasvédett kivitel (opcionalis)

[12] Vevé igénye szerint opciondlisan hasznalhat6
[13] Adatmatrix kod

[14] Védettség

Abra 3: Tipusmegnevezés (példa)

1. 2.

1. Hajtdomu tipusa és mérete
2. Karimaméret (szerelvénycsatlakozas)
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Megbizasszam

Sorozatszam

Leoszto attétel

Faktor

Adatmatrix kédja

Tipus és méret
Ez az utmutaté a kdvetkezd késziléktipusokra és méretekre érvényes:
GST tipust homlokkerekes fokozémii, 10.1 — 40.1 méret

Ezen szam alapjan lehet a terméket azonositani és a készllék miiszaki, valamint a
megrendelésre vonatkozo adatait meghatarozni.

A termékkel kapcsolatos kérdés esetén mindig kérjik ezen szam megadasat.

Az interneten, a http://www.auma.com > Service & Support > myAUMA cimen
olyan szolgaltatast nyudjtunk, amelyen keresztll a jogosult felhasznal6 a
megbizasszam bevitelével a megrendelésre vonatkozdéan dokumentumokat, igy
kapcsolasi rajzokat és miiszaki adatokat (német és angol nyelven), atvételi vizsgalati
bizonyitvanyt, Gzemeltetési utmutatét és a megrendeléshez tartozo tovabbi
informaciokat tolthet le.

Téablazat 1:
A sorozatszam értelmezése 2022-ig (a példaban 2622MK12345)

26 22 MK12345
26 1+2. szamjegy: Szerelés hete = 26. naptari hét
22 3+4. szamijegy: Gyartasi év = 2022

MK12345 Belsd gyari szam a termék egyértelm(i azonositasahoz

Tablazat 2:
A sorozatszam értelmezése 2023-t61 (a példaban 0000-00101-2023)

0000-00101 - 2023

0000-00101 Az értékesitési cikk sorozatszama
11-jegyd, bels6 gyari szam a termék egyértelmii azonositasahoz

2023 Gyartasi év = 2023

A hajtémiben l1év6 leoszto attétel lecsdkkenti a szilkséges bemeneti nyomatékokat
€s megnoveli a futasi idét.

Mechanikai atszamitasi tényez8 a hajtdmimeéret megallapitdsahoz:

bemeneti nyomaték = szerelvény sziikséges nyomatéka (kihajtasi nyomaték)/faktor.

Robbanasvédett kivitel (opcio)

A robbanasvédett kivitel vagy kézvetlenll a hajtom tipustéblajan vagy kilén vizsgalati
tablan van megadva.

Abra 4: Kuildn vizsgalati tabla robbanasvédett kivitelhez (példa)

& (€

I12G Ex hlIC T4 Gb
5 @ ||2DExhlIC T130°C Db &

[11  Ex-szimbdlum, CE-jeldlés
Minésités:

[2] Gazrobbanasvédelem

[3] Porrobbanasvédelem

AUMA Assistant alkalmazasunk hasznalataval be tudja szkennelni az adatmatrix
kédjat, és igy azonositott felhasznaldként kbzvetlenll hozzaférhet a termék
megbizasra vonatkozé dokumentumaihoz anélkil, hogy meg kellene adnia a
megbizas- vagy sorozatszamot.
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Tipustabla

Abra 5: Hivatkozas AUMA Assistant alkalmazashoz:

=]

Tovabbi szerviz és tamogatasi lehetéségek, szoftverek/alkalmazasok/... a
www.auma.com weboldalon talalhatok.

Balra forgatva zaré kiilonleges kivitel jelzése (opcid)

Alapkivitelben a forgasirany a bemeneti tengelyen azonos a szerelvénytengely
forgasiranyaval (jobbra forgo kivitel). Ahhoz, hogy forgasiranyvaltast lehessen elérni
pl. egy balra forgatva zaré szerelvény esetében, egy AUMA GW 14.1 tipusu forgato
hajtomivet lehet beszerelni a forgaté hajtas és a hajtomi kdézé. GST 30.1 méretig
a forgasiranyt a megrendeléskor lehet kivalasztani. Ezeknél a méreteknél a
forgasirany a megbizas adatlapjan ,BALRA” vagy ,JOBBRA” jelzéssel van megadva.
.BALRA” kilonleges kivitel esetén a kézikeréken is lathaté egy tabla a forgasirannyal.

Abra 6: Jelzés a kézikeréken

Open

Close

<—
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4.

Szallitas és tarolas

4.1.

10

Szallitas

A telepitési helyre val6 szallitas merev csomagolasban térténik.

A fokozém és a hajtomi kilén szallitando.

Lengd teher!
Halal vagy sulyos sériilések veszélye.

- NE alljon lengé teher ala.

- Az emel6eszkozt NE rogzitse a kézikerékhez, az allitdmiih6z vagy az allitéma-
vezérléshez.

- Vizsgalja meg a gylris csavarok rogzitését a hazon (ellenérizze a becsavarasi
mélységet).

- Az emel6hevederek és -hurkok rogzitésénél be kell tartani a gyarto elirasait.

- Az elrendezés dsszsulyat (hajtomd, allitdmad, allitdmi-vezérlés, kihajtas)
figyelembe kell venni.

- Gyd(ris csavarok kizarélag a mindenkori méretek abrazolt elrendezéseinek
tomegéhez megengedettek.

- A terhet kiesés, lecsuszas vagy felborulas ellen biztositani kell.

- Kis magassagu probaemelést kell végezni, az el6relathatod, pl. felborulas miatti
veszélyeket el kell haritani.

GST 10.1 — GST 16.1

A fokozémivek 16.1 méretig gyarilag raszerelt hajtdémivel, valamint A és AF
kihajtoformakkal keriilnek kiszallitasra. A felfliggesztés fliggblegesen és vizszintesen
is emel6hevederekkel/hurkokkal torténik, amelyeket rogzitékarima koré kell csavarni.

Abra 7: Példaként bemutatott GST 14.1 fiiggéleges felfiiggesztéssel

GST 25.1 és GST 30.1

A GST 25.1 — GST 30.1 fokozémivek hajtomivei gyarilag mindig elkilonitve kertlnek
kiszallitasra, és ezeket kiilon kell mozgatni és felemelni is. Ha az Gigyfélnek nincsenek
erre vonatkozo el8irasai, akkor az A és AF kihajtéformak kerllnek felszerelésre a
fokozomire. A 25.1 — 30.1 méretek gyari kiszallitasa becsavart gy(rls csavarral
torténik. A felfiggesztés fliggbleges iranyban hurkokkal/emel6hevederekkel, illetve
vizszintes iranyban a gy(rls csavarral torténik.
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Abra 8: A GST 30.1 példaja vizszintes és fiiggéleges felfiiggesztéssel

[2] %

(11

[1]1 Vizszintes felfUggesztés

[2] Fuggdleges felfiggesztés

GST 35.1 és GST 40.1

A GST 35.1 és GST 40.1 fokozom(ivek hajtémivei, valamint az A és AF kihajtoformak
gyarilag mindig elkulénitve kertlnek kiszallitasra, és ezeket kilon kell mozgatni és
felemelni is. A 35.1 és 40.1 méretek gyari kiszallitasa becsavart gy(riis csavarral
torténik. A felfuiggesztés fliggéleges iranyban hurkokkal/emel6hevederekkel, illetve
vizszintes iranyban a gylrls anyakkal torténik.

Abra 9: A GST 40.1 példaja vizszintes és fligg6leges felfiiggesztéssel

(1] [2]

[11 Vizszintes felfliggesztés
[2] Fuggdleges felfliggesztés

Tablazat 3: A fokozomivek tdmege kihajté kuplunghtvellyel (furat nélkil) és zsirtdltéssel a

hajtdmihaztérben

Tipus Tomeg [kg]
GST 10.1 14

GST 14.1 26

GST 14.5 26

GST 16.1 40

GST 25.1 82

1
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Tipus Tomeg [kg]
GST 30.1 115
GST 35.1 195
GST 40.1 255
Tablazat 4:

A csatlakozasi forma sulyai

Tipus megnevezése Karimaméret [ka]
A10.2 F10 2,8
A14.2 F14 6,8

A 16.2 F16 11,7
A25.2 F25 42

A 30.2 F30 69

A 35.2 F35 126
A40.2 F40 202
Tablazat 5:

A csatlakozasi forma sulyai

Tipus megnevezése Karimaméret [ka]
AF 07.2 F10 5,2

AF 07.6 F10 52

AF 10.2 F10 515

AF 14.2 F14 13,7
AF 16.2 F16 23

AF 25.2 F25 61

AF 30.2 F30 103
AF 35.2 F35 180
AF 40.2 F40 320

A hajtomivek, valamint a hajtomi-vezérlések sulyat az adott lzemeltetési utmutatd
tartalmazza.

4.2.

12

Tarolas

ERTESITES

Tartos tarolas

Korrozié veszélye a hibas tarolas miatt!
- JOl szell6zbtt, szaraz helyen kell tarolni (paratartalom max. 70%).
- Talajnedvesség elleni védelem érdekében polcon vagy faracson kell tarolni.
- Por és szennyez6dés ellen letakarassal kell védeni.
- A csupasz fellleteket megfelel6 korrézidgatld anyaggal kell kezelni.

Tartds tarolas esetén (tébb, mint 6 hénap) vegye figyelembe az alabbi pontokat:

1. Betérolas elétt:
A csupasz felUleteket, kuléndsen a hajtott alkatrészeket és a beépitett fellleteket
hosszu tavu korrozidgatld anyaggal kell védeni.

2. Mintegy 6 honapos id6kdzdnként:
Ellenérizni kell a korrozidképzddést. Korrézids nyomok esetén a védelmet meg
kell ismételni.
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Szerelés

5. Szerelés
5.1. Beépitési helyzet

Az itt leirt termék tetszdleges beszerelési helyzetben hasznalhaté korlatozas nélkiil.
5.2. A kézikerék felszerelése

A kézi mikddtetésl hajtomiivekhez a kézikerék kilon van mellékelve. A felszerelés
a helyszinen az itt leirtak szerint torténik.

Abra 10: Kézikerék

[4]

[1]
(2]
3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Eljarasmod 1.

]
|-
1l

!

Bl—e>

!

(2] I ]
1
M i |

Bemeneti tengely biztositogylri (esetenként szilkséges)
Hajtomi bemeneti tengelye

Tavtartd gylri (esetenként szikséges)

Kézikerék

Tavtartd gylri (esetenként szikséges)

Biztositogylri

Gombfogantyu

Horonnyal ellatott bemeneti tengelyek esetén: Tegye ra a biztositégydrit [1] a
bemeneti tengelyre [2].

2. Szlkség esetén alkalmazzon tavtartot [3].
3. Akézikereket [4] dugja ra a bemeneti tengelyre.
4. Szlkség esetén alkalmazzon tavtartot [5].
5. Biztositsa a kézikereket [4] a mellékelt biztositogyUrivel [6].
6. Afogantyut [7] szerelje ra a kézikerékre.
5.3. Forgaté hajtasok motoros lizemmédhoz

A forgato hajtomiire vald raszerelését a forgatd hajtémi megfelelé izemeltetési
utmutatdja ismerteti.

Ez a fejezet olyan alapvetd informaciokat és Utmutatasokat tartalmaz, amelyeket a
forgatd hajtas Gzemeltetési utmutatéjan tuimenden figyelembe kell venni.

Szerelési helyzetek Az AUMA forgaté hajtémuvel ellatott fokozémUivek kiszallitasakor a forgato
hajtémi-fokozém( kombinaciét a GST 16.1 méretig a megrendelt szerelési helyzetben
adjuk at. A GST 25.1 mérettél a forgatd hajtomiivet és a fokozomiivet kiilon szallitjuk

ki.
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Informacio

Csavarok a
forgatoé hajtémiihoz

[ A\ FIGYELMEZTETES!|

A rogzitékarima
felszerelése

Szerelési miiveletek

Abra 11: A — D szerelési helyzetek

A .o B Aia C D
- .'-_-' # T _«.- 5 (T RS g,
}“' Rl W ‘M%t
—___._-,E T'_, —"'2"'—"& j_. —5—1-'—"&:_1 e t.

Korlatozas: Emelkedd iranyu szerelvényorso és bizonyos kézikerék-méretek esetén
a D szerelési helyzet nem lehetséges.

A forgaté hajtémivekkel valé kombinacios lehetéségek a dokumentum végén, a
miiszaki adatoknal talalhatok.

Az AUMA forgatd hajtomiivek felszerelése céljabdl csavarokat mellékellnk a
hajtomihéz. Mas forgaté hajtomivek felszerelésekor eléfordulhat, hogy ezek a
csavarok tul hosszuak vagy tul révidek (tul kicsi a becsavarasi mélység).

A hajtas leesése a nem megfeleld csavarok torése miatt.
Halél vagy sulyos sériilés lehetséges!
— A csavarok hosszat ellenérizni kell.

A csavaroknak kell6 mélységig be kell nyulniuk a belsé menetbe ahhoz, hogy a
forgato hajtas teherbird képessége megfelel§ nagysagu legyen, és képesek legyenek
felvenni a fellépd forgatonyomaték miatti keresztiranyu eréket.

A tdl hosszu csavarok hozzaérhetnek a haz részeihez, ami azzal a veszéllyel jar,
hogy a forgatd hajtomi a fokozom(ihdz képest sugariranyban elmozdulhat. Ez a
csavarok elnyirédasahoz vezethet.

A forgato hajtas felszereléséhez karimara van sziikség. A kiviteltél fliggéen a forgato
hajtas felszerelésére szolgald karima mar gyarilag fel van szerelve.

Abra 12: Karima felszerelése a forgaté hajtémiire

L q-
BRE

(1] (2] (3]

[11  Fokozémi

[2] Hengeres csapszeg
[3] Rogzitékarima

1. A csatlakozo fellleteket meg kell tisztitani, a csupasz fellleteket alaposan
zsirtalanitani kell.

2. Fel kell szerelni a hengeres csapszeget [2].
A rogzitékarimat [3] fel kell helyezni, és csavarokkal rogziteni kell.

4. Huzza meg atellenesen a csavarokat a <Csavarok meghuzasi nyomatékai>
cim( tablazatban megadott forgatdnyomatékkal.

5. Helyezze fel a forgaté hajtémiivet a homlokfogaskerekes fokozoémiire, majd
szerelje fel megfeleléen a forgato hajtomii Gzemeltetési tmutatdja alapjan.
Ugyeljen a karimak kézpontositasara és teljes felfekvésére.

Informacio: A forgato hajtas 90°-onként elforgatva szerelhet6 fel.
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6. A tablazatban megadott nyomatékkal huzza meg atellenesen a csavarokat.

Tablazat 6: A csavarok meghuzasi nyomatékai
(a forgato hajtas és a rogzité karima felszereléséhez)

Csavarok Meghuzasi nyomaték T, [Nm]
Menet A2-80 szilardsagi osztaly
M8 24
M10 48
M12 82
M16 200
M20 392
5.4. A hajtomii felszerelése a szerelvényre

5.4.1. Csatlakozasi formak attekintése

Tablazat 7: A csatlakozasi formak attekintése
Csatlakozasi forma Alkalmazas Leiras

A - emelkedd, nem forgd orséhoz > 15. oldal,,A” csatlakozasi forma
- toloerdk felvételéhez
- radialis er6kh6z nem alkalmas

B, B1—-B4 . forgd, nem emelked6 orséhoz < 18. oldal,,,B”/,C"/,D” és ,E” csatlakozasi formak
C - toléeré6khéz nem alkalmas

D

E

5.4.2 ,»A” csatlakozasi forma

Abra 13: ,A” csatlakozasi forma (példa: A 10.2)
T

[11—% s N

. &=

U

—a B

[11  Csatlakozé karima
[2] Menetes anya
[8] Szerelvényorsé

Rovid ismertetés Az ,A” csatlakozasi forma egy csatlakozdkarimabdl [1] és a hozza tartoz6 axialis
csapagyazasu menetes anyabdl [2] all. A menetes anya viszi 4t a forgatonyomatékot
az allitoma dreges tengelyérdl a szerelvényorséra [3]. Az ,A” csatlakozasi forma
toléerdk felvételére képes.

Az allitomveknek a helyszini F10 és F14 karimaméreti (2009-es és korabbi gyartasu)
A csatlakozéasi formara val6 csatlakoztatasahoz adapter szikséges. Ez az AUMA-nél
szerezhet6 be.

5.4.2.1. ,A” csatlakozasi formaju hajtomii felszerelése a szerelvényre

1. Haaz ,A” csatlakozasi forma mar fel van szerelve a hajtomiire: Lazitsa meg a
csavarokat és vegye le az ,A” csatlakozasi format.

15
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2.  Ellenbrizze, hogy az ,A” csatlakozasi forma perem ¢sszeillik-e a
szerelvénykarimaval [4].

3. A szerelvényorsot kissé zsirozza be.

4. Az A’ csatlakozoformat ra kell helyezni a szerelvény munkaorsora és be kell
forgatni, amig az fel nem fekszik a szerelvénykarimara.

5. Az A’ csatlakozoformat a rogzitési furatokkal egy szintig forgatni.

6. Csavarja be a csavarokat [5] a szerelvény és az ,A” csatlakozasi forma [2]
kozott, de ne huzza meg szorosan.

Abra 14: A 10.2 csatlakozasi forma, példa

7. Ahajtébmivet ugy helyezze ra a szerelvény munkaorséra, hogy a menetes anya
karmai a kihajté hiivelybe kapaszkodjanak.

[_Helyes kapaszkodasnal a karimak egy sikban vannak egymason.
Abra 15: A 10.2 csatlakozasi forma, példa

[ ; E
8. A hajtémivet ugy kell beallitani, hogy a régzitéfuratok egy vonalba kertljenek.
9. Rdgzitse a hajtast a csavarokkal [3].
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10. A tablazatban megadott nyomatékkal hizza meg keresztben a csavarokat [3].

Tablazat 8: A csavarok meghuzasi nyomatékai

Csavarok Meghuzasi nyomaték T, [Nm]
Menet Szilardsagi osztaly
8.8 A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M8 25 18 24
M10 51 36 48
M12 87 61 82
M16 214 150 200
M20 431 294 392
M30 1489 506 1354
M36 2 594 1769 2 358

11. A hajtomiivet kézi tzemben forgassa el addig NYIT iranyba, amig a
szerelvénykarima és az ,A” csatlakozasi forma szorosan egymason nem fekszik.

12. A szerelvény és az ,A” csatlakozasi forma kozotti rogzitéesavarokat [5] a
tablazatban megadott forgatonyomatékkal huzza meg atellenesen.

5.4.2.2. A menetes anya (,,A” csatlakozasi forma) készre munkalasa

Ez a munkamenet csak furatlan vagy el6éfurt menetes anya esetében szikséges.

Informacié A termék pontos kivitelét lasd a megbizashoz tartozé adatlapon vagy az AUMA
Assistant alkalmazasban.

Abra 16: A 10.2 csatlakozasi forma példa
fl il

wy

[1 Menetes anya

[2]  Axialis tligérgds csapagy
[2,1] Axialis csapagytarcsa
[2,2] Axidlis tigorg8s kosar
[3] Kozpontosité gy(ri

Eljarasmoéd 1. Csavarja ki a kézpontosité gydrit [3] a csatlakozé formabdl.
2. Vegye ki a menetes anyat [1] az axidlis tligbrgds csapagyakkal [2] egytt.

3. Vegye ki az axialis csapagytarcsakat [2.1] és az axialis tlgdrgds kosarakat [2.2]
a menetes anyabdl [1].

Informacié: ,A” csatlakozasi formanal 35.2 vagy nagyobb szerkezeti méret
esetén: vegye figyelembe az axidlis csapagyfelek [2.1] sorrendjét.
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4. Furja ki a menetes anyat [1], majd vagja bele a menetet.

5. Tisztitsa meg a készre munkalt menetes anyat [1].

6. Alaposan kenje meg az axialis tligorg8és kosarakat [2.2] és az axialis
csapagyfeleket [2.1] EP tébbcélu litiumos szappanzsirral, hogy minden ureg
telitédjon zsirral.

7. Helyezze fel a bezsirozott axialis tligorg6s kosarakat [2.2] és axialis
csapagytarcsakat [2.1] a menetes anyara [1].

Informacié: ,A” csatlakozasi forma és 35.2 és nagyobb szerkezeti méretek
esetén: figyeljen az axialis csapagyfelek [2.1] megfelel sorrendjére.

8. Helyezze vissza a menetes anyat [1] az axialis tligorgés csapagyakkal [2] a
csatlakozasi formaba.

9. Csavarja be a kdzpontosité gytrit [3], majd huzza meg Utkdzésig.

5.4.3. »,B”1,,C”[,,D” és ,,E” csatlakozasi formak

18

Rovid leiras

Abra 17: Szerelési elv

(1]
[2]
(3]
[4]

HaJtomu-karlma

Ureges tengely

Hajtopersely (példaabra)
Szerelvénytengely (példaként retesszel)

Ureges tengely és szerelvény kozotti kapcsolat, amely egy biztositogydrivel van
rogzitve a forgatd hajtomi Ureges tengelyében.

A hajtopersely cseréjével lehetséges egy masik csatlakozasi formara valé utélagos
atszerelés.

,B” I,E” csatlakozasi forma:
Kihajtoé kuplunghively furattal DIN 3210 szerint

.B17/,B3” csatlakozasi formak:
Kihajté kuplunghtvely furattal EN ISO 5210 szerint

.B2"/,B4” csatlakozasi formak:

Kihajto kuplunghiively az Ggyfél kivansaga szerinti furattal

.B4” kuldénleges furatokkal is, példaul horony nélkili furat, belsé négyszdg,
bels6 hatszdg, belsé fogazas

,C” csatlakozasi forma:

Kihajté kuplunghtively kdrmds tengelykapcsoléval EN ISO 5210 vagy DIN 3338
szerint
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Informacio

Szerelés
. ,D” csatlakozasi forma:
Kihajté kuplunghtively kdrmds tengelykapcsoldval EN ISO 5210 vagy DIN 3210
szerint

Az abran lathato valtozatok szlikitékarimas kivitelek esetén nem érvényesek.

A szerelvényperemek kdzpontositasat mozgo illesztéssel kell kivitelezni.

5.4.3.1. ,,B” csatlakoz6formaval rendelkezé hajtomii felszerelése a szerelvényre

Abra 18: B csatlakozéforma szerelése

[11  GST fokozomii
[2] Szerelvény
[8]  Szerelvénytengely

1. Ellenérizze, hogy a csatlakozé karimak 6sszeillenek-e.

2. Ellenérizze, hogy a hajtémii [1] csatlakozéformaja megegyezik-e a
szerelvény/szerelvénytengely [2/3] csatlakozéformajaval.

3. A szerelvénytengelyt [3] kissé be kell zsirozni.
4. Helyezze fel a hajtomdivet [1].

Informacié: Ugyeljen a karimak kézpontositasara és teljes felfekvésére.
5. Rodgzitse a hajtémivet a csavarokkal.

Informacié: Az érintkez6-korrozio elkerllésére javasolt a csavarok menettomité
anyaggal valo ellatasa.

6. A tabldzatban megadott nyomatékkal huzza meg atellenesen a csavarokat.

Tablazat 9: A csavarok meghlzasi nyomatékai

Csavarok Meghuzasi nyomaték T, [Nm]
Menet Szilardsagi osztaly
8.8 A2-70/A4-70 A2-80/A4-80
M8 25 18 24
M10 51 36 48
M12 87 61 82
M16 214 150 200
M20 431 294 392
M30 1489 506 1354

M36 2 594 1769 2358
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558

Tartozékok a szereléshez

5.5.1.

20

Orsovédo cs6 emelkedd szerelvényorsokhoz

Eljarasmaéd

ERTESITES

Abra 19: Orsévédé csé szerelése

[11  védbsapka az orsovedd cséhoz (felhelyezve)
[11* opcid: Véd&sapka acélbol (csavarozott)

[2] orsovédo csé

[3] tOmitégylrl (V-tomités)

1. Tomitse a meneteket kdccal, teflonszalaggal, menettémité anyaggal vagy
menettomitd zsinorral.

2. Csavarja be a véddcsovet [2] a menetbe, majd huzza meg.

Informacio: olyan orsévédd csoveknél, amelyek kettd vagy tobb részbdl allnak,
csavarja dssze az egyes részeket.

Abra 20: részekbél allé védécsé menetes karmantytkkal

(2]

(3] (4]
[2] orsovédéd csé részeleme
[3] tOmitégylrd (V-tdmités)
[4] menetes karmantyu

3. Tolja ra a tomitégyarat [3] Gtkozésig a hazra.

Informacio: a részek 6sszeszerelése soran tolja le a részek tomitdégydrdit a
karimakig (6sszek6té karmantyukig).

4. Ellenbrizze, hogy az orsévédé csé véddsapkaja [1] megvan-e, sértetlen-e, és

fel van-e helyezve vagy csavarozva a csére.

A 2 m félotti hosszisagu véddcsovek behajolhatnak vagy rezegni kezdhetnek!
Megsériilhet az orsé és/vagy a véddcsé.
- A 2 m-nél hosszabb véd&csoveket megfeleld szerkezettel kell alatamasztani.
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Uzembe helyezés

6. Uzembe helyezés

6.1. Lekapcsolas forgatéhajtason keresztiil

Ez a fejezet olyan alapvet6 informacidkat és utmutatasokat tartalmaz, amelyeket a
forgatohajtas Gzemeltetési utmutatojan tiimenden figyelembe kell venni.

A szerelvény gyartojanak meg kell hataroznia, hogy a szerelvény
lekapcsolasanak az uttél vagy a nyomatéktol fliggéen kell-e megtorténnie.

A végallasokban elvégzendd lekapcsolast a forgatéhajtashoz vald izemeltetési
utmutatéban leirtaknak megfeleléen kell beallitani.

Az utfugg6 lekapcsolasnal meg kell (...meg kell allapitani...) allapitani az
utanfutast, vagyis azt, hogy a szerelvény a motor kikapcsolasa utan meddig
forogjon tovabb.

A forgatohajtas nyomatékkapcsolasanak beallitasanal egyik forgasiranyra sem
szabad a lekapcsolasi nyomatékot a max. megengedett bemeneti nyomatéknal
(lasd a miszaki adatokat vagy a tipustablat) nagyobb értékre beallitani.

A szerelvény kdrosodasanak megel6zése érdekében a forgatéhajtas
nyomatékkapcsolasat a kdvetkezd értékre kell beallitani:
lekapcsolasi nyomaték = szerelvény nyomatéka / faktor (lasd a tipustablat)
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7.

|\ VIGYAZAT! |

szerviz és tamogatas

Karbantartas és javitas

Karosodas a szakszeriitlen karbantartas miatt!
- Akarbantartéast és javitast csak olyan képzett szakszemélyzet végezheti, amelyet
arendszer telepit6je vagy a rendszer Gizemeltetdje arra felhatalmazott. Az ilyen
tevékenységek elvégzése ligyében javasoljuk, forduljon szerviziinkhéz.

- A karbantartasi és javitasi munkat csak akkor szabad elvégezni, amikor az
eszk6z Uzemen Kivul van.

Az AUMA széles kor(i szolgaltatasokat nyujt a szervizeléshez, pl. karbantartast és
javitast, és tgyféloktatast is kinal. Kapcsolati cimek az Interneten (www.auma.com)
talalhatok.

71. Megel6z6 intézkedések a karbantartashoz és a biztonsagos lizemeltetéshez
. Az Gzembe helyezés elbtt szemrevételezéssel ellenérizze a zsirkilépést és a
festékhibakat (korrozid).
- Gondosan javitsa ki az esetleges festéksériléseket. Eredeti festéket az AUMA
kis mennyiségben tud szallitani.
6 honap elteltével, majd évente: ellenérizze a hajtomiivet sérilések, valamint olaj-
és zsirszivargas szempontjabdl.
7.2. Karbantartasi intervallumok
Ajanlasok erds rezgéseknek kitett berendezésekhez
- Az er8s rezgéseknek kitett berendezéseknél az tizembe helyezés utan 6
honappal, majd évente: ellendrizze az allitomi és szerelvény/hajtomi kdzotti
rogzitécsavarok meghuzasat. Amennyiben szikséges, huzza utana 8ket a
<Szerelés> ciml szakaszban a csavarokra megadott nyomatékokkal. A
menettdmité anyaggal beragasztott csavaroknal nincs sziikség erre az
intézkedésre.
Ajanlas zsir- és tomitéscserére:
. Ritkabb miikodtetés (tipikusan foldbe épités) esetén a hajtémiivek nem
igényelnek karbantartast. Zsircserére vagy utankenésre nincs szikség.
. Gyakoribb mlkddtetés (tipikusan szabalyozé zemmadd) esetén altalaban 4 —
6 év elteltével zsir- és tdmitéscserét javaslunk.
m Hajtomi meghibasodasa nem megfelel6 zsir miatt!
- Csak az AUMA eredeti kenbéanyagait szabad hasznaini.
- A kendanyagokat nem szabad egymassal 6sszekeverni.
Azokon a terlileteken, amelyeken a porképz8dés miatt robbanasveszély all fenn,
szemrevételezéssel rendszeresen ellenérizni kell a felgyllemlett port vagy
szennyez@dést. Szikség esetén meg kell tisztitani a készilékeket.
Ellenérizze a hajtomivet szokatlan futasi vagy surldédasi zajok vagy rezgések
szempontjabdl, amelyek csapagy- vagy hajtomi-karosodasra utalhatnak.
7.3. Artalmatlanitas és Gjrahasznositas
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Eszkozeink rendkivll hosszu élettartamu termékek. Ennek ellenére ezeknél is
bekovetkezik az az idd, amikor ki kell cserélni 6ket. Az eszk6z6k modularis
felépitésliek, és ennek kdszénhetéen kénnyen szétvalaszthatok és csoportosithatdk
a kovetkezb anyagcsoportok szerint:

- kiilénb6z6 fémek

- mianyagok

. zsirok és olajok

Altalanosan érvényes:
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- a zsirok és olajok altaldban vizeket veszélyezteté anyagok, amelyeknek nem
szabad kijutniuk a koérnyezetbe.

- gondoskodni kell a szétszerelt anyagok szabalyozott keretek kdzotti
artalmatlanitasardl, ill. az anyagaik szerint szétvalogatott Ujrahasznositasarol.

. be kell tartani az artalmatlanitasra vonatkozé nemzeti el6irasokat.
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8. Miszaki adatok

Informacio

A kovetkez§ tablazatokban a standard kivitel mellett opcidk is meg vannak adva. A
pontos kivitel a megrendeléshez tartozé miiszaki adatlapon talalhaté. A
megrendeléshez tartozé miiszaki adatlap az internetrdl a http://www.auma.com
cimen tolthetd le német és angol nyelven (megbizasszam megadasa sziikséges).

8.1. Forgaté fokozomiivek miiszaki adatai

Felszereltség és funkciok

Uzemméd

Forgasirany

Fokozatok

Bemeneti tengely

Miikodtetés

Motoros lizem

Kézi izemmaod

Forgatégépes vészhelyzeti
mikodtetés (bemeneti tengely

négyszoggel)
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- S2-15 perc rovid ideji izem (vezérld izemmaod)
-S4 szakaszos lUzem — 25 % (szabalyozé tGzem)
Standard: A bemeneti tengely jobbra forgasa jobbra forgast eredményez a kihajtason
Opcio: GST 10.1 — GST 30.1: Forgasiranyvaltas GW 14.1 iranyvalté hajtomivel
1 fokozati: GST 10.1 — GST 16.1
2 fokozatu: GST 25.1 — GST 40.1
A standard leoszto attételnél a bemeneti tengely rozsdamentes acélbol készul.
Kivétel: GST 16.1: 5,6:1
GST 40.1: 22:1 és 16:1

Standard: Retesszel ellatott hengeres tengely a DIN 6885-1 szerint (lasd a tablazatot az 1. oldalon),
masodik tengelyvég nélkul

Opcidk: Négyszogletes: - kupos (DIN 3233)
- hengeres
A méret a gyartoval egyeztethet6

- Bemeneti tengely masodik tengelyvéggel
- Bemeneti tengely masodik tengelyvéggel és véddsapkaval

- Elektromos forgato hajtomivel (maximalisan megengedett bemeneti fordulatszam (240 1/min))
- Rogzitékarimak forgatd hajtomi felszereléséhez (lasd a tablazatot a 2. oldalon)

Lehetséges kézikerék-atmérdk az EN 12570 szerint, kivalasztas a kihajtasi nyomatéknak megfeleléen:

Tipus GST 10.1 GST 14.1 GST 14.5 GST 16.1

Leoszto attétel 1:1 141 2:1 141 2.1 281 41 2:1 281 41 281 41 561 281 4:1 561
A TS 200 315 250 315 400 315
[mm]

Tipus GST 25.1 GST 30.1 GST 35.1

Leoszto attétel 3:1  4:1 5,6:1 8:1 5,6:1 8:1 11:1 3281 8:1 11:1 16:11 7:1 9,25:1
Kézikerék @ 500 500 500

[mm]

Tipus GST 40.1

Leoszto attétel 11:1 16:1 22:1 8:1 14,33:1
Kézikerék @ 500

[mm]

Standard: - Kézikerék aluminiumbdl
- Kézikerék fogantyuval
Opciok: - Kézikerék GJL-200-bol
- Lezarhat6 kézikerék
- WSH utkapcsol6 a helyzet és a végallasok jelzésére

Maximalisan megengedett bemeneti fordulatszam: 240 1/min



GST 10.1 — GST 40.1

MUiszaki adatok

Szerelvénycsatlakozas

Szerelvénycsatlakozas

Alkalmazasi feltételek
Beépitési helyzet
Védettség DIN EN 60529 szerint

Korréziévédelem

Bevonat

Szin

Elettartam

Tartozék

Iranyvalté hajtémivek

A, B1, B2, B3, B4 az EN ISO 5210 szerint

A, B, D, E DIN 3210 szerint

C DIN 3338 szerint

Kilonleges csatlakozasi formak: AF, AK, AG, IB1, IB3, IB4

Tetszbleges
P68

Az IP68 védettség az AUMA meghatarozasa szerint a kovetkezé kovetelményeket teljesiti:
- Vizmélység: max. 8 m vizoszlop

- Folyamatos vizbe merités id6tartama: maximum 96 6ra

- Bemerités kdzben: maximum 10 mikoédtetés

- Bemerités kdzben a szabalyoz6 tizem nem ajanlott

Standard: KS Magas soéterhelésl helyeken valé hasznalatra alkalmas, szinte allando
kondenzacio és erés szennyezédés mellett.
Opcid: KX Extrém magas séterhelésl helyeken valé hasznalatra alkalmas, allandé

kondenzacio és erés szennyezédés mellett.

Kétrétegli porbevonat

Vascsillam tartalmu, kétkomponenst( festék

Standard:  AUMA ezistsziirke (RAL 7037-hez hasonlo)
Opcid: Kulénb6z6 szinarnyalatok kilon kérésre

Az AUMA forgaté fokozémuivek teljesitik, ill. tulteljesitik a DIN EN ISO 22109 élettartamra vonatkoz6
kovetelményeit. Részletes informaciét kérésre adunk.

GW iranyvalté hajtomiivek a forgasirany megvaltoztatasara kézi és motoros izemmoédhoz

Sajatossagok robbanasveszélyes kornyezetben valé alkalmazas esetén

Robbanasvédelem alapja
ATEX 2014/34/EU

Uzemmod

Kérnyezeti hdmérséklet

Standard: 112G c lIC T4
12D ¢ T130 °C
Opciok: 112G c lIC T3
12D ¢ T190 °C
IM2 ¢
Vezérlé S2 - 15 perc rovid ideji Uzem a kovetkezd atlagos kihajtasi nyomatékokkal:
izemmod:

Tipus GST 10.1 GST 14.1 GST 14.5 GST 16.1
Leoszto attétel 11 141 21 141 221 281 221 281 41 281 41 561
atlagos kihajtasi 60 125 150 150 250 300 -
nyomaték [Nm]-ben

Tipus GST 25.1 GST 30.1 GST 35.1 GST 40.1
Leoszto attétel 31 41 56:1 81 56:1 81 11:1 81 11:1 16:1 11:1 16:1 22:1
atlagos kihajtasi 1000 2000 4000 8000

nyomaték [Nm]-ben

Szabalyoz6 S4 szakaszos lizem — 25 % szabalyozott nyomatékkal
izemmod:
Standard:  —40 °C ... +40 °C (ll2G c IIC T4; 112D ¢ T130 °C)

—40 °C ... +60 °C (112G c lIC T4; 112D ¢ T130 °C)

—60 °C ... +60 °C (112G c lIC T4; 112D ¢ T130 °C)
Opciok: —40°C ... +80 °C (l12G c lIC T3; 112D ¢ T190 °C)

0°C ... +120 °C (II2G ¢ IIC T3; 112D ¢ T190 °C)
—20 °C ... +40 °C (IM2 c)

25



MUiszaki adatok

GST 10.1 — GST 40.1
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Egyebek
EU-iranyelvek

Referencia dokumentaciok

Robbanasvédelmi iranyelv 2014/34/EU
Gépekre vonatkozd iranyelv 2006/42/EK

GST 10.1 — GST 40.1 méretlap
Miszaki adatok SA 07.2 — SA 16.2
Miiszaki adatok SAR 07.2 — SAR 16.2
Miiszaki adatok WSH 10.2 — WSH 16.2
Miszaki adatok GW 14.1



GST 10.1 — GST 40.1

Alkatrészjegyzék
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Forgaté hajtomiivek GST 10.1 — GST 16.1
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GST 10.1 — GST 40.1
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjiuk a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Ref. sz. Megnevezés Fajta

001.0 Haz Részegység
002.0 Csapagykarima Részegység
003.0 Ureges tengely Részegység
004.0 Kdzbens6 fokozat Részegység
004.1 Kozbulsé kerék Részegység
005.0 Bemeneti tengely Részegység
010.0-1 Csapagyfedél masodik tengelyvéghez Részegység
010.0-2 Védoéfedél masodik tengelyvéghez Részegység
010.0-3 Csapagyfedeél Részegység
511.0 Menetes zarékupak Részegység
512.0 Rogzitékarima Részegység
514.0 LA” csatlakozasi forma (menetes anya nélkiil) Részegység
514.1 Axialis tligorg6és csapagy Részegység
516.0 ,D” csatlakozasi forma Részegység

516.1 ,D” kihajté kuplungtengely

535.1 Biztositogyri

539.0 Zarbéesavar Részegység
549.0 ,B3"/,E"/,B4” csatlakozasi forma Részegység
549.1 ,B3"/,E"/,B4” kihajto kuplunghuvely

551.1 Retesz

568.1 Orso6védod cs6 (véddsapka nélkiil)

568.2 Védbsapka orsovedd cs6hdz

568.3 V-tomités

568.4 Menetes karmantyu

575.1 Menetes anya, ,A” kihajtéforma

595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
620.1 Gyldiris csavar (GST 16.1-t6l)
S1 Tomitéskészlet Készlet
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GST 10.1 — GST 40.1

Alkatrészjegyzék

Forgaté fokozomiivek GST 25.1 — GST 40.1
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GST 10.1 — GST 40.1
Alkatrészjegyzék

Minden alkatrészrendeléskor kérjiuk a berendezés tipusanak és a megbizasi szamunknak a megadasat (lasd a tipustablat). Csak eredeti
AUMA potalkatrészeket szabad hasznalni. Mas alkatrészek hasznalata a garancia elvesztéséhez, valamint a szavatossagi igényekbdl valo
kizarashoz vezet. A pétalkatrészek abrazolasukat illetéen eltérhetnek a szallitott alkatrészektdl.

Ref. sz. Megnevezés Fajta

001.0 Haz Részegység
002.0 Csapagykarima Részegység
003.0 Ureges tengely Részegység
004.0 Kdzbens6 fokozat Részegység
004.1 Kozbulsé kerék Részegység
005.0 Bemeneti tengely Részegység
010.0-1 Csapagyfedél masodik tengelyvéghez Részegység
010.0-2 Védoéfedél masodik tengelyvéghez Részegység
010.0-3 Csapagyfedeél Részegység
511.0 Menetes zarékupak Részegység
512.0 Rogzitékarima Részegység
514.0 LA” csatlakozasi forma (menetes anya nélkiil) Részegység
514.1 Axialis tligorg6és csapagy Részegység
516.0 ,D” csatlakozasi forma Részegység
516.1 ,D” kihajté kuplungtengely

520.2 Axidlis tligorg6s csapagy (GST 35.1-t6l) Részegység
535.1 Biztositogyri

539.0 Zarocsavar Részegység
549.0 ,B3"/,E"/,B4” csatlakozasi forma Részegység

549.1 ,B3"/,E"/,B4” kihajtoé kuplunghuively

551.1 Retesz

568.1 Orso6védod cs6 (véddsapka nélkiil)

568.2 Védbsapka orsovédd cs6hdz

568.3 V-tomités

568.4 Menetes karmantyu

575.1 Menetes anya, ,A” kihajtéforma

595.0 Kézi hajtas csavarkészlet Részegység
620.1 Gyldiris csavar

S1 Tomitéskészlet Készlet
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GST 10.1 — GST 40.1

Cimszdéjegyzék

Cimszéjegyzék

A

Adatmatrix kédja
Alkalmazasi feltételek
Alkalmazasi terllet
Alkatrészjegyzék
Artalmatlanitas
Assistant alkalmazas
Atvételi vizsgalati
bizonyitvany

AUMA Assistant alkalmazas

B

Balra forgatva zaro
Biztonsagi
el6irasok/figyelmeztetések
Biztonsagi tudnivalok

Cc
Csatlakozasi formak
Csavarok a hajtashoz

E
Eszkdztipus

F

Felhasznalasi terulet
Felszereltség és funkciok
Forgasiranyvaltas
Forgato hajtasok motoros
uzemmodhoz

G
Gyartas éve
Gyartasi év

H
Hajtonyomaték (max.)

I
Iranyelvek
Iranyvalté hajtomivek

J
Javitas

K

Karbantartas

Karbantartasi intervallumok
Karima felszerelése
Karimaméret
Kendanyagtipus

Kézikerék

Korrézidvédelem
Koérnyezeti hdmérséklet

L
Lekapcsolas
Leoszt6 attétel

25

27
22

w oo

15
14

24

13

22

4,22
22
14

13
12

M
Megbizasszam
menetes anya
Méret

Miszaki adatok

N
Nyomaték-lekapcsolas

(o]
Orsovédoé cso
Ovintézkedések

R
Rendelési szam
Robbanasvédelem

S

Sorozatszam
Szabvanyok

Szallitas

Személyzeti mindsités
Szerelés

Szerelési helyzetek
Szerelvénycsatlakozas
Szerelvényorsé
Szerviz

T

Tamogatas

Tarolas

Tartozékok a szereléshez
Tipus (eszkoz tipusa)
Tipusmegnevezés
Tipustabla

Tdmitéscsere

U
Ujrahasznositas
Uzembe helyezés
Uzembe vétel
Uzemeltetés

Vv
Védettség

I
LA” csatlakozasi forma
,B” csatlakozasi forma

17

24

21

o N

7,8
10

13
14
15
20
22

22
12
20

22

22
21

15
18
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Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG

P.O. Box 1362

DE 79373 Muellheim
Tel +49 7631 809 - 0

Fax +49 7631 809 - 1250
info@auma.com
Www.auma.com

Fabo Kereskedelmi és Szolgaltato Kift.
HU 8800 Nagykanizsa

Tel +36 93 324 666

Fax +36 93 324 616

auma@fabo.hu

www.fabo.hu

Y000.316/027/hu/1.23

Az AUMA termékekkel kapcsolatos részletes tudnivaldk az interneten is megtalalhaték: www.auma.com
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