
Armatur Getriebe

Max. Armaturen-
drehmoment

Armaturenanschluss Getriebe/
Vorgelege

Unter-
setzung

Faktor1) Umdrehungen
für 90°

Eingangswelle2) Max. Eingangs-
momente

Gewicht3)

bis
[Nm] 

Regel-
moment4)

bis
[Nm]

Flansch 
nach

EN ISO 
5211

Max.
Wellendurch-

messer
[mm] [mm] [Nm]

GS + VZ/GZ
[kg]

350 125
F05 20

GS 50.3 51:1 17,9 12,75 16 20 7,0F07
F10 38

700 250 F10
F12 50 GS 63.3 51:1 17,3 12,75 20 41 12

1 400 500 F12
F14 60 GS 80.3 53:1 19,3 13,25 20 73 16

2 800 1 000 F14
F16 80

GS 100.3 52:1 20,2 13 30/(20) 139 33
GS 100.3/

VZ 2.3
126:1 44,4 31,5 20 63 39

GS 100.3/
VZ 3.3

160:1 55,5 40 20 50 39

GS 100.3/
VZ 4.3

208:1 77 52 20 37 39

5 600 2 000 F16
F25 90

GS 125.3 52:1 20,8 13 30 269 40
GS 125.3/

VZ 2.3
126:1 45,4 31,5 30/(20) 123 46

GS 125.3/
VZ 3.3

160:1 57,9 40 30/(20) 97 46

GS 125.3/
VZ 4.3

208:1 77 52 20 73 46

11 250 4 000 F25
F30 100

GS 160.3 54:1 22,7 13,5 30 496 80
GS 160.3/

GZ 160.3 - 4:1
218:1 83 54,5 30/(20) 136 91

GS 160.3/
GZ 160.3 - 8:1

442:1 167 110,5 20 68 91

11 250 4 000 F25
F30 100

GS 160.3/
GZ 160.3 - 16:15) 880:1 320 220 20 36 91

22 500 8 000 F30
F35 125

GS 200.3 53:1 22,3 13,25 40 1 009 140
GS 200.35) 67:1 28,2 16,75 40 621 140
GS 200.3/

GZ 200.3 - 4:1
214:1 81,3 53,5 30 277 160

GS 200.3/
GZ 200.3 - 8:1

434:1 165 108,5 30/(20) 137 160

GS 200.3/
GZ 200.3 - 16:1

864:1 308 216 20 73 170

22 500 8 000 F30
F35 125

GS 200.3/
GZ 200.3 - 32:15) 1 752:1 640 438 20 35 170

45 000 16 000 F35
F40 160

GS 250.3 52:1 21,9 13 50 2 060 273
GS 250.3/

GZ 250.3 - 4:1
210:1 80 52,5 40/(30) 563 296

GS 250.3/
GZ 250.3 - 8:1

411:1 156 103 30 289 296

GS 250.3/
GZ 250.3 - 16:1

848:1 305 212 30/(20) 148 308

45 000 16 000 F35
F40 160

GS 250.3/
GZ 250.3 - 32:15) 1 718:1 615 430 20 73 308

1) – 5)  Siehe Hinweise Seite 3.
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Kombinationsmöglichkeiten mit Drehantrieben Drehantrieb Aufsatzfl ansch 
zum Aufbau von 

Drehantrieb

Max.
Gewicht6)

Getriebe/
Vorgelege

Unter-
setzung

Stellzeit für 50 Hz7) in Sekunden für 90°
bei Drehzahl des Drehantriebs in 1/min.

Antrieb für max. 
Eingangsmoment GS+VZ/

GZ+SA
[kg]4 5,6 8 11 16 22 32 45 63 90 125 180

EN ISO 
5210

DIN 
3210

GS 50.3 51:1 191 137 96 70 48 35 24 17 128) 98) 68) 48) SAR 07.2 F07
F10 G0 27,1

GS 63.3 51:1 191 137 96 70 48 35 24 17 128) 98) 68) 48) SAR 07.6 F07
F10 G0 33,1

GS 80.3 53:1 199 142 99 72 50 36 25 18 138) 98) 68) 48) SAR 10.2 F07
F10

–
G0 41,4

GS 100.3 52:1 195 139 98 71 49 35 24 17 128) 98) 68) 48) SAR 14.2 F10
F14

G0
G1/2 85,1

GS 100.3/
VZ 2.3

126:1 473 338 236 172 118 86 59 42 30 21 158) 118) SAR 10.2 F10 G0 65,4

GS 100.3/
VZ 3.3

160:1 600 429 300 218 150 109 75 53 38 27 19 138) SAR 07.6 F10 G0 60,1

GS 100.3/
VZ 4.3

208:1 780 557 390 284 195 142 98 69 50 35 25 178) SAR 07.6 F10 G0 60,1

GS 125.3 52:1 195 139 98 71 49 35 24 17 128) 98) 68) 48) SAR 14.6 F14 G1/2 98,1
GS 125.3/

VZ 2.3
126:1 473 338 236 172 118 86 59 42 30 21 158) 118) SAR 14.2 F10

F14
G0

G1/2 98,1

GS 125.3/
VZ 3.3

160:1 600 429 300 218 150 109 75 53 38 27 19 138) SAR 10.2 F10 G0 71,4

GS 125.3/
VZ 4.3

208:1 780 557 390 284 195 142 98 69 50 35 25 178) SAR 10.2 F10 G0 71,4

GS 160.3 54:1 203 145 101 74 51 37 25 18 138) 98) 68) 58) SAR 14.6 F14 G1/2 138,1
GS 160.3/

GZ 160.3 - 4:1
218:1 818 584 409 297 204 149 102 73 52 36 26 18 SAR 14.2 F10

F14
G0

G1/2 143,1

GS 160.3/
GZ 160.3 - 8:1

442:1 – – 829 603 414 301 207 147 105 74 53 37 SAR 10.2 F10 G0 116,4

GS 160.3/
GZ 160.3 - 16:15) 880:1 – – – – 825 600 413 293 210 147 106 738) SAR 07.6 F10 G0 111,1

GS 200.3 53:1 199 142 99 72 50 36 25 18 138) 98) – – SAR 25.1 F16
F25

G3
– 295,1

GS 200.35) 67:1 251 179 126 91 63 46 31 22 16 11 8 6 SAR 16.2 F16 G3 228,4
GS 200.3/

GZ 200.3 - 4:1
214:1 803 573 401 292 201 146 100 71 51 36 26 18 SAR 14.6 F14 G1/2 218,1

GS 200.3/
GZ 200.3 - 8:1

434:1 – – 814 592 407 296 203 145 103 72 52 36 SAR 14.2 F10
F14

G0
G1/2 212,1

GS 200.3/
GZ 200.3 - 16:1

864:1 – – – – 810 589 405 288 206 144 104 728) SAR 10.2 F10 G0 195,4

GS 200.3/
GZ 200.3 - 32:15) 1 752:1 – – – – – – 821 584 417 292 210 146 SAR 07.6 F10 G0 191,1

GS 250.3 52:1 195 149 98 71 49 35 24 178) 128) 98) – – SAR 30.1 F25
F30 – 471,6

GS 250.3/
GZ 250.3 - 4:1

210:1 788 563 394 286 197 143 98 70 50 35 25 188) SAR 16.2 F14
F16

G1/2
G3 384,4

GS 250.3/
GZ 250.3 - 8:1

411:1 – – 771 560 385 280 193 137 98 69 49 34 SAR 14.6 F14 G1/2 354,1

GS 250.3/
GZ 250.3 - 16:1

848:1 – – – – 795 578 398 283 202 141 102 71 SAR 14.2 F10
F14

G0
G1/2 360,1

GS 250.3/
GZ 250.3 - 32:15) 1 718:1 – – – – – – 805 573 409 286 206 143 SAR 10.2 F10 G0 334,4

5) – 8)  Siehe Hinweise Seite 3.

GS 50.3 – GS 250.3
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Allgemeine Informationen

Zur motorischen oder manuellen Betätigung von Armaturen (z.B. Klappen und Hähne) speziell für Regelbetrieb und kürzere Stellzeit geeignet. Für Son-
deranwendungen z.B. Damper oder Gasweichen ist eine Sonderauslegung notwendig. Für Sonderanwendungen Rücksprache im Werk.

Hinweise zur Tabelle Seite 1 + 2

1) Faktor Umrechnungsfaktor von Abtriebsmoment zu Eingangsmoment zur Ermittlung der Antriebsgröße.

Im Neuzustand des Getriebes wird infolge des niedrigen Wirkungsgrades ein 15 % größeres Eingangsmoment 
benötigt.

2) Eingangswelle Abhängig vom benötigten Eingangsmoment

3) Gewicht Angegebenes Gewicht beinhaltet Kupplung (ohne Bohrung) und Fettfüllung im Getrieberaum

4) Max. Armaturendrehmoment für 
Regelmoment

Regelmoment = zulässiges, durchschnittliches Drehmoment im Regelbetrieb

5) Sonderuntersetzung Auf Anfrage

6) Max. Gewicht Angegebenes Gewicht beinhaltet Kupplung (ohne Bohrung) und Fettfüllung im Getrieberaum, Drehantrieb mit 
Drehstrommotor, Elektroanschluss in Standardausführung, Abtrieb B3 und Handrad.

7) Stellzeit für 50 Hz Richtwerte bei 50 Hz; bei 60 Hz reduziert sich die genannte Stellzeit um 17 %

8) Durchdrehend ohne Endanschlag wird empfohlen. Nicht ausführbar im Regelbetrieb.

Ausstattung und Funktionen

Schneckenradwerkstoff Bronze

Ausführung Standard: Rechtsdrehend RR, linksdrehend LL

Option: RL bzw. LR

Für Sonderuntersetzung Lieferverfügbarkeit auf Anfrage.

Gehäusewerkstoff Standard: Grauguss (GJL-250)

Option: Sphäroguss (GJS-400-15)

Selbsthemmung Die Getriebe sind bei normalen Betriebsbedingungen im Stillstand selbsthemmend; Starke Erschütterungen 
können die Selbsthemmung aufheben. Aus der Bewegung heraus ist keine sichere Abbremsung gewährleistet. 
Ist dies gefordert, muss eine gesonderte Bremse vorgesehen werden.

Endanschläge Formschlüssig für beide Endlagen durch Anschlagmutter, feinstufi g einstellbar

Endanschlagsfestigkeit Garantierte Endanschlagsfestigkeit (in Nm) bei eingangsseitiger Betätigung nach AWWA

Typ GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3

Vorgelege – – – VZ 2.3 VZ 3.3 VZ 4.3 VZ 2.3 VZ 3.3 VZ 4.3

[Nm] 250 450 450 500 250 500 250

Typ GS 160.3 GS 200.3 GS 250.3

Vorgelege GZ 160.3 GZ 200.3 GZ 250.3

Untersetzung 4:1 8:1 4:1 8:1 16:1 4:1 8:1 16:1

[Nm] 500 450 500 500

Endanschlagsfestigkeit bei Sonderun-
tersetzung

Garantierte Endanschlagsfestigkeit (in Nm) bei eingangsseitiger Betätigung

Typ GS 160.3 - 54:1 GS 200.3 - 67:1 GS 200.3 - 53:1 GS 250.3 - 52:1

Vorgelege GZ 160.3 – GZ 200.3 GZ 250.3

Untersetzung 16:1 – 32:1 32:1

[Nm] 250 250 250 250

Schwenkwinkel GS 50.3 – GS 125.3 Standard: Fester Winkel zwischen 10° und max. 100°; Einstellung im Werk auf 92° wenn bei der Bestel-
lung kein anderer Winkel genannt wird

Optionen: Verstellbar in Bereichen von: 

10° – 35°, 35° – 60°, 60° – 80°, 80° – 100°, 100° – 125°, 125° – 150°, 150° – 170°,
170° – 190°

Schwenkwinkel > 190°, durchdrehend ohne Endanschläge, Ausführung GSD Sonderauslegung 
notwendig

GS 50.3 – GS 250.3
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Schwenkwinkel GS 160.3 – GS 250.3 Standard: Verstellbar 80° – 100°; Einstellung im Werk auf 92° wenn bei der Bestellung kein anderer 
Winkel genannt wird.

Optionen: Verstellbar in Bereichen von: 

0° – 20°, 20° – 40°, 40° – 60°, 60° – 80°, 90° – 110°,  110° – 130°, 130° – 150°, 150° – 
170°, 170° – 190°

Schwenkwinkel > 190°,  durchdrehend ohne Endanschläge, Ausführung GSD Sonderausle-
gung notwendig

Schwenkwinkel bei Sonderunterset-
zung GS 200.3 - 67:1

Standard: Verstellbar 80° – 100°; Einstellung im Werk auf 92° wenn bei der Bestellung kein anderer 
Winkel genannt wird.

Optionen: Verstellbar in Bereichen von: 

0° – 20°, 20° – 40°, 40° – 60°, 60° – 80°

Schwenkwinkel > 100°,  durchdrehend ohne Endanschläge, Ausführung GSD Sonderausle-
gung notwendig

Mechanische Stellungsanzeige Standard: Zeigerdeckel zur kontinuierlichen Stellungsanzeige

Optionen:   Zeigerdeckel gedichtet für horizontalen Einbau im Freien
  Schutzdeckel für Erdeinbau statt Zeigerdeckel
  Zeigerdeckel gedichtet mit Entlüftungsventil, nicht für GS 50.3 verfügbar

Für Gasanwendungen muss bei gedichtetem Zeigerdeckel ein Entlüftungsventil im Zeigerde-
ckel oder Entlüftungsnuten im Armaturenfl ansch vorgesehen werden.

Eingangswelle Zylindrisch mit Passfeder nach DIN 6885-1 (siehe Tabelle Seite 1)

Betätigung

Motorbetrieb   Mit elektrischem Drehantrieb, direkt oder über Vorgelege VZ/GZ
  Aufsatzfl ansche zum Anbau von Drehantrieb (siehe Tabelle Seite 2)

Betriebsart   Aussetzbetrieb S4 - 25 % (Regelbetrieb)

Handbetrieb Mögliche Handraddurchmesser nach EN 12570, Auswahl entsprechend dem Abtriebsmoment:

Typ GS 50.3 GS 63.3 GS 80.3 GS 100.3 GS 125.3

Vorgelege – – – – VZ 2.3 VZ 3.3 VZ 4.3 – VZ 2.3 VZ 3.3 VZ 4.3

Untersetzung 51:1 51:1 53:1 52:1 126:1 160:1 208:1 52:1 126:1 160:1 208:1

Handrad Ø 

[mm]

160
200
250

250
315

315
400

400
500

315
400

250
315

500
630
800

400
500

315
400

Typ GS 160.3 GS 200.3

Vorgelege – GZ 160.3 – – GZ 200.3

Untersetzung 54:1 218:1 442:1 880:1 53:1 67:1 214:1 434:1 864:1 1 752:1

Handrad Ø 

[mm]
630
800 400 315 250 – 800 500

630 400 315 250

Typ GS 250.3

Vorgelege – GZ 250.3

Untersetzung 52:1 210:1 411:1 848:1 1 718:1

Handrad Ø 

[mm]
– 800 500

630 400 315

Standard:   Handrad aus Aluminium
  Handrad mit Ballengriff

Optionen:   Handrad aus GJL-200
  Handrad abschließbar
  WSH zur Signalisierung der Stellung und Endlagen

Vorgelege

Vorgelege   Typ VZ und GZ als Planetenstufe mit verschiedenen Untersetzungsverhältnissen zur Reduzierung der Ein-
gangsmomente (siehe Tabelle Seite 1).

  Kombination mit Kegelradgetriebe GK direkt auf GS oder auf GS mit VZ/GZ möglich (90° Umlenkung der 
Eingangswelle)

GS 50.3 – GS 250.3
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Armaturenanschluss

Armaturenanschluss Maße nach EN ISO 5211: Die maximalen Drehmomente nach EN ISO 5211 Befestigungsfl ansche sind einzuhal-
ten.

Standard: GS 50.3 – GS 125.3: ohne Zentrierung

GS 160.3 – GS 250.3: mit Zentrierung

Optionen: GS 50.3 – GS 125.3: mit Zentrierung

GS 160.3 – GS 250.3: ohne Zentrierung

Kupplung mit Kerbverzahnung als 
Verbindung zur Armaturenwelle

Standard:   Ohne Bohrung bzw. mit Vorbohrung ab GS 160.3
  Schneckengetriebe 4 x 90° auf Kupplung umsteckbar

Optionen: Fertigbearbeitet mit Bohrung und Nut, Innenvierkant oder Innenzweifl ach mit Gewindestift zur 
Sicherung auf Armaturenwelle

Einsatzbedingungen

Einbaulage Beliebig

Umgebungstemperatur Standard: –40 °C bis +80 °C

Optionen: –60 °C bis +60 °C

0 °C bis +120 °C

Schutzart nach EN 60529 Standard: IP68-8, staub- und wasserdicht bis max. 8 m Wassersäule

Option: IP68-20, staub- und wasserdicht bis max. 20 m Wassersäule

Korrosionsschutz Standard: KN Geeignet zur Aufstellung in Industrieanlagen, in Wasser- oder Kraftwerken bei gering 
belasteter Atmosphäre

Optionen: KS Geeignet zur Aufstellung in Industrieanlagen, in Wasser- oder Kraftwerken bei gering 
belasteter Atmosphäre sowie zur Aufstellung in gelegentlich oder ständig belasteter 
Atmosphäre mit mäßiger Schadstoffkonzentration (z.B. in Klärwerken, chemische 
Industrie)

KX Geeignet zur Aufstellung in extrem belasteter Atmosphäre mit hoher Luftfeuchtigkeit 
und starker Schadstoffkonzentration

Lack Zweikomponentenfarbe mit Eisenglimmer

Farbe Standard: AUMA silbergrau (ähnlich RAL 7037)

Option: Andere Farbtöne sind nach Rücksprache möglich

Lebensdauer Lebensdauer für 90° Schwenkbewegung: 2,5 Millionen Regelschritte

AUMA Schneckengetriebe erfüllen bzw. übertreffen die Lebensdaueranforderungen der EN 15714-2. Detaillierte 
Informationen erhalten Sie auf Anfrage.

Wegerfassung zur Signalisierung der Stellung und Endlagen

Weggebereinheiten   Weggebereinheit WSG (Hall-Sensoren) zur Signalisierung der Stellung und Endlagen für präzise spielarme 
Stellungsrückführung  für Schwenkwinkel von 82° – 98°

  Weggebereinheit WGD (Zählrollenschaltwerk) zur Signalisierung der Stellung und Endlagen für Schwenkwin-
kel > 180°

Besonderheiten bei Einsatz in explosionsgefährdeteten Bereichen

Explosionsschutz nach ATEX 94/9/EG Standard: II2G c IIC T4

II2D c T130 °C

Optionen: II2G c IIC T3

II2D c T190 °C

IM2 c

Betriebsart Standard: Aussetzbetrieb S4 - 25 % mit Regelmoment und maximaler Eingangsdrehzahl 90 1/min bzw. 
11 1/min für GS 200.3 und GS 250.3, siehe Tabelle Seite 2

Ausnahme: GS 200.3 mit Regelmoment bis 4 800 Nm

Option: Durchdrehende Version GSD, Sonderauslegung notwendig; Rücksprache im Werk erforderlich

GS 50.3 – GS 250.3
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Umgebungstemperatur Standard: –40 °C bis +40 °C (II2G c IIC T4; II2D c T130 °C)

–40 °C bis +60 °C (II2G c IIC T4; II2D c T130 °C)

–50 °C bis +60 °C (II2G c IIC T4; II2D c T130 °C)

–60 °C bis +60 °C (II2G c IIC T4; II2D c T130 °C)

Optionen: –40 °C bis +80 °C (II2G c IIC T3; II2D c T190 °C)

0 °C bis +120 °C (II2G c IIC T3; II2D c T190 °C)

–20 °C bis +40 °C (IM2 c)

Sonstiges

EU-Richtlinien Explosionsschutzrichtlinie: (94/9/EG)

Maschinenrichtlinie: (2006/42/EG)

Referenzunterlagen Produktbeschreibung Elektrische Stellantriebe zur Automatisierung von Industriearmaturen

Maßblätter GS 50.3 – GS 125.3, GS 160.3 – GS 250.3 

Technische Daten SA 07.2 – SA 16.2 mit Drehstrommotoren

Technische Daten SAR 07.2 – SAR 16.2 mit Drehstrommotoren

Technische Daten WSG 90.1

Technische Daten WGD 90.1

Technische Daten WSH 10.2 – WSH 16.2

Hebelgetriebe Siehe separate Unterlagen

GS 50.3 – GS 250.3

Technische Daten Schwenkgetriebe für Regelbetrieb und kürzere Stellzeit

Y000.289/001/de       Ausgabe 1.14       Blatt 6/6

Durch die Weiterentwicklung bedingte Änderungen bleiben vorbehalten. Mit Erscheinen dieses Dokuments verlieren frühere Ausgaben ihre Gültigkeit.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (None)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed false
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 1
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage false
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 250
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 2.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 250
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 2.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Average
  /MonoImageResolution 2400
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX1a:2001
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (ISO Coated v2 300% \050ECI\051)
  /PDFXOutputConditionIdentifier (FOGRA39)
  /PDFXOutputCondition <>
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <>
    /CHT <>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /GRE <>

    /HRV <>
    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF che devono essere conformi o verificati in base a PDF/X-3:2002, uno standard ISO per lo scambio di contenuto grafico. Per ulteriori informazioni sulla creazione di documenti PDF compatibili con PDF/X-3, consultare la Guida dell'utente di Acrobat. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 4.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die moeten worden gecontroleerd of moeten voldoen aan PDF/X-3:2002, een ISO-standaard voor het uitwisselen van grafische gegevens. Raadpleeg de gebruikershandleiding van Acrobat voor meer informatie over het maken van PDF-documenten die compatibel zijn met PDF/X-3. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 4.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents that are to be checked or must conform to PDF/X-3:2002, an ISO standard for graphic content exchange.  For more information on creating PDF/X-3 compliant PDF documents, please refer to the Acrobat User Guide.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 4.0 and later.)
    /FRA <>
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [2834.646 2834.646]
>> setpagedevice


